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ISTRUZIONI ORIGINALI PER ['USO E LA MANUTENZIONE
OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

MANUEL D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN

ORIGINAL BEDIENUNGS-UND WARTUNGSANLEITUNG
INSTRUCCIONES DE USO Y ANUTENCION

INSTRUGOES PARA LIGAGAO, FUNCIONAMENTO E MANUTENGAQ
AANWIJZINGEN VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD ORIGINEEL
KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET

VEJLEDNING TIL OPSTART, BRUG 0G VEDLIGEHOLDELSE
ANVISNINGAR FOR START, ANVANDNING OCH UNDERHALL
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INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJ!
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NAVOD K POUZITI A UDRZBE

KASUTAMIS- JA HOOLDUSJUHEND

FareleT 3R I@@E daey Ader
HASZNALATI ES KARBANTARTAS! UTMUTATO
EKSPLUATACIJAS UN APKOPES NORADIJUMI
VALDYMO IR PRIEZIOROS INSTRUKCIJOS
NSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE
NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE
POKYNY NA PREVADZKU A UDRZBU
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SIMBOLI GRAFICI

ITALIANO

& Attenzione pericolo/avvertenze

1507010 - W00

Leggere le istruzioni

1S07010 - M002

1S07010 - M004

Indossare le protezioni acustiche

1S07010 - M003

Indossare una maschera

© Indossare gli occhiali protettivi

1S07010 - MO16

Indossare guanti protettivi

@

1S07010 - M009

Marcatura di conformita

=M

=l

Marcatura EurAsian

Marchio di Qualita Italiano

Marchio C-Tick

Smaltimento dell’apparecchio dismesso

Q8

Freccia Agire nella direzione indicata dal senso della freccia
DATI TECNICI
MODELLO LHR 21111 LHR 15111
@ TAMPONE mm 180 150
@ PLATORELLO mm 150 125
@ ORBITA mm 21 15
POTENZA W 500 500
R.PM. /min 3000 -+ 4500 3000 + 5200
Massa in fuzione della EPTA-Procedure 01/2003 kg 2,70 2,60
REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOGITA . .
CLASSE DI ISOLAMENTO /11 G/

| valori indicati sono riferiti ad una tensione nominale di 230V/50Hz. In caso di tensioni o frequenze d’alimentazione differenti, i valori possono variare. Riferirsi all’etichetta

dati tecnici per conoscere i valori di targa dell’utensile

AVVERTENZE GENERALI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni
sono riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA
SICUREZZA” che costituisce parte integrante della presente
documentazione.

Il presente manuale d’istruzioni per I'uso riporta solamente
le informazioni aggiuntive strettamente correlate all’uso
specifico della macchina.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Questo utensile & destinato a funzionare come lucidatrice.
Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche forniti con questo utensile. Il
mancato rispetto di tutte le istruzioni sotto riportate puo causare
un incidente grave.

Le operazioni di molatura, levigatura, spazzolatura metallica
o di taglio non sono previste con questo utensile. Le operazioni
per le quali non & previsto I'utensile possono provocare un
pericolo e causare danni alle persone.

Non utilizzare accessori non specificatamente realizzati dal
produttore di utensile e da lui consigliati. Il semplice fatto
che I'accessorio possa essere fissato al vostro utensile non
garantisce un funzionamento in tutta sicurezza.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno pari
alla velocita massima indicata sull’utensile. Gli accessori fatti
funzionare a una velocita superiore a quella nominale possono
rompersi ed essere proiettati in aria.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro accessorio
devono essere adatti alle caratteristiche di capacita del vostro
utensile. Gli accessori che hanno dimensione non corrette
possono non essere protetti o controllati adeguatamente.

La conformazione degli accessori deve adattarsi
correttamente al mandrino dell’utensile. Gli accessori dotati

di fori dell’albero che non corrispondono agli elementi di
montaggio sull’utensile non rimarranno in equilibrio, vibreranno
eccessivamente e potranno provocare una perdita di controllo.
Non usare un accessorio danneggiato. Se [lutensile o
I'accessorio ha subito una caduta, esaminare i danni
eventuali o installare un accessorio non danneggiato. Dopo
aver esaminato e installato un accessorio, mettetevi, insieme
alle persone presenti, a distanza dal piano dell’accessorio
rotante e fate funzionare I'utensile alla velocita massima a
vuoto per un minuto. Gli accessori danneggiati si romperanno
in genere in questo periodo di prova.

MESSA IN FUNZIONE
Tensione e frequenza di rete devono corrispondere ai
dati indicati sulla targhetta di identificazione (1). Prima
di collegare la spina accertarsi che I'utensile sia spento.

MONTAGGIO DELLUTENSILE

Posizionare I'impugnatura (7) sulla scatola ingranaggi in modo
che i fori siano allineati con quelli della scatola ingranaggi.
Avvitare quindi le viti (5).

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO (Fig. 1 a Fig. 4)

- Appoggiare il platorello (9) con la vite al centro (4);

- ruotare leggermente il platorello (9) fino al corretto posi-
zionamento;

- serrate la vite con la chiave in dotazione (10). Non serrate la
vite del platorello se questo & in posizione scorretta.

TAMPONE
Far aderire mediante pressione il tampone di lucidatura (8) al
supporto (9).



MESSA IN SERVIZIO

- Avviamento: spingere la leva dell'interruttore (2) verso il
corpo macchina; qualora se ne desideri il bloccaggio in
posizione ON, spingere contemporaneamente il pulsante
(11) mantenendolo premuto, mentre si rilascia la leva
dellinterruttore (2) in modo che la stessa resti bloccata.

- Arresto: rilasciare la leva dell'interruttore o, qualora sia
bloccato, spingere sulla leva in modo da provocare il rilascio
del pulsante di blocco.

Lutensile continua per alcuni secondi a funzionare dopo
lo spegnimento!

Non fare girare a “vuoto” I'utensile con il tampone di
lucidatura montato. In questo modo il tampone di
lucidatura puo subire delle lacerazioni.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La regolazione del numero di giri i ottiene in due modi: tramite
interruttore ad azionamento variabile (2), tramite rotella di regolazione
posta nella parte superiore della macchina (3). La regolazione
tramite rotella (3) influisce sulla regolazione tramite interruttore ad
azionamento variabile (2) determinando il numero di giri massimo del
motore. La scefta della velocita va fatta in funzione delle caratteristiche
dei tamponi e del materiale da lavorare.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO:

- Svitare con la chiave (10) la vite di fissaggio del platorello

(4-9).

TAMPONE

- Asportare a strappo il tampone usato e applicare il nuovo
premendolo sul platorello (9).

ACCESSORI AMMESSI

- LHR 21lll:Tamponi @ 180 mm per platorelli @ 150 mm.
- LHR 15lll:Tamponi @ 150 mm per platorelli @ 125 mm.

VALORI DI EMISSIONE DI RUMOROSITA
Valori di emissione di rumorosita rilevati secondo le norme:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
LIVELLO DI PRESSIONE ACUSTICA  dB(A) 785 785
POTENZA SONORA dB(A) 89.5 89.5
INCERTEZZA K 3 3

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

VALORI DI EMISSIONE DI VIBRAZIONI

Valori di emissione di vibrazioni rilevati secondo le norme:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
LIVELLO DI VIBRAZIONI SU TRE ASSI m/s? 3.65 3.78
INCERTEZZA K 0.40 0.42

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili
per una valutazione provvisoria dei rischi di esposizione
dell’operatore durante il periodo di lavoro. La corretta
valutazione del periodo di lavoro deve comprendere anche
i tempi di funzionamento a vuoto e di arresto dell’utensile. |
valori di emissioni indicati sono rappresentativi delle principali
applicazioni dell’utensile. Se I'utensile viene utilizzato per altre
applicazioni, con altri accessori 0 se non viene sottoposto

a regolare manutenzione, i valori di emissione possono
aumentare sensibilmente durante il funzionamento.

Attenzione! i valori di misura indicati sono validi solo per
utensili nuovi. Nell'impiego quotidiano i valori di rumore
e vibrazione cambiano.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto
di aria compressa il corpo macchina prestando particolare
attenzione alla pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.
Non sono ammessi altri interventi da parte dell’utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come spazzole, cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita
rivolgersi ai Centri di Assistenza autorizzati.

SMALTIMENTO (Direttiva RAEE)

Solo per i Paesi CE: Secondo la Direttiva Europea
ﬁ sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
msm € l2 sua attuazione in conformita delle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, ai fini di essere riciclate in
modo eco-compatibile. Il prodotto, quando giunge a fine vita,
non deve essere disperso nell'ambiente o gettato tra i rifiuti
domestici, ma deve esse smaltito presso i centri di raccolta
differenziata autorizzati (contattare le autorita locali competenti
per conoscere dove smaltire il prodotto secondo le norme di
legge). Il corretto smaltimento del prodotto contribuisce alla
tutela della salute e alla salvaguardia dell’ambiente.
Lo smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a

carico dei trasgressori.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il prodotto, al
quale fa riferimento il presente manuale, & conforme ai requisiti
essenziali delle Direttive

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

Le prove/verifiche sono eseguite in conformita alle Normative
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

TYPE LHR 21111 LHR 15111
@ POLISHING FOAM mm 180 150

@ BACKING PAD mm 150 125

@ ORBIT mm 21 15
POWER W 500 500
R.PM. /min. 3000 + 4500 3000 + 5200
WEIGHT according to EPTA-Procedure 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELECTRONIC SPEED CONTROL L 4
INSULATION CLASS B/ B/

The values shown are based on a nominal voltage of 230V/50Hz. In the case of voltages and frequencies of different power values may vary. Refer to the label technical

specifications to the nominal values of the tool.

WARNINGS
The safety and accident prevention instructions are reported
in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which is an integral
part of these documents. This operating instructions manual
indicates the additional information required for the specific
use of the tool.

CORRECT USAGE

This tool is designed to be used as a polisher. Read all the
warnings, instructions, indications provided on drawings
and specifications supplied with this tool. Failure to comply
with all the instructions provided below may cause electrical
shocks, fire and/or serious injuries.

This tool is not intended to be used for smoothing, metal
brushing and cutting operations. The use of this tool for
unintended applications may cause hazards and injuries to
people.

The tool must be used with accessories that have been
specifically designed or recommended by the manufacturer.
The fixing of the accessory to the tool does not guarantee a
safe operation.

The rated speed of the accessories must be at least
equivalent to the maximum speed specified on the tool.
Using the accessories at speeds above the rated one, may
cause them to break or be projected into the air.

The external diameter and thickness of the accessories
must match the specifications of the tool. Accessories
with incorrect dimensions cannot be adequately protected or
controlled.

The configuration of accessories must match the tool.
The use of accessories that cannot be perfectly fitted on the

tool may result in imbalance, excessive vibrations and in the
impossibility of controlling the tool.

Do not use damaged accessories. Before use, inspect all
the accessories. Inspect the supporting pads and verify
there are no cracks, tears or excessive wear. If the tool or
accessory has fallen, verify that it is not damaged or install
a new accessory. After inspecting or installing an accessory,
test the operation of the tool at maximum speed and without
load for one minute, keeping at a safety distance. If the
accessories are damaged, they will break during this test.

STARTING UP
Voltage and power frequency must match the data
displayed on the identification plate (1). Make sure that
tool is switched off before plug is connected.

TOOL ASSEMBLY
Position the cap (7) on the gearbox such that the holes for
mounting the screws (5) are aligned with those on the gearbox.

ACCESSORIES ASSEMBLY

BACKING PAD (Pic 1 to Pic 4)

- Place the disc pad (9) in the centre (4);

- slightly turn the disc pad (9) until it is fixed to the screw;

- tighten the disc pad fixing screw using the supplied disc pad
Allen wrench (10). Do not tighten the disc pad if it is in the
wrong position.

POLISHING FOAM
Apply pressure on polishing pad to join pad to plate (9).

START AND STOPPING
- Starting: push the lever of the switch (2) towards the body



of the tool; if the tool is to be locked in the ON position,
press button (11) at the same time and keep it pressed while
releasing lever (2), thus locking the switch.

- Stopping: release the lever of the switch or, if locked in
position, push the lever to release the lock button.

& The tool continues to rotate after it is turned off.

Do not empty the tool with the polishing pad still
mounted. In this way, the polishing pad may be subject
to lacerations

SELECTING RPM

The speed can be adjusted in two ways: by means of the
variable actuation switch (2), by means of the adjustment
wheel fitted on the upper part of the machine (3). Adjustment
by means of the wheel (3) affects the adjustment made using
the variable actuation switch (2), determining the maximum
speed of the motor. The speed must be selected according to
the characteristics of the pads and those of the material to be
machined.

ACCESSORIES DISASSEMBLY

BACKING PAD

Unscrew pad’s (4-9) mounting screw using the wrench (10).
POLISHING FOAM

Remove the polishing foam used and apply the new one with
pressing on the backing pad (9).

ALLOWED ACCESSORIES
LHR 21llI: polishing foam @ 180 mm for backing pad @ 150 mm.
LHR 15llI: polishing foam @ 150 mm for backing pad @ 125 mm.

NOISE EMISSION VALUES

Detected noise emission values comply with the following
directives:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
SOUND PRESSURE LEVEL dB(A) 785 785
SOUND POWER LEVEL dB(A) 895 895
UNCERTAINTY K 3 3

@ Use ear protection!

VIBRATION EMESSION VALUES

Detected vibration emission values comply with the following
directives:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
3 AXIS VIBRATION LEVEL /s 3.65 3.78
UNCERTAINTY K 040 0.42

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period. Appropriate evaluation of
work period must also include tool’s idle and stop periods.
These emission values represent the tool’s main applications.
If the tool is used for other applications, with other accessories,
orif it does not undergo regular maintenance, emission values
can significantly increase during operations.

Danger! The indicated measurements refer to new
power tools. Daily usage causes the noise and vibration
values to change.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power
supply disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air,
paying particular attention to the motor ventilation slots.

No other maintenance operations must be undertaken by
the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball
bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
authorized customer-service workshop.

DISPOSAL (WEEE DIRECTIVE)

For EC countries only: According to the European

Directive on Waste from electrical and electronic
=== equipment and its implementation in conformity
with national standards, exhausted electrical equipment
must be collected separately, in order to be recycled in an
environmentally friendly way. The product, when it reaches
the end of its life, must not be dispersed in the environment
or thrown away as household waste. It must be disposed at
authorized recycling centres (contact your local authorities to
know where to dispose of the product according to the law).
The correct disposal of the product contributes to the health
and preservation of the environment.
lllegal disposal of the product will entail penalties against the
offenders.

CONFORMITY DECLARATION

We declare on our responsibility that the represented tool is in
conformity with the directives:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

The tests have been carried out in accordance with standard:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SYMBOLES

FRANGAIS

Symbole d’avertissement / Message d’avertis

sement 1S07010 - WO0O01

Lire le manuel d’instruction

1S07010 - M002

Porter des lunettes de protection

1S07010 - M0O04

Porter une protection de I'oreille

1S07010 - M0O03

Porter un masque

1IS07010 - M016

Porter des gants

1S07010 - M009

Conforme aux normes CE

Loutil est inclus dans la liste EurAsian

Mark Qualité italienne

C-Tick Mark

Elimination des déclassés

Fleche Agissant dans la direction indiquée par la direction de la fleche
DONNEES TECHNIQUES
TYPE LHR 21111 LHR 15111
@ TAMPON mm 180 150
@ PLATEAU mm 150 125
@ ORBITE mm 21 15
PUISSANCE W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Mise en fonction de I'EPTA-Procédure 01/2003 Kg 2,70 2,60
REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE . )
CLASSE D'ISOLATION B/ G/

Les valeurs indiquées sont basées sur une tension nominale de 230V/50Hz. Dans le ca!

Reportez-vous aux spécifications techniques d’étiquettes pour les valeurs nominales de I'outil.

AVERTISSEMENTS

Les consignes de sécurité et de prévention des accidents
du travail sont contenues dans le fascicule «CONSIGNES
DE SECURITE» de la présente documentation. Ce manuel
d’utilisation présente les informations complémentaires
nécessaires a |'utilisation spécifique de I’outil.

UTILISATION CONFORME

Cet outil est prévu pour fonctionner en tant que lustreuse.
Lire toutes les consignes de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil.
Le non-respect des instructions indiquées ci-dessous peut
provoquer une décharge, un incendie et/ou de graves blessures.
Il est déconseillé d’effectuer des opérations de poncage,
brossage métallique ou de coupe avec cet outil. Lutilisation
non conforme de cet outil peut provoquer des risques et causer
des blessures.

Ne pas utiliser des accessoires non spécialement congus
ou conseillés par le fabricant. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé sur votre outil ne garantit pas un fonctionnement
en toute sécurité.

La vitesse nominale de I’accessoire doit étre au moins égale
a la vitesse maximale indiquée sur I'outil. Les accessoires
utilisés a une vitesse supérieure a la vitesse nominale peuvent
se casser et étre projetés.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent étre adaptés aux caractéristiques de capacité de
votre outil. Il est impossible de protéger ou de controler de
facon appropriée les accessoires présentant des dimensions
non correctes.

Laccessoire doit s’adapter correctement a I’outil. Lutilisation
d’accessoires non spécifiquement adaptés a I'outil peut
provoquer un déséquilibre, des vibrations excessives et une
perte de contréle de I'outil.

s des tensions et des fréquences de différentes valeurs de la puissance peut varier.

Ne pas utiliser un accessoire endommagé. Avant toute
utilisation, examiner les accessoires. Controler les tampons
et vérifier qu’ils ne présentent aucun signe de craquelure,
fissure ou d’usure excessive. Si I'outil ou I'accessoire
est tombé, vérifier que celui-ci n’est pas endommagé ou
installer un nouvel accessoire. Aprés avoir examiné ou
installé un accessoire, tester le fonctionnement de Ioutil
a un régime maximal et sans charge pendant une minute,
tout en respectant une distance de sécurité. Les accessoires
endommagés se casseront durant cette période d’essai.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES

Vérifier que ni les parties desserrées de la protection de la
lustreuse ni les fixations ne tournent librement. Sécuriser
ou couper tout fil de fixation desserré. Les fils de fixation
desserrés ou en rotation peuvent s’entortiller autour de vos
doigts ou entrer en contact avec la piéce usinée.

MISE EN SERVICE
La tension et la fréquence du courant électrique
d’alimentation doivent impérativement correspondre
aux valeurs indiquées sur la plaque d’identification (1).
Vérifier que l'interrupteur de la machine est sur la position
d’arrét avant de brancher la fiche dans la prise de courant.

MONTAGE DE LOUTIL

Positionner le capot (7) sur la boite d’engrenages de maniere
a ce que les trous soient alignés avec ceux de la boite
d’engrenages. Visser ensuite les vis (5).

INSTALLATION DES ACCESSOIRES

PLATEAU
Dévisser la vis de fixation du plateau (9) au moyen de la clé (4).



TAMPON
Appuyer fermement sur le tampon de lustrage afin de le fixer
au plateau (9).

FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

- Mise en marche: pousser le commutateur (2) vers le corps
de I'outil; pour le bloquer en position « marche », appuyer en
méme temps sur le bouton (13) et le maintenir enfoncé en
relachant le commutateur (2) de fagon a le bloquer.

- Arrét: relacher le commutateur ou, s'il est bloqué, pousser le
commutateur de fagon a le débloquer.

& Loutil continue de tourner méme aprés I'arrét.

& Ne courez pas “vide” de I'outil avec le tampon de
polissage monté. De cette fagon, le tampon de polissage
peuvent étre soumis a des lacérations.

REGLAGE DE LA VITESSE

Le réglage du nombre de touts est obtenu de deux maniéres: au
moyen de I'interrupteur & actionnement variable (2), au moyen
de la molette de réglage placée dans la partie supérieure de
la machine (3). Le réglage par molette (3) affecte le réglage
par interrupteur & actionnement variable (2) en définissant le
nombre de tours maximal du moteur.

Le choix de la vitesse doit étre effectué en fonction des
caractéristiques des patins et du matériau a usiner.

DEPOSE DES ACCESSOIRES

PLATEAU

Dévisser la vis de fixation du plateau (9) au moyen de la clé (10).
TAMPON

Retirez la mousse de polissage utilisé et appliquez le nouveau
en appuyant sur le plateau de pongage (9).

ACCESSOIRES UTILISABLES

LHR 211ll: Mousse de polissage @ 180 mm pour plateau de
pongage @ 150 mm.

LHR 15Ill: Mousse de polissage @ 150 mm pour plateau de
pongage @ 125 mm.

VALEURS D’EMISSION DE BRUIT

Les niveaux sonores relevés sont conformes aux directives

suivantes:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE _ dB(A) 785 785
NIVEAU DE PUISSANCE ACOUSTIQUE dB(A) 895 895
INCERTITUDE K 3 3

@ Utiliser un dispositif de protection auditive!
VALEURS D’EMISSION DE VIBRATIONS

Les valeurs d’émission vibratoire relevées sont conformes
aux directives suivantes:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEAU DES VIBRATIONS SELON 3 AXES rys? 365 378
INCERTITUDE K 040 042

Les valeurs d’émission relevées sont comparatives et ne
doivent &tre employées que pour une évaluation provisoire du
risque auquel I'opérateur est exposé au cours de la période de
travail. Une évaluation appropriée de la période de travail doit

également inclure des périodes d’inactivité et d’arrét de I'outil.
Ces valeurs d’émission sont représentatives des principales
applications auxquelles I'outil est destiné. Si I'outil est utilisé
dans d’autres applications, avec d’autres accessoires, ou S'il
ne bénéficie pas d’un entretien régulier, les valeurs d’émission
en cours de fonctionnement peuvent s’accroitre dans des
proportions significatives.

Attention! Les valeurs de mesure indiquées s’appliquent
aux appareils neufs. Pendant le mise en ceuvre
quotidienne, les valeurs de bruit et de vibrations varient.

ENTRETIEN

Toutes les opérations d’entretien doivent étre effectuées une
fois I'outil hors tension.

Aprés chaque utilisation, et en cas de nécessité, dépoussiérer
le corps de I'outil a I'aide d’un jet d’air comprimé en faisant
particulierement attention au nettoyage des fentes de
ventilation du moteur.

Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est autorisée.
Toutes les opérations d’entretien et de nettoyage des piéces
internes, comme les brosses, coussinets, engrenages, etc.,
doivent étre effectuées par un atelier de réparation autorisé.

ELIMINATION (DIRECTIVE DEEE)
Uniquement pour les pays de I'UE: Conformément a la
directive européenne relative aux déchets d’équipements
= électriques et électroniques et son application selon les
normes nationales, les équipements électriques usagés doivent
étre collectés séparément afin d’étre recyclés de maniére
écologiquement responsable.
Le produit, lorsqu'il atteint sa fin de vie, ne doit pas étre dispersé
dans I'environnement ou jeté avec les déchets ménagers, mais
doit étre collecté dans un centre de tri sélectif afin d’étre éliminé
(Veuillez contacter les autorités locales pour obtenir les centres
de tri conformes a la legislation).
L'élimination correcte du produit contribue a la protection de la
santé et de I'environnement. Des sanctions contre les personnes
ne respectant pas I'élimination correcte du produit seront prises.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que I'outil
représenté est conforme aux Exigences essentielles de sécurité
des Directives suivantes:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

Les tests ont été effectués conformément aux normes européennes
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RugE?SIEs SpA Vermezzo con Zelo (MI)
et 20/09/2018
o
Dossigr technique auprés de:
RUPES SpA

Via Marconi, 3A
20080 Loc. Vermezzo
Vermezzo con Zelo (MI) - ltaly



VERWENDETE SYMBOLE

DEUTSCH

Achtung - Gefahr / Anweisungen

IS07010 - W0O1

Betriebsanleitung lesen

IS07010 - M002

Augenschutz tragen 1S07010 - M004
Gehdrschutz tragen 1IS07010 - M003
Maske tragen IS07010 - M016
Schutzhandschuhe 1IS07010 - M009
Priifzeichen

EurAsian Qualitatskennzeichen

[talienisches Qualitdtskennzeichen

C-Tick Zeichen
Entsorgung von auBer Dienst
Pfeil In der durch den Pfeil hingewiesenen Richtung arbeiten
TECHNISCHE DATEN
TYP LHR 21111 LHR 15111
@ POLIERSCHWAMM mm 180 150
@ KLETT — SCHLEIFTELLER mm 150 125
@ ORBIT mm 21 15
LEISTUNGAUFNAHME W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Inbetriebnahme der EPTA-Verfahren 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG . D
SCHUTZKLASSE S/ [

Die dargestellten Werte basieren auf einer Nennspannung von 230V/50Hz basiert. Im Falle von Spannungen und Frequenzen von verschiedenen Leistungswerten kann
variieren. Beziehen sich auf die technischen Spezifikationen Label auf die Nennwerte des Werkzeugs.

ALLGEMEINE HINWEISE

Die Sicherheits-und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Heft ,SICHERHEITSHINWEISE® enthalten. Das
Heft ist integrierender Bestandteil vorliegender Dokumentation
Diese  BEDIENUNGSANLEITUNG  enthdlt  daher nur
Zusatzinformationen, welche den spezifischen Einsatz dieses
Gerdts betreffen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Dieses Gerdt ist fiir den Einsatz als Poliermaschine bestimmt.
Beachten Sie hitte alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die zusammen mit diesem
Gerdt geliefert werden. Bei Nichtbeachtung aller nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen kann es zu Stromschldgen, Branden und/
oder schweren Unféllen kommen.
Dieses Gerat ist nicht zum Glatten, Schleifen, metallischen
Biirsten oder Schneiden geeignet. Wird das Gerat entgegen der
diesbeziiglichen Warnung dennoch fiir Arbeiten dieser Art verwendet,
kann dies Gefahrdung und Personenschéden verursachen.
Es ist ausschlieflich eigens fiir den vorgesehenen Einsatz
hergestelltes bzw. vom Hersteller empfohlenes Zubehér zu
verwenden. Die alleinige Tatsache, dass das Zubehorteil auf lhrem
gerétbbefestigt werden kann, garantiert keinen vollkommen sicheren
etrieb.
Die Nenngeschwindigkeit des Zubehérs muss mindestens
der auf dem Gerat angegebenen Hdchstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehor, das bei einer hoheren Geschwindigkeit als
der Nenngeschwindigkeit betrieben wird, kann zerstort und in die Luft
geschleudert werden.
AuBendurchmesser und Stérke Ihres Zubehors miissen sich fiir die
spezifischen Eigenschaften Ihres Geréts eignen. Zubehdr mitfalschen
Abmessungen kann nicht angemessen geschiitzt oder kontrolliert
werden. Die Beschaffenheit des Zubehdrs muss sich korrekt an
das Spannfutter des Gerats anpassen. Zubehér mit Bohrungen

der Welle, die nicht mit den Montageelementen auf dem Werkzeug
Ubereinstimmen, bleiben nicht im Gleichgewicht, vibrieren zu stark und
konnen zu einem Kontrollverlust fiihren. Kein beschédigtes Zubehir
verwenden. Ist das Werkzeug oder das Zubehdr heruntergefallen,
dieses auf eventuelle Schaden untersuchen oder unbeschadigtes
Zubehor installieren. Nachdem ein Zubehdrartikel gepriift und
installiert wurde, sollten Sie sich gemeinsam mit den anwesenden
Personen in einen Sicherheitsabstand von dem rotierenden
Zubehorartikel begeben und das Gerat bei Hichstgeschwindigkeit
eine Minute lang leer laufen lassen. Beschédigtes Zubehdr bricht im
Allgemeinen wéhrend dieses Probezeitraums.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE

Weder geldsten Teilen der Abdeckung des Poliergerats noch
den Fixierungen gestatten, frei zu drehen. Alle geldsten
Fixierungen sichern oder abschneiden. Die geldsten und
rotierenden Fixierungen kdnnen sich um Ihre Finger wickeln
oder auf dem bearbeiteten Teil verfangen.

INBETRIEBNAHME

Spannung und Netzfrequenz miissen mit den Angaben

& auf dem Kennschild (1) Gbereinstimmen. Stellen Sie
sicher, dass das Gerdt ausgeschaltet ist, bevor Sie den
Stecker anschlieBen.

MONTAGE DES GERATS

Positionieren Sie die Abdeckung (7) so auf dem Getriebekasten,
dass die Bohrungen mit denen des Getriebekastens
ausgerichtet sind. Dann die Schrauben (5) anziehen.

HALTERUNG FUR POLIERSCHEIBE

KLETT — SCHLEIFTELLER

1. Setzen Sie die Polierscheibe (9) in die Mitte (4);

2. drehen Sie die Polierscheibe (9) ein wenig, bis sie mit der




Schraube verbunden ist;

3. ziehen Sie die Befestigungsschraube der Polierscheibe
dann mit dem mitgelieferten Polierscheiben-Inbusschliissel
(10) an. Die Polierscheibe sollte keinesfalls in der falschen
Stellung festgezogen werden (Abb.3);

POLIERSCHWAMM
Driicken Sie auf die Polierscheibe, um die Scheibe mit der
Platte zu verbinden (9).

INBETRIEBNAHME

- Einschalten: Den Schalter (2) zum Gerategehduse hin
schieben. Falls dieser in der EIN-Stellung arretiert werden
soll, gleichzeitig die Taste (13) driicken und gedriickt halten,
wdhrend Sie den Schalter (2) loslassen. Der Schalter ist
hiermit arretiert.

- Ausschalten:  Den Schiebeschalter loslassen, oder-falls
dieser in EIN-Stellung arretiert ist - so darauf driicken, dass
der Arretierknopf gelost wird.

& Das Gerdt dreht sich nach dem Ausschalten noch weiter.

Nicht auf “leer” das Werkzeug, mit dem Polierkissen
montiert laufen. Auf diese Weise kann das Polierkissen
unterliegen Platzwunden.

EINSTELLUNG DER GESCHWINDIGKEIT

Die Einstellung der Drehzahl erfolgt auf zwei Arten: mit dem
Schalter mit verénderlicher Betdtigung (2), mit dem Stellrad in
dem oberen Bereich der Maschine (3)

Die Einstellung mit dem Stellrad (3) beeinflusst die Einstellung
mit dem Schalter mit verdnderlicher Betétigung (2) und
bestimmt die maximale Drehzahl des Motors.

Die Wahl der Geschwindigkeit erfolgt je nach Eigenschaften
der Puffer und des zu bearbeitenden Materials.

ABNEHMEN DES ZUBEHORS
LHR 21III; Polierschwamm @ 180 mm fiir Schieifteller @ 150 mm
LHR 15lll; Polierschwamm @ 150 mm fiir Schleifteller @ 125 mm

SCHALLPEGEL

Die ermittelten Gerauschpegelwerte entsprechen den Vorgaben
der folgenden Richtlinien:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
SCHALLDRUCKPEGEL dB(A) 785 785
SCHALLLEISTUNGSPEGEL dB(A) 89.5 895
MESSUNSICHERHEIT K 3 3

@ Tragen Sie beim Betrieb einen Gehdrschutz!
VIBRATIONSPEGEL

Die ermittelten Vibrationspegelwerte entsprechen den
Vorgaben der folgenden Richtlinien:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
3-ACHSEN-VIBRATIONSPEGEL _ m/s® 3.65 3.78
MESSUNSICHERHEIT K 0.40 0.42

Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um
Vergleichswerte, die zu einer vorldufigen Einschdtzung des
Risikos fiir den Bedienenden wdhrend der Arbeitszeit dienen.
Fiir eine angemessene Einschétzung der Arbeitszeit miissen
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen sich das Gerat im

Ruhezustand befindet oder ausgeschaltet ist. Diese Werte
wurden anhand der Haupteinsatzgebiete des Geréts ermittelt.
Wenn das Gerdt fiir andere Aufgaben oder mit anderen
Zubehorprodukten verwendet wird oder keine regelmaBigen
Wartungsarbeiten durchgefihrt werden, konnen diese Werte
beim Betrieb deutlich iiberschritten werden.

Achtung! Di angegebenen Messwerte gelten fiir neue
Gerate. Im taglichen Einsatz verdndern sich Gerdusch-
und Schwingungswerte.

PFLEGE DES GERATS

Sémtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.
Das Gerdt nach Verwendung sowie bei Bedarf mit Druckluft
von Staub befreien. Besonders darauf achten, dass die
Liiftungsschlitze des Motors sauber sind.

Sonstige Eingriffe durch den Geratenutzer sind nicht zuldssig.
Fur die Wartung und die periodische Reinigung der inneren
Teile, z.B: Birsten, Lager, Zahnrdder usw. oder andere
Arbeiten am Gerdt wenden Sie sich bitte an eine autorisierte
Kundendienststelle.

ENTSORGUNG (RAEE-RICHTLINIE)

Nur fiir EU-Lander: GemaB der Européischen Richtlinie
E iber die elektrischen und elektronischen Gerate
=== UNd deren Umsetzung in Konformitdt der nationalen
Normen ist Elektroschrott separat zu sammeln, damit er auf
umweltfreundliche Weise wiederverwertet werden kann.
Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht
hat, darf es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen
mit dem Hausmiill weggeworfen werden, sondern muss bei
autorisierten  Recycling-Sammelzentren entsorgt  werden
(kontaktieren Sie die kompetenten ortlichen Behdrden, um
zu erfahren, wo das Produkt laut Gesetz zu entsorgen ist).
Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt zum Schutz der
Gesundheit und der Erhaltung der Umwelt bei.
Eine illegale Entsorgung des Produkts hat StrafmaBnahmen zu
Lasten des Gesetzesiibertreters zur Folge.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren im Rahmen unserer ausschlieBlichen
Haftung, dass das vorgestellte Gerdt den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen folgender Direktiven entspricht:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Die Tests/Prifungen wurden in Ubereinstimmung mit
folgenden, aktuell giiltigen und harmonisierten europdischen
Richtlinien durchgefihrt:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s .+
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SIMBOLOS GRAFICOS

ESPANOL

Advertencias Advertencia / Peligro

1S07010 - W001

Lea las instrucciones.

1S07010 - M002

Use gafas protectoras

1S07010 - M004

Use proteccion para los oidos

1S07010 - M003

Use una mascara

1S07010 - MO16

Use guantes de proteccion

1S07010 - M009

Marca de conformidad

La herramienta se incluye en la lista de EurAsian

@ Marca de Calidad Italiana
o Marca C-Tick
h: Eliminacion de fuera de servicio
=) Flecha Actuar en la direccion indicada por la flecha
DATOS TECNICOS
TIPO LHR 21111 LHR 15111
@ TAMPON mm 180 150
@ PLATILLO mm 150 125
@ ORBITA mm 21 15
POTENCIA W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Puesta en funcionamiento de la EPTA-Procedimientos 01/2003 Kg 2,70 2,60
REGULACION ELECTRONICA DE LA VELOCIDAD . o
CLASE DE AISLAMIENTO o/ o/

Los valores mostrados se basan en una tension nominal de 230V/50Hz. En el caso de tensiones y frecuencias de los valores de potencia diferentes puede variar. Consulte

las especificaciones de la etiqueta técnica a los valores nominales de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES

Las instrucciones de seguridad y prevencion de accidentes
se ilustran en el folleto INDICACIONES DE SEGURIDAD que
forma parte de la presente documentacion. El manual de
instrucciones de uso ilustra unicamente las informaciones
adicionales estrictamente relacionadas con el uso especifico
de la herramienta.

UTILIZACION CORRECTA

Esta herramienta es una pulidora. Lea todas las advertencias
de seguridad, las instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones suministradas con ella. El incumplimiento
de las instrucciones puede ser causa de descargas eléctricas,
incendios y accidentes graves.

Se recomienda no utilizar esta herramienta para
operaciones de lijado, cepillado metalico o corte. El uso de
la herramienta en operaciones para las que no esta disefiada
puede ser peligroso y provocar darios y lesiones.

No utilice accesorios que no sean para la herramienta y que
no estén recomendados por el fabricante. El hecho de que
el accesorio se pueda fijar en la herramienta no garantiza un
funcionamiento totalmente seguro.

La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos
igual a la velocidad maxima indicada en la herramienta. Los
accesorios que se hagan funcionar a una velocidad superior a
la nominal se pueden romper y salir proyectados.

Las caracteristicas de los accesorios deben responder a
las caracteristicas de la herramienta. Los accesorios de
dimensiones diferentes no se pueden proteger ni controlar
adecuadamente.

Los accesorios deben adaptarse correctamente al husillo
de Ia herramienta. Aquellos accesorios cuyos orificios en
el eje no correspondan con los elementos de montaje en la
herramienta no quedaran equilibrados, vibraran excesivamente

y podran provocar una pérdida de control.

No utilice accesorios daiados. Antes de cada uso, examine
los accesorios. Si la herramienta o el accesorio han
sufrido una caida, compruebe si existen dafos o instale
un accesorio no daiado. Una vez examinado e instalado
un accesorio, el operario y las demas personas presentes
deben alejarse del plano del accesorio giratorio y hacer
funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima
en vacio durante un minuto. Los accesorios dafados
generalmente se rompen durante el periodo de prueba.

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
No deje que ninguna pieza suelta de la funda-accesorio
de bruiido o las bridas de fijacion giren liboremente. Corte
0 ponga en condiciones de seguridad todos los hilos de
fijacion sueltos, puesto que al iniciar la rotacion podrian
enroscarse en los dedos o engancharse en la pieza que se
esta trabajando.

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

La tension y la frecuencia de red deben coincidir con los
datos indicados en la etiqueta (1). Antes de enchufar el
aparato, asegurese de que esté apagado.

MONTAJE DE LA HERRAMIENTA

Ponga el protector (7) sobre la caja de engranajes de modo que
los orificios queden alineados con los de la caja de engranajes.
Enrosque los tornillos (5).

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS

PLATILLO

1. Coloque el platillo (9) en el centro (4).

2. Gire ligeramente el platillo (9) hasta que quede fijado al
tornillo.




3. Apriete el tornillo de fijacion del platillo con la llave Allen
incluida (10). No apriete el platillo si no esta en la posicion
correcta (fig. 3).

TAMPON

Acople el tampon pulidor al porta-tampon ejerciendo presion (9).

PUESTA EN MARCHA
- Arranque: empuje la palanca del interruptor (2) hacia el
cuerpo de la maquina; si desea bloguearlo en posicion
de marcha, presione simultaneamente el boton (13) y
manténgalo pulsado mientras suelta la palanca (2), de modo
que esta dltima permanezca bloqueada.
- Parada: suelte la palanca del interruptor o, si la habia
blogueado, empuje la palanca de manera que el boton de
El disco seguira girando unos instantes después de
parar la herramienta.

No pase a “vacio” de la herramienta con la almohadilla
de pulido montada. De esta manera, la almohadilla de
pulido pueden estar sujetos a laceraciones.

REGULACION DE LA VELOCIDAD

La regulacion del nimero de vueltas se obtiene de dos formas:
mediante interruptor de accionamiento variable (2), o por
medio de la rueda de regulacion situada en la parte superior de
la méaquina (3). La regulacion por medio de la rueda (3) influye
en la regulacion a través del interruptor de accionamiento
variable (2) determinando el nimero maximo de vueltas del
motor. La eleccion de la velocidad debe realizarse en funcion
de las caracteristicas de los discos y del material para trabajar.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS
PLATILLO
Desenrosque el tornillo de montaje del platillo (9) con la llave (10).

TAMPON
Retire la espuma utilizada para pulir y aplicar el nuevo con
presion sobre la almohadilla de respaldo (9).

ACCESORIOS COMPATIBLES
LHR 211ll: tampon @ 180 mm para disco abrasivo @ 150 mm.
LHR 15Ill: tampon @ 150 mm para disco abrasivo @ 125 mm.

VALORES DE EMISION DE RUIDO

Los valores de emision de ruido detectados cumplen las
siguientes directivas:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEL DE PRESION ACUSTICA  dB(A) 785 785
NIVEL DE POTENGIA ACUSTICA _ dB(A) 89.5 895
INCERTIDUMBRE K 3 3

iProtéjase los oidos!

VALORES DE EMISION DE VIBRACIONES

Los valores de emision de vibraciones detectados cumplen las
siguientes directivas:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEL DE VIBRACION EN 3 EJES _ny/s® 3.65 3.78
INCERTIDUMBRE K 0.40 0.42

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse parala evaluacion provisional del nivel de exposicion

al riesgo del operador durante el periodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debe incluir los
periodos de inactividad y de parada. Estos valores de emision
se refieren a las principales aplicaciones de la herramienta. Si
la herramienta se utiliza para otras aplicaciones o con otros
accesorios, 0 no se somete a revisiones periddicas, los
valores de emision pueden incrementarse significativamente
durante su funcionamiento.

Atencion! Los valores indicatod son validos para
equipos nuevos. Los valores de ruido y de vibracion se
modifican durante el uso diario.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con
la toma de corriente desconectada.

Al final de cada sesion de trabajo o, si es necesario, antes,
limpie el polvo del cuerpo de la maquina con aire comprimido,
prestando especial atencion a la limpieza de las ranuras de
ventilacion del motor.

A parte de las indicadas, el usuario no debe realizar ningin
otro tipo de intervencion en el aparato.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de piezas
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes, etc.,
deberan ser realizadas unicamente por parte de un taller de
servicio técnico autorizado.

ELIMINACION (DIRECTIVA RAEE)

Solo para los paises de la CE: Segun la Directiva Europea

sobre residuos de los equipos eléctricos y electronicos y
= SU aplicacion de conformidad con las normas nacionales,
los equipos eléctricos usados se deben recoger por separado,
con el fin de ser reciclados de manera compatible con el medio
ambiente. El producto, una vez alcanzado el final de su vida dtil,
no se puede verter al medio ambiente ni depositar entre los
residuos domésticos, sino que se debe eliminar en los centros
de recogida selectiva autorizados (contacte con las autoridades
locales competentes para conocer donde entregar el producto
segun la ley). La correcta eliminacion del producto contribuye a
la proteccion de la salud y del medio ambiente. Una eliminacion
abusiva del producto comporta sanciones a cargo de los autores.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que la
herramienta cumple los Requisitos Esenciales de Seguridad
de las Normativas:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Las pruebas/verificaciones han sido ejecutadas de acuerdo
con las vigentes

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s .+

Vermezzo con Zelo (M)
20/09/2018

ignte técnico en:

/
RUPES SpA
Via Marconi, 3A
20080 Loc. Vermezzo
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PICTOGRAMA

PORTUGUES

Atencao perigo/adverténcias

1S07010 - W001

Ler as instrugoes

1S07010 - M002

Usar dculos de protecao

1S07010 - M004

Usar as protecgoes acusticas

1S07010 - M0O03

Usar uma mascara

1S07010 - MO16

Usar luvas de protecgao

1S07010 - M009

Marcacao de conformidade

Marcacao EurAsian

Marca de Qualidade Italiana

Marca C-Tick

Eliminacao do aparelho fora de funcionamento

Seta

Agir na diregao indicada pelo sentido na seta

ESPECIFICAGOES TECNICAS

TIPO LHR 21111 LHR 15111
@ DISCO DE POLIMENTO mm 180 150

@ DISCO mm 150 125

@ ORBITA mm 21 15
POTENCIA W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Massa em funcdo da EPTA - Procedimentos 01/2003 Kg 2,70 2,60
REGULAGAQ ELECTRONICA DA VELOCIDADE o o
CLASSE DE ISOLAMENTO o/ o/

Os valores apresentados sao baseados em uma tensao nominal de 230V/50Hz. No caso de voltagens e frequéncias de valores de energia diferentes podem variar. Consultar

as especificacdes técnicas do rotulo para os valores nominais da ferramenta.

AVISOS

As instrucoes de seguranga e de prevengao de acidentes sao
comunicadas no manual “INSTRUCOES DE SEGURANGA”
que é uma parte integral destes documentos. Este manual de
instr¢oes de funcionamento indica as informagoes adicionais
necessarias para a utilizagao especifica da ferramenta.

UTILIZAGAO CORRECTA

Esta ferramenta esta concebida para ser utilizada como uma
maquina de polir. Leia todos os avisos, instrugoes e indicacoes
dados nas imagens e especificagdoes fornecidas com esta
ferramenta. O incumprimento das instrugdes fornecidas abaixo
pode causar choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Esta ferramenta nao se destina a ser utilizada para operacoes
de suavizacao, escovagem de metais e de corte. A utilizagao
desta ferramenta em aplicagoes para as quais nao foi concebida
pode causar perigos e ferimentos as pessoas.

A ferramenta tem de ser utilizada com acessorios que
foram especificamente concebidos ou recomendados pelo
fabricante. A fixagdo do acessorio na ferramenta nao garante um
funcionamento seguro.

A velocidade nominal dos acessdrios tem de ser, no minimo,
equivalente a velocidade maxima especificada na ferramenta.
Utilizar os acessorios a velocidades superiores a velocidade
nominal, pode fazer com que quebrem ou sejam projectados no ar.
0 diametro externo e a espessura dos acessorios tém de
corresponder as especificacoes da ferramenta. Os acessorios
com dimensGes incorrectas nao podem ser protegidos ou
controlados adequadamente.

A configuracao dos acessorios tem de corresponder a
ferramenta. A utilizacdo dos acessorios que nao podem
ser perfeitamente instalados na ferramenta pode resultar em
desequilibrio, vibragoes excessivas e na impossibilidade de

controlar a ferramenta.

Nao utilize acessorios danificados. Antes da utilizagéo,
inspeccione todos os acessorios. Inspeccione os discos de
apoio e certifique-se de que nao existem fissuras, rasgées ou
desgaste excessivo. Se a ferramenta ou o acessorio cairem,
certifique-se de que nao estao danificados ou instale um
novo acessorio. Apos inspeccionar ou instalar um acessorio,
teste o funcionamento da ferramenta a velocidade méxima e
sem carga durante um minuto, mantendo uma distancia de
seguranga. Se 0s acessorios estiverem danificados, iro quebrar-
se durante este teste.

AVISOS ESPECIFICOS DE SEGURANGCA
Certifique-se de que nenhuma peca solta da blindagem da
ferramenta de polir ou as hastes de bloqueio podem rodar
livremente. Posicione em seguranca ou corte todos os fios
de fixagao soltos. Os fios de fixacéo soltos ou rotativos
podem enrolar-se nos dedos do operador ou ficar presos
pela peca de trabalho a ser maquinada.

COLOCAGAOQ EM FUNCIONAMENTO
A frequéncia de tensdo e de poténcia tém de
corresponder aos dados apresentados na placa de
identificag@o (1). Certifique-se de que a ferramenta esta
desligada antes da ficha estar ligada.

MONTAGEM DA FERRAMENTA

Posicione a tampa (7) na caixa de velocidade de modo a que
os orificios para montar os parafusos (5) estejam alinhados
com os orificios na caixa de velocidades.

INSTALAGAO DOS ACESSORIOS

DISCO
1. Coloque o disco (9) no centro (4);



2. Rode ligeiramente o disco (9) até ficar fixo ao parafuso;

3. Aperte o parafuso de fixagao do disco utilizando a chave
Allen fornecida (10). Nao aperte o disco se este estiver na
posigao errada (fig. 3).

DISCO DE POLIMENTO

Aplique presséo no disco de polimento para unir o disco a
placa (9).

COMISSIONAMENTO

- Desligar: empurre a alavanca do interruptor (2) na direccao
do corpo da ferramenta, se a ferramenta tiver de ser
bloqueada na posicdo ON (LIGADO), prima o botdo (13)
ao mesmo tempo e mantenha-o premido enquanto solta a
alavanca (2), bloqueando assim o interruptor.

- Desligar: solte a alavanca do interruptor ou, se blogueada na
posicdo, empurre a alavanca para soltar o botao de bloqueio.

& A ferramenta continua a rodar ap6s ser desligada.

N&o corra para “vazio” a ferramenta com a almofada
de lustro montada. Deste modo, a almofada de
polimento podem ser sujeitas a laceracoes.

REGULACAO DA VELOCIDADE

A regulacao do nimero de rotagoes se obtém de dois modos:
através do interruptor de acionamento varidvel (2), com
roda de regulagao disposta na parte superior da maquina
(3). A regulacao com a roda (3) influi na regulacao através
de interruptor de acionamento variavel (2), determinando
0 nimero maximo de rotagoes do motor. A escolha da
velocidade deve ser realizada em fungdo das caracteristicas
dos tampoes e do material a trabalhar.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS

DISCO

Desaperte o parafuso de fixagdo do disco (9) utilizando a
chave (10).

DISCO DE POLIMENTO

Remover a espuma de polimento usados e aplicar 0 novo com
pressdo sobre o prato de apoio (9).

ACESSORIOS PERMITIDOS

LHR 21III: disco @ 180 mm para a almofada de bloco @ 150 mm.
LHR 15Ill: disco de polimento @ 150 mm para prato de bloco
@125 mm.

VALORES DE EMISSAO DE RUIDO

Os valores de emissao de ruido detectados cumprem as
directivas seguintes:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEL DE PRESSAO SONORA  dB(A) 785 785
NIVEL DE POTENCIA SONORA __ dB(A) 89.5 89.5
INCERTEZA K 3 3

Use protecgao auricular!

VALORES DE EMISSAO DE VIBRAGOES

Os valores de emissao de vibragoes detectados cumprem as
directivas seguintes:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEL DE VIBRACAQ 3 EIX0S  my's 3.65 3.78
INCERTEZA K 0.40 0.42

Os valores de emissao apresentados sao comparativos
e devem ser utilizados para uma avaliagao provisional da
exposicao a riscos do operador durante o periodo de trabalho.
Uma avaliagao adequada do periodo de trabalho também deve
incluir os periodos de ralenti e de paragem da ferramenta.
Estes valores de emissdo representam as principais
aplicagdes da ferramenta. Se a ferramenta for utilizada noutras
aplicacoes, com outros acessorios ou Se nao receber uma
manutengdo regular, os valores de emissdo pode aumentar
substancialmente durante as operagoes.

Atengao! Os valores de medicéo indicados séo validos
para aparelhos novos. Na utilizagao diaria alteram-se 0s
valores de ruido e de oscilagao.

MANUTENGAO

Todas as operagoes de manutengao sdo efectuadas com a
fonte de alimentacéo desligada.

No final de cada sessao de trabalho, ou quando necessario,
remova o po do corpo da ferramenta através de ar comprimido,
prestando atencao as ranhuras de ventilagdo do motor.

Nao devem ser efectuadas outras operagdes de manutengao
pelo utilizador.

A manutencao e a limpeza das pecas internas, como escovas,
rolamentos de esferas, engrenagens etc. ou outras, s6 devem ser
efectuadas por uma oficina de assisténcia ao cliente autorizada.

ELIMINACAO (DIRECTIVA WEEE)
S0 para os Paises CE: De acordo com a Diretriz Europeia sobre
E 0s residuos de equipamentos eletro-gletrnicos e a sua
atuagdo em conformidade com as normas nacionais,
== 0S equipamentos elétricos usados devem ser recolhidos
separadamente, para serem reciclados de modo ecocompativel.
0 produto, quando chega ao final da vida Util, nao deve ser langado
no ambiente ou colocado entre o lixo doméstico, mas deve ser
eliminado junto aos centros de coleta diferenciada autorizados
(entrar em contato com as autoridades locais competentes para
conhecer 0s locais onde eliminar o produto de acordo com as
normas de lei). A eliminagdo correta do produto contribui com a
tutela da sadde e a protecdo do ambiente. A eliminagéo abusiva
do produto comporta sangdes aos transgressores.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que a ferramenta
representada estd em conformidade com os requisitos
essenciais de seguranca das seguintes directivas:
2006/42/CE; 2014/355CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Os testes foram efectuados em conformidade com as normas
europeias

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES:s ;. »

Vermezzo con Zelo (MI)
20/09/2018

ichatécnica em:

RUPES SpA

Via Marconi, 3A

20080 Loc. Vermezzo
Vermezzo con Zelo (MI) - ltaly
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PICTOGRAMMEN

NEDERLANDS

Waarschuwing / Gevaar Waarschuwingen

1507010 - W00

ok

Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt

1S07010 - M002

Draag een veiligheidsbril

1S07010 - M0O04

Draag gehoorbescherming

1S07010 - M0O03

Draag een masker

1S07010 - MO16

0o

Draag beschermende handschoenen

1S07010 - M0O09

Merkteken van overeenstemming

=M

=lm

De tool is opgenomen in de lijst EurAsian

@ [taliaanse Keurmerk
o C-Tick Keurmerk
}_{ Verwijdering van ontmanteld
=) Pijl Act in de richting van de pijl richting
TECHNISCHE GEGEVENS
MODEL LHR 21111 LHR 15111
@ POLIJSTSCHIJF mm 180 150
@ POLIERSCHEIBE mm 150 125
@ SCHUURGIRKEL mm 21 15
OPGENOMEN VERMOGEN W 500 500
R.PM. /min 3000 = 4500 3000 = 5200
Massa afhankelijk van de EPTA-procedure 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING . .
BESCHERMINGSKLASSE m/1 =/

De getoonde waarden zijn gebaseerd op een nominale spanning van 230V/50Hz. Bij spanningen en frequenties van verschillende vermogens waarden kunnen variéren.
Raadpleeg het label technische specificaties om de nominale waarden van het gereedschap.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in
het boekje “VEILIGHEIDSADVIEZEN” dat een wezenlijk deel
uitmaakt van deze documentatie; in deze gebruiksaanwijzing
staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het
specifieke gebruik van de machine.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE
VOORZIENE GEBRUIKSDOELEINDEN

Dit gereedschap is bedoeld om als polijstmachine te
werken. Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en gegevens die bij dit gereedschap zijn geleverd.
Het niet in acht nemen van

onderstaande aanwijzingen kan een elekirische schok, brand
en/of een ernstig ongeval tot gevolg hebben.

Het is niet aanbevolen om met dit gereedschap te slijpen,
te staalborstelen of te snijden. Gebruik voor werkzaamheden
waar dit gereedschap niet voor bedoeld is, kan een gevaar
vormen en letsel tot gevolg hebben.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek voor het
daarvoor bedoelde gebruik zijn gemaakt of door de fabrikant
worden aangeraden. Het simpele feit dat het accessoire op uw
gereedschap past, garandeert geen veilige werking.

De nominale snelheid van het accessoire moet minstens
gelijk zijn aan de maximale snelheid die op het gereedschap
is aangegeven. Accessoires die met een hogere snelheid dan
de nominale snelheid werken, kunnen defect raken en worden
weggeslingerd.

De buitendiameter en de dikie van uw accessoire moet
geschikt zijn voor de capaciteiten van uw gereedschap.
Accessoires met onjuiste afmetingen kunnen niet correct
worden beschermd of beheerd.

De vorm van de accessoires moet goed op de houder van het
gereedschap passen. Accessoires met gaten in de as die niet

samenvallen met de montage-elementen op het gereedschap,
blijven niet in balans, trillen te hard en kunnen ervoor
zorgen dat u de controle verliest. Gebruik geen beschadigde
accessoires. Als het gereedschap of accessoire is gevallen,
controleer het dan op eventuele schade of installeer een
niet-beschadigd accessoire. Ga na de controle en installatie
van een accessoire samen met de aanwezige personen op
een veilige afstand van het draaiende accessoire staan en
laat het gereedschap onbelast gedurende een minuut op de
hoogste snelheid werken. Beschadigde accessoires breken
over het algemeen tijdens deze testperiode.

SPECIALE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
Zorg ervoor dat losgeraakie delen van de beschermkap
van het polijstaccessoire en de bevestigingsdraden niet
vrij kunnen draaien. Maak losgeraakte bevestigingsdraden
op een veilige manier vast of snijd ze door. Losgeraakte
en draaiende bevestigingsdraden kunnen zich rondom uw
vingers winden of aan het werkstuk in bewerking blijven
vasthaken.

INGEBRUIKNEMING
De netspanning en frequentie moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje (1). Controleer
altijd eerst of de machine is uitgeschakeld voordat u de
stekker in het stopcontact steekt.

MONTAGE VAN DE HANDGREEP

Plaats de handgreep (7) op de tandwielkast, zodat de gaten
met die van de tandwielkast zijn uitgelijnd. Draai daarna de
schroeven (5) aan.

MONTAGE VAN ACCESSOIRES
POLIERSCHEIBE
1. Plaats de steunschijf (9) in het midden (4).



2. Draai de steunschijf (9) totdat deze vastzit op de schroef.

3. Draai de fixatieschroef van de steunschijf vast met de
meegeleverde inbussleutel (10). Draai de steunschijf alleen
vast als deze zich in de juiste positie bevindt (fig. 3).

POLIJSTSCHIJF
Breng de polijstschijf met enige druk aan op de schijfhouder (9).

IN- EN UITSCHAKELEN

- Starten: duw de hendel van de schakelaar (2) naar voren,
naar de machine toe; als u hem in de stand “ingeschakeld”
wilt vergrendelen, moet u tegelijkertijd de knop (13) indrukken
en ingedrukt houden terwijl u de hendel (2) loslaat zodat hij
vergrendeld wordt.

- Stoppen: laat de hendel van de schakelaar los of duw, als
de schakelaar vergrendeld is, tegen de hendel aan zodat de
vergrendelknop ontgrendeld wordt.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

Loop niet op “vrij” het gereedschap met de polijstpad
gemonteerd. Op deze wijze kan het polijstkussen
onderworpen aan snijwonden.

AFSTELLING VAN DE SNELHEID

Het toerental kan op twee manieren afgesteld worden: via een
schakelaar met variabele activering (2), via een stelwiel (3) op het
bovenste deel van de machine. De afstelling d.m.v. het stelwiel (3)
beinvloedt de afstelling via de schakelaar met variabele activering
(2) waardoor het maximaal toerental van de motor wordt bepaald.
De snelheid wordt gekozen in functie van de kenmerken van de
polijstschijven en het te bewerken materiaal.

DEMONTAGE VAN ACCESSOIRES

POLIERSCHEIBE
Draai de montageschroef van de schijf (9) los met behulp van
de inbussleutel (10).

POLIJSTSCHIJF
Verwijder de gebruikte polijsten schuim en toepassing van de
nieuwe met drukken op de steunschijf (9).

TOEGESTANE ACCESSOIRES

LHR 211lI: polijstschif @ 180 mm voor polierscheibe @ 150 mm.
LHR 15llI: polijstschif @ 150 mm voor polierscheibe @ 125 mm.

GELUIDSWAARDEN

De gemeten geluidswaarden voldoen aan de volgende richtlijnen:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
GELUIDSDRUK dB(A) 78.5 78.5
GELUIDSVERMOGEN dB(A) 89.5 89.5
ONZEKERHEID K 3 3
@ Draag gehoorbescherming!
TRILLINGSWAARDEN
De gemeten trillingswaarden voldoen aan de volgende
richtlijnen:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
TRILLINGSNIVEAU 3 ASSEN m/s? 3.65 3.78
ONZEKERHEID K 0.40 0.42

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en
Ziin bedoeld voor een eerste beoordeling van de risico’s
waaraan de gebruiker van deze machine blootstaat tijdens de

gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van de gebruiksperiode
moeten ook de momenten worden meegeteld waarop de
machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De bovenstaande
waarden hebben betrekking op de normale gebruiksdoeleinden
van deze machine. Als de machine voor andere doeleinden
wordt gebruikt, als andere accessoires worden gebruikt of als de
machine niet regelmatig wordt onderhouden, kunnen de geluids-
en trillingswaarden tijdens het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

Let op! De aangegeven meetwaarden gelden voor
&nieuwe gereedschappen. Bij dagelidks  gebruik
veranderen geluids — e trillingswaarden.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden mogen alleen uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Aan het einde van het werk, of indien nodig, moet het
machineblok met een straal perslucht schoongeblazen worden,
waarbij er goed opgelet moet worden dat de ventilatiegleuven
van de motor goed schoongemaakt worden.

De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen, enz., of in andere
gevallen, moet u zich tot een erkende servicedienst wenden.

GESCHEIDEN INZAMELING (RAEE - RICHTLIJN)
Uitsluitend voor landen binnen de EG: Conform de
Europese richtlijn inzake het afval van elektrische en
elektronische apparatuur en de tenuitvoerlegging ervan
=mm VoIgens de nationale wetgevingen, moeten gebruikt
elektrisch apparatuur dat wordt afgedankt gescheiden worden
ingezameld om een milieuvriendelijke recycling te bevorderen.
Aan het einde van het nuttige leven mag het apparaat niet in
het milieu worden geloosd of bij het normale huisafval worden
gestopt, maar moet het worden verwijderd door erkende
afvalverwerkingsbedrijven (informeer bij de plaatselijke autoriteiten
naar de manier waarop het product volgens de wet moet worden
verwijderd). Een correcte verwijdering van het product draagt bij
aan de bescherming van de gezondheid en het milieu.
De illegale verwijdering van het product zal worden beboet.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat
het vermelde gereedschap in overeenstemming is met de
Fundamentele Veiligheidseisen van de Richtlijnen:
2006/42/EG 2014/35/EG; 2014/30/EG; 2011/65/EG,

De tests zijn uitgevoerd in overeenstemming met de volgende
geharmoniseerde Europese normen:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s ;.

Vermezzo con Zelo (M)
20/09/2018

o
echni/éch dossier bij:

RUPES SpA

Via Marconi, 3A

20080 Loc. Vermezzo
Vermezzo con Zelo (MI) - ltaly
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PICTOGRAMA Suomi
AN Huomioi vaara/varoituksia 1S07010 - WOO1
S Lue ohjeet 1S07010 - M002
(&) Kéyta suojalaseja 1S07010 - M004
® Kayta kuulosuojaimia 1507010 - M003
S Kaytd maskia 1507010 - M016
o Kéyta suojakésineita 1507010 - M009
C€ Vaatimustenmukaisuusmerkinta
AL EurAsian merkintd
@ Italialainen laatumerkint
o C-Tick -merkinta
g Kéytosté poistetun laitteen hévittdminen
=) Nuoli Toimi nuolen osoittamaan suuntaan
TEKNISET TIEDOT
TYYPPI LHR 21111 LHR 15111
@ KILLOTUSTYYNY mm 180 150
@ LAIKKA mm 150 125
@ LIKE mm 21 15
TEHOW 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Massa, joka médritetddn EPTA-menettelyn 01/2003 mukaisesti Kg 2,70 2,60
SAHKOINEN NOPEUDENSAATO . .
ERISTYSLUOKKA g/ =/
Arvot perustuvat nimellisjénnite 230V/50Hz. Tapauksessa jdnnitteet ja taajuudet eri virta-arvot voivat vaihdella. Katso Label tekniset eritelmdt nimellisarvot
tyokalun.
VAROITUKSET lisdvarusteet ennen kiyttda. Tarkista Kiillotustyynyt ja

Turvallisuutta ja onnettomuuksien ennaltaehkdisyd koskevat
ohjeet on annettu TURVALLISUUSOHJEET-lehtisessé, joka on
tarked osa néitd dokumentteja. Tdméa KAYTTOOHJE siséltdd
tyokalun kdytossa tarvittavat lisatiedot.

OIKEA KAYTTO

Tamé tyokalu on tarkoitettu kdytettavaksi kiillotuskoneena.
Tutustu kaikkiin tydkalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, piirroksissa oleviin merkintdihin ja teknisiin
tietoihin. Jos alla mainittuja ohjeita ei noudateta, seurauksena
voi olla séhkdisku, tulipalo ja/tai vakava vahinko.

Tata tydkalua ei ole tarkoitettu kéytettavéaksi hiomiseen,
metalliharjaukseen tai leikkaamiseen. Tdmdn tydkalun
kdyttdminen kohteissa, joihin se ei sovellu, saattaa
aiheuttaa vaaratilanteen tai henkildvahingon.

Tyokalua on kéytettdvd valmistajan erityisesti
suunnittelemien tai suosittelemien lisévarusteiden
kanssa. Lisdvarusteen kiinnittdminen tyokaluun ei takaa
turvallista toimintaa.

Lisdvarusteiden nimellisnopeuden on oltava véahintaan
yhté suuri kuin tydkalun maksiminopeus. Lisdvarusteiden
kdyttdminen nimellisnopeutta suuremmilla nopeuksilla
saattaa rikkoa ne tai singota ne ymparistoon.
Lisdvarusteiden ulkoisen halkaisijan ja paksuuden on
oltava tydkalun mittatietojen mukainen. Védrénkokoisia
lisdvarusteita ei voida suojata tai hallita riittavasti.
Lisévarusteen ja tydkalun on oltava yhteensopivia. Jos
lisdvarusteet ja tyokalu eivdt sovi tarkasti yhteen, niiden
kéyttd voi aiheuttaa epdtasaista pydrimistd, voimakasta
tdrinda sekd tyokalun hallinnan menettdmisen.

Ald kayta vioittuneita lisdvarusteita. Tarkista kaikki

varmista, ettei niissa ole halkeamia, repeémié tai liikaa
kulumia. Jos tydkalu tailisavaruste on pudonnut, varmista,
ettd se ei ole vioittunut tai asenna uusi lisdvaruste.
Kun olet tarkistanut tai asentanut lisdvarusteen,
testaa tydkalun toiminta maksiminopeudella ja ilman
kuormitusta minuutin ajan turvallisella etdisyydelld. Jos
lisévarusteet ovat vioittuneet, ne rikkoutuvat testin aikana.

ERITYISET TURVALLISUUSVAROITUKSET

Varmista, ettd kiillotussuojassa ei ole irtonaisia osia tai
vapaasti pydrivia kiinnitysnauhoja. Piilota tai lyhenna
irtonaiset  kiinnitysnauhat.  Irtonaiset tai  pydrivat
kiinnitysnauhat saattavat kiertyd sormiesi ympérille tai
tarttua tyostettavaan kappaleeseen.

KAYTON ALOITUS

Jannitteen ja tehon taajuuden on vastattava
tunnistekilvessd (1) nékyvid tietoja. Varmista, ettd
ty6kalu on pois pédltd ennen pistokkeeseen kytkemista.

TYOKALUN KOKOAMINEN
Aseta suoja (7) vaihteiston pédlle siten, ettd ruuveille (5)
tarkoitetut reidt ovat oikeassa kohdassa.

LISAVARUSTEIDEN ASENTAMINEN

LAIKKA

1. Aseta laikka (9) keskelle (4).

2. Kaéanna laikkaa (9) hieman, kunnes se kiinnittyy ruuviin.

3. Kiristd laikan kiinnitysruuvi mukana toimitetun laikan
kuusiotappiavaimen avulla (10). Ald kirista laikkaa, jos se
on vadréssd asennossa (kuva 3).



KILLOTUSTYYNY
Paina Kiillotustyyny tiukasti laikkaan (9).

KAYTTOONOTTO

- Kdynnistys: tyonné kytkinkahvaa (2) tyokalun runkoa kohti.
Jos haluat lukita tyokalun ON-asentoon, paina samalla
painiketta (13) ja pidé sitd painettuna samalla kun vapautat
kahvan (2), jolloin kytkin lukitaan.

- Pyséytys: vapauta kytkinkahva tai jos asento on lukittu,
vapauta lukituspainike tyontdmalla kahvaa.

Tyokalu jatkaa pydrimistd senkin jdlkeen, kun se on
kytketty pois péalta.

Ald juokse “tyhja” tydkalua Laikan asennettu. Télld
tavalla, Laikan voidaan soveltaa haavoja.

NOPEUDEN SAATAMINEN

Kierroslukuja voidaan sédatad kahdella eri tavalla: saddettdva
kytkimen (2) tai koneen (3) yldosaan asetettu sadatdrenkaan
avulla. Saato saatorengasta (3) kayttdmalld vaikuttaa sédtoon
séddettdvan kytkimen (2) kautta maarittdmalla néin moottorin
maksimaalisen kierrosluvun. Nopeuden valinta on tehtdva
tyynyjen ja tyostettdvan materiaalin ominaisuuksien mukaan.

LISAVARUSTEIDEN IRROTTAMINEN
LAIKKA
Avaa laikan (9) kiinnitysruuvi avaimen (10) avulla.

KILLOTUSTYYNY
Poista kiillotus vaahtoa kaytetdén ja sovelletaan uuden kanssa
painamalla alustan (9).

SALLITUT LISAVARUSTEET
LHR 211lI: killotustyyni @ 180 mm laikka @ 150 mm.
LHR 15ll: killotustyyni @ 150 mm laikka @ 125 mm.

MELUARVOT

Havaitut meluarvot noudattavat seuraavia direktiiveja:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
AANENPAINEEN TASO dB(A) 78.5 78.5
ARNITEHON TASO dB(A) 89.5 89.5
EPAVARMUUS K 3 3

@ Kdyté kuulonsuojaimia!

VARAHTELYEMISSIOARVOT

Havaitut vérdhtelyemissioarvot noudattavat seuraavia
direktiivejd:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
KOLMEN AKSELIN VARAHTELYTASO m/s? 3.65 3.78
EPAVARMUUS K 0.40 0.42

Oheiset emissioarvot ovat suhteellisia ja niitd tulee kdyttad
niiden riskien tilapéiseen arviointiin, joille kdyttdja altistuu
tyoskentelyjakson aikana. Tyoskentelyjakson asianmukaisen
arvioinnin on myds sisdllettdvd tyokalun joutokdynti ja
pyséytysjaksot. Oheiset emissioarvot patevét silloin, kun
ty6kalua kdytetddn padasiallisissa kayttokohteissa. Jos tyokalua
kédytetddn muissa kdyttokohteissa ja muilla lisévarusteilla
varustettuina tai jos sité ei huolleta séanndllisesti, emissioarvot
voivat nousta huomattavasti kdyton aikana.

Houm! limoitetut mittausarvot koskevat uusia laitteita.
Paivittdisessa kdytossa melu-ja térindarvot muttuvat.

HuoLTo

Kaikki huoltotyot tehdédn virransyoton ollessa irti kytkettyna.
Poista pdly tyokalun rungosta jokaisen tydskentelyvaiheen
lopuksi tai aina tarvittagssa kayttdmdlld paineilmaa. Kiinnitd
erityistd huomiota moottorin tuuletusaukkoihin.
Kéyttdjan ei tule ryhtyd  mihinkdan
huoltotoimenpiteisiin.

Sisdosien, kuten harjojen, kuulalaakereiden ja rattaiden, huollon
ja puhdistuksen saa suorittaa vain valtuutettu huoltoliike.

HAVITTAMINEN (WEEE-DIREKTIIVI)

Vain EU-maat: Euroopan neuvoston direktiivi sahko— ja
E elektroniikkaromusta ja sen toteuttaminen kansallisten
mmm  SdddOsten mukaisesti mdérdéd vanhojen sahkolaitteiden
erillisen kerdyksen niin, ettd ne voidaan uudelleen kayttad
ympdristoystévallisesti.
Kun tuote saavuttaa kéyttoikdnsa lopun, sitd ei saa heittad
luontoon tai hdvittad kotitalousjétteiden mukana, vaan se
on hdvitettdvd valtuutetussa kierratyspisteessd (ota yhteys
valtuutettuun elimeen saadaksesi tietoa kierratyspisteista joissa
tuote voidaan hévittad lain mukaan). Tuotteen oikea havittdminen
edesauttaa terveyden ja ympdristdn suojaamisessa.
Tuotteiden vddrin suoritetusta hdvittdmisestd rangaistaan
sakoilla.

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdssd ohjeessa kuvattu tuote on seuraavien
direktiivien turvallisuutta koskevien olennaisten mdérdysten
mukainen:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testit on suoritettu seuraavien standardien mukaisesti:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s,

muihin

Vermezzo con Zelo (MI)
20/09/2018

Tekninen tiedoston:

RUPES SpA

Via Marconi, 3A

20080 Loc. Vermezzo
Vermezzo con Zelo (MI) - Italy
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PIKTOGRAM

DANSK

AN Advarsler/farer

1S07010 - W001

Las instruktionerne

1S07010 - M002

1S07010 - M004

Brug hgrevarn

©
@ Brug beskyttelsesbriller
®

1S07010 - M003

Brug ansigstmaske

1S07010 - M016

@ Brug beskyttelseshandsker 1S07010 - M009
C€ Konformitetsmaerke
FAL EurAsian-marke

[taliensk kvalitetsmaerke

C-Tick-marke

Bortskaffelse af det brugte apparat

Pil

Falg pilens retning

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

TYPE LHR 21111 LHR 15111
@ PUDE mm 180 150

@ PUDEDIAMETER mm 150 125

@ VIRKEFELTSDIAMETER mm 21 15
OPTAGET EFFEKT W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Vgt i brug i henhold til EPTA-Procedure 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONISK HASTIGHEDSKONTROL L °
ISOLERINGSKLASSE o/ m/n

De viste vardier er baseret pa en nominel spanding pa 230V/50Hz. | tilflde af spendinger og frekvenser med forskellig effekt veerdier kan variere. Se markaten tekniske

specifikationer til de nominelle veerdier af vasrktajet.

ADVARSLER

Instruktioner vedrarende sikkerhed og forebyggelse af ulykker
kan findes i heftet “SIKKERHEDSANVISNINGER”, som falger
med disse dokumenter. Denne brugsanvisning indeholder
yderligere oplysninger om den specifikke anvendelse af
verktgjet.

KORREKT ANVENDELSE

Dette varkioj er beregnet til at blive brugt som en
polermaskine. Las alle advarsler, instruktioner, anvisninger
pa tegninger og specifikationer, som folger med dette
varktg]. Manglende overholdelse af de nedenstdende
anvisninger kan medfare risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.

Dette varkigj er ikke beregnet til udglatning, metalbgrstning
eller udskaring. Brug af dette veerktgj il andre formal end de
angivne kan medfare fare for personskader.

Varkigjet skal bruges med tilbehgr, som er specifikt designet
hertil, eller som er anbefalet af fabrikanten. Montering af
tilbehar pa vaerktajet garanterer ikke en sikker drift.

Den angivne hastighed for tilbehgret skal mindst vaere lig
med den maksimale hastighed, som er angivet pa vaerktgjet.
Brug af tilbehgret ved hgjere hastigheder end angivet kan
medfare, at det gér i stykker eller bliver slynget ud i rummet.
Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal svare fil
specifikationerne pa varktgjet. Tilbehar med forkerte mél kan
ikke beskyttes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

Konfigurationen af tilbehgret skal svare til varkigjets
specifikationer. Brug af tilbehagr, som ikke kan fastgeres
perfekt p& vaerktejet, kan medfare uligevagt, steerke vibrationer
og tab af kontrol over varkigjet.

Brug ikke beskadiget tilbehgr. Kontrollér alt tilbehgr inden
brug. Kontrollér stettepuderne for revner, manglende
dele eller kraftig slitage. Hvis varkigjet eller tilbehgret er
faldet ned, skal du kontrollere, at det ikke er beskadiget. |
modsat fald skal du montere nyt tilbehgr. Efter kontrol eller
montering af et stykke tilbehgr skal vearkigjet testes ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut, mens der
holdes sikker afstand. Hvis tilbehgret er beskadiget, vil det ga
i stykker under denne test.

SPECIFIKKE SIKKERHEDSADVARSLER

Kontrollér, at ingen lgse dele af polervaerktgjet overdakker
anvendelsesomradet, eller at lasesnoren kan dreje frit.
Alle lgse fastgaringssnore skal placeres sikkert eller
skares af. Lgse eller svingende fastgaringssnore kan blive
viklet omkring brugerens fingre eller blive indfanget af
arbejdsstykket, som bliver poleret.

OPSTART
Stremspanding og -frekvens skal svare til oplysningerne
pé typeskiltet (1). Sarg for, at vaerktajet er slukket, inden
du seatter stikket i stikkontakten.

SAMLING AF VAERKTAJET

Placér hatten (7) p& gearkassen, sd hullerne il
monteringsskruerne (5) er ud for hullerne pa gearkassen.
MONTERING AF TILBEHOR

PUDEDIAMETER

1. Anbring slibepuden (9) i midten (4).
2. Drej forsigtigt slibepuden (9), til den sidder fast pa skruen.
3. Stram fastgeringsskruen il slibepuden ved hjelp af den



medfalgende unbrakonggle (10). Spand ikke slibepuden
fast, hvis den sidder forkert (fig, 3).

PUDE

Tryk polerpuden fast pd pladen (9).

IBRUGTAGNING

- lgangsetning: Skub héndtaget pa afbryderen (2) ind mod
verktajet. Hvis veerktajet skal ldses i ON-positionen, skal du
samtidigt trykke p& knappen (13) og holde den nede, mens
du slipper hdndtaget (2), hvorefter afbryderen lases fast.

- Stop: Slip héndtaget pa afbryderen. Hvis afbryderen er last,
skal du skubbe handtaget for at frigare Idseknappen.

Vearktojet fortsatter med at rotere et stykke tid, efter det
er blevet slukket.

Ma ikke kere til “tom” vaerktajet med polerpad monteret.
Pa denne made kan polerpad underkastes flenger.

HASTIGHEDSREGULERING

Man kan justere omdrejningstallet pd to mader: via variabel
aktiveringsafbryder (2), via reguleringshiulet gverst pa maskinen (3)
Regulering via hjulet (3) pavirker reguleringen via den variable
aktiveringsafbryder (2) ved at fastsatte motorens maksimale
omdrejningstal. Hastigheden skal valges p& grundlag af
udstyret og materialet, der skal bearbejdes.

AFMONTERING AF TILBEHOR

PUDEDIAMETER

Lasn fastgaringsskruen til puden (9) med unbrakongglen (10).
PUDE

Fjern polering brugt skum og anvende den nye ene med at
trykke pé bagskiven (9).

TILLADT TILBEHOR

LHR 211ll: pude @ 180 mm pudediameter @ 150 mm.

LHR 15lll: pude @ 150 mm pudediameter @ 125 mm.

STAJINIVEAU
Vearktgjet overholder faglgende direktiver med hensyn il
stgjniveau:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
LYDTRYKSNIVEAU dB(A) 785 785
LYDEFFEKTNIVEAU dB(A) 89.5 89.5
USIKKERHED K 3 3
@ Brug hereveern!
VIBRATIONSNIVEAU

Vearktajet overholder felgende direktiver med hensyn til
vibrationsniveau:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
3 AKSEL VIBRATIONSNIVEAU m/s® 3.65 3.78
USIKKERHED K 0.40 0.42

De angivne vardier er relative og kan anvendes til at vurdere
risiciene for brugeren i arbejdsperioden. En korrekt vurdering
af arbejdsperioden skal ogsa omfatte perioder, hvor veerktajet
karer i tomgang. Disse verdier representerer de vigtigste
anvendelsesomrader for varktajet. Hvis varktgjet anvendes
til andre formdl, med andet tilbeher, eller hvis det ikke bliver

vedligeholdt jaevnligt, kan disse verdier gges betydeligt under
anvendelsen.

0BS! De angivne mélevardier gealder kun for nye
maskiner. Stdi-og svingningsverdierne @ndrer sig ved
daglig brug.

VEDLIGEHOLDELSE

Al vedligeholdelse skal udfares med stremtilferslen afbrudt.
Fiern alt stav fra veaerktgjet med en trykluftspistol efter endt
arbejde eller efter behov, og ver sarlig opmarksom pa
ventilationsslidserne p& motoren.

Brugerenméikke udfgreyderligere vedligeholdelsesarbejder.
Vedligeholdelse og rengering af de indvendige dele som f.eks.
barster, kuglelejer, gear osv. ma kun udferes af et autoriseret
varksted.

BORTSKAFFELSE (WEEE-DIREKTIV)

Kun for EU-landene: Iht. det europaiske direktiv
ﬁ om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og dets
=mm (ennemfgrelse i nationale standarder skal affald af
elektriske apparater indsamles separat, sa det kan bortskaffes
pé& miljovenlig made. Nér produktets levetid er endt, mé det
ikke efterlades i miljget eller bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald men skal afleveres til autoriserede
indsamlingssteder (ret henvendelse til de lokale myndigheder
for oplysninger om, hvor produkiet kan bortskaffes i
overensstemmelse med bestemmelserne). En  korrekt
bortskaffelse af produktet medvirker til at bevare sundheden
0g miljget.
Ulovlig bortskaffelse af produkiet medferer sanktioner for
lovovertraderen.

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer hermed, at dette vaerktgj er i overensstemmelse
med de vigtigste sikkerhedskrav i falgende direktiver:
2006/42/EF; 2014/35/EF; 2014/30/EF; 2011/65/EF.

Der er blevet udfert pravninger i henhold til de galdende
harmoniserede europaiske standarder

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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Vermezzo con Zelo (MI)
20/09/2018
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PIKTOGRAM

SVENSKA

Forsiktighet/varningar

1507010 - W00

Lds instruktionerna

1S07010 - M002

1S07010 - M004

Anvand hérselskydd

A
©
© Anvind skyddsglasdgon
®

1S07010 - M003

G Anvéndansiktsmask 1S07010 - MO16
@ Anvénd skyddshandskar 1S07010 - M009
C€ Markering for overensstimmelse

EAL EurAsien Markering

Italineks Kvalitetsmarke

Mérke C-Tick

Bortskaffande av den uttjdnta apparaten

il

Agera i pilens riktning

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

TYP LHR 21111 LHR 15111
@ SKIVA mm 180 150

@ SKIVHALLAREN mm 150 125

@ OMLOPP mm 21 15
EFFEKT W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
Idrifttagning EPTA-forfarande 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONISK HASTIGHETSSTYRNING hd hd
ISOLATIONSKLASS =/ o/

De visade vérdena r baserade pa en nominell spanning p& 230V/50Hz. Nér det galler spanning och frekvens for olika effektvarden kan variera. Se etiketten tekniska

sgecifikationer till nominella vérden verktyget.

ARNINGAR

Anvisningarna for sékerhet och forhindrande av olyckor finns
i haftet "SAKERHETSANVISNINGAR” som dr en viktig del av
dessa dokument. Denna bruksanvisning innehaller ytterligare
information f6r anvandning av den hér specifika maskinen.

KORREKT ANVANDNING

Den har maskinen ar avsedd att anvéndas som polermaskin.
Las alla varningar, anvisningar och angivelser pa de
ritningar och specifikationer som medfdljer maskinen. Om
du inte foljer alla anvisningar som anges nedan kan det leda till
elektriska stotar, brand ochyeller allvarliga personskador.
Maskinen ar inte avsedd att anvéndas for slipning,
metallborstning eller skdrning. Om maskinen anvénds for
négot annat an det syfte den ar avsedd for kan det utsétta
personer for fara och personskador.

Maskinen ska enbart anvéandas tillsammans med tillbehor
som utformats sérskilt for den eller som rekommenderas av
tillverkaren. Att ett tillbehdr fésts pa maskinen garanterar inte
séker anvandning.

Tillbehdrets markhastighet maste vara minst lika hég som
den maximala specificerade hastigheten for maskinen. Om
du anvander tillbehér vid hogre hastigheter dn de som angivits
for tillbehdret kan de g& sonder eller flyga ivag.

Tillbehdrets ytterdiameter och tjocklek maste dverensstimma
med maskinens specifikationer. Tillbehor med fel métt kan inte
skyddas eller styras pa ett tillfredsstéllande sétt.

Tillbehorets konfiguration maste overensstimma med
maskinen. Om du anvénder tillbehdr som inte passar perfekt
pa maskinen kan det orsaka obalans och kraftiga vibrationer
som kan gora det omdjligt att kontrollera maskinen.

Anviénd inte skadade tillbehor. Inspektera alla tillbehér innan

du anvander dem. Inspektera stddskivorna och se till att det
inte finns nagra sprickor, revor eller kraftigt slitage. Om
maskinen eller ett tillbehdr har tappats maste du kontrollera
att det inte har skadats eller montera ett nytt tillbehor.
Efter att du har inspekterat eller monterat ett tillbehor ska
du testa att maskinen fungerar som den ska vid maximal
hastighet och utan belastning under en minut, medan du
haller dig pa sékert avstand. Om tillbehoret &r skadat gar det
sénder under ett sddant test.

SPECIFIKA SAKERHETSVARNINGAR

Kontrollera att inga losa delar pa polermaskinens duk eller
lasband kan rotera fritt. Placera alla losa fasttradar sakert,
eller skér av dem. Ldsa eller roterande lashand kan fastna
kring anvéndarens fingrar eller i arbetsstycket.

START

Spénning och effektfrekvensen méste dverensstimma
med de data som anges pd mérkskylten (1). Se till att
maskinen dr avsténgd innan ansluter kontakten.

MONTERING AV MASKINEN
Vrid locket (7) pé véxelladan sa att monteringsskruvarnas hal
(5) dverensstammer med halen pa véxelladan.

MONTERING AV TILLBEHOR

SKIVA

1. Placera skivdynan (9) i mitten (4).

2. Vrid skivdynan (9) négot tills den &r fast vid skruven.

3. Dra at skivdynans fastskruv genom att anvanda skivdynans
medfdljande insexnyckel (10). Dra inte &t skivdynan om den
sitter i fel age (fig. 3).



SKIVHALLAREN
Tryck fast polerskivan pd skivhdllaren (9).

DRIFTSATTNING

- Starta: Tryck spaken (2) mot maskinen. Om du vill lasa
maskinen i laget PA trycker du samtidigt p& knappen (1 3)
och haller den intryckt medan du sldpper spaken (2) sé att
reglaget spdrras.

- Stoppa: Slapp spaken eller om den &r i I&st lage, tryck pé
spaken for att lossa sparrknappen.

& Maskinen fortsétter att rotera efter att den stangs av.

Ne bezi v “prazno” orodje, s polirno blazinico
namesScen. Na ta nacin lahko poliranje pad predmet
raztrganine.

REGLERING AV HASTIGHETEN

Regleringen av varvtalet, kan erhallas pé tva sétt: genom brytare
med variabelt drev (2), genom rullknappen for reglering, som
ar placerad pd maskinens dvre del (3). Justeringen med hjalp
av rullknappen (3) paverkar regleringen genom brytaren med
variabelt drev (2) och faststéller motorns maximala varvtal.
Valet av hastighet ska goras beroende pd mellanldggens
egenskaper och materialet som ska bearbetas.

AVTAGNING AV TILLBEHOR

SKIVA

Skruva loss skivans (9) fastskruv med nyckeln (10).
SKIVHALLAREN

Odstranite peno, ki se uporablja za poliranje in uporabo novega
s pritiskom na podloge (9).

TILLATNA TILLBEHOR
LHR 211ll: skiva @ 180 mm za ploScice hrbtno @ 150 mm.
LHR 15Ill: skiva @ 150 mm za ploS¢ice hrbtno @ 125 mm.

BULLERVARDEN
Uppmitta bullervérden uppfyller foljande direktiv:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
LJUDTRYCKNIVA dB(A) 785 785
LJUDEFFEKTNIVA dB(A) 89.5 89.5
FELMARGINAL K 3 3
Anvénd horselskydd!
VIBRATIONSVARDEN

Uppmitta vibrationsvérden uppfyller foljande direktiv:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
3-AXELS VIBRATIONSNIVA  m/s? 3.65 3.78
FELMARGINAL K 0.40 0.42

Angivna vérden dr jamforelsebara och avsedda for en
provisorisk utvérdering av riskerna for anvdndaren under
arbetet. En korrekt utvardering av arbetsperioden maste dven
inkludera maskinens paus- och stopperioder. Dessa vdrden
representerar maskinens huvudsakliga anvandningsomréden.
Om maskinen anvédnds i andra syften, med andra tillbehor
eller om den inte underhalls regelbundet kan buller- och
vibrationsvérdena under anvandningen 6ka betydligt.

0BS! De angivna métvérdena géller for nya maskiner. |
dagligt bruk @ndras buller och svangningsvardena.

UNDERHALL

Allt underhall maste utféras med stromkallan bortkopplad

| slutet av varje arbetstillfalle, eller innan om s& krévs, ska
allt damm tas bort fran maskinens utsida med kompnmerad
luft. Sdrskilt viktigt & det att damm tas bort frdn motorns
ventilationsspringor.

Inget annat underhall far utféras av anvandaren.

Underhdll och rengéring av interna delar som borstar,
kullager, kugghiul eller annat maste utféras av en auktoriserad
serviceverkstad.

KASSERING (WEEE-DIREKTIVET)

Endast for EG lander: Enligt det europeiska direktivet

om avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning och
= dess tillimpning i 6verensstdmmelse med nationella
standarder, uttjant elektrisk utrustning maste samlas in separat,
for att kunna atervinnas pa ett miljovénligt satt. Produkten,
far ndr den nar slutet av livstiden inte spridas i miljon eller
kastas som hushéllsavfall, utan ska avfallsbehandlas vid ett
auktoriserat center for avfallsuppsamling (kontakta de lokala
myndigheterna for att fa reda pa var du kan avyttra produkten
enligt lagen). Korrekt bortskaffande av produkten bidrar till
halsa och bevarande av miljon.
Olagligt bortskaffande av produkten innebér sanktioner mot
forovarna.

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsdkrar att den hér beskrivna maskinen dverensstammer
med de grundldggande sékerhetskraven i foljande direktiv:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Testerna har utforts i enlighet med harmoniserade EU-
programmen

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPE:

Ul SS pA Vermezzo con Zelo (M)
20/09/2018

Tekniskt underlag pa:

RUPES SpA

Via Marconi, 3A
20080 Loc. Vermezzo
Vermezzo con Zelo (MI) - ltaly
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YCJ/10BHbIE O6O3HAYEHUA

PYCCKW 513bIK

IS

S BrumaHue onacHocTe/ Mpegynpexaenue

1SO7010 - W001

MpounTaTh MHCTPYKLMN

1IS07010 - M002

Hapesatb 3alUUTHbIE OYKK

1ISO7010 - M004

Hapesatb sawuty cnyxa

1IS07010 - M003

Hapesatb 3aLUMTHYIO Macky

1IS07010 - M016

HageBatb 3aluTHbIE nepyaTku

1S07010 - M009

MHcTpymeHT ¢ ABoitHoit nsonsumei, KNACC U30NALIN 11

=N
=M

Mapkvposka cootBeTcTBIS EurAsian

MapkupoBKa UTanbsHCKOro kayecTsa

Mapkwposka C-Tick

YTunusaus 4EeMOHTUPOBAHHOIO 060pyﬂ,OBaHVIﬂ

Qe

Crpenka 3aKoH B HanpaBneHUH, ykasaHHOM CTPENKOiA HanpaBneHum
TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKM
MOJESb LHR 21111 LHR 15111
@ NONMMPOBOYHBIV mm 180 150
@ OMOPHASA TAPENKA TUMA mm 150 125
@ OPBUTbI mm 21 15
EFFEKT W 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 -+ 5200
BeepeHve B akcnnyatauyio EPTA-npoueaypa 01/2003 Kg 2,70 2,60
QNEKTPOHHOE PEIYIMPOBAHWE CKOPOCTU . .
KNACC 130naLmm =0 (=

[MpuBeAEHHbIe 3Ha4eHNs OCHOBAHbI Ha HOMUHAMbHOE HanpsxeHne 230B/50L. B cnyyae HanpsKeHNs 1 4acTOTbl Pa3NUYHbIX 3HAYEHMIA MOLLHOCTI MOXET BapbUpOBATLCS.
OBpaTnTeCh K STUKETKE TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK K HOMUHAMbHBIM 3HA4YEHINSIM MHCTPYMEHT.

MPELQYNPEXOEHUA

WHcTpykumm  no - TexHuke GesomacHocTM M mpodounakTuke
MPOU3BOACTBEHHOTO TpaBMaTW3Ma MpeAcTaBNeHbl B Gpoluiope
«YKA3AHMAA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU», koTopas
SBNSETCS HEOTEMIEMON YacTblo 3TON JOKyMeHTauuu. [laHHoe
PYKOBOACTBO MO 3KCMITYATALWUM copepxuT BONONHUTENbHYIO
MHOPMALIMIO, OTHOCALLYKOCS TONBKO K CrieLmdmke paboTbl MaLLMHBI

UCIO/Ib30OBAHWE B COOTBETCTBUU C
HA3HAYEHUEM

3TOT MHCTPYMEHT NpenHasHa4eH Ans WCMoNMb30BaHUA B KayecTse
nonupoBanbHOA MalMHbI. MpoyuTaiTe BCe MHCTPYKUMM MO TEXHUKe
6630MacHOCTH, yKa3aHusl, UNMKOCTPALIMM 1 TEXHUYECKHE XapaKTEPUCTUKY,
NocTaBnsieMble B KOMMIEKTe C 3TUM MHCTpymeHToM. Hecobnionenve
HVDKEMPVBEAEHHBIX ~ MHCTPYKUMIA  MOXET ~TPUBECTU K MOPaXEHWo
IEKTPUYECKVM TOKOM, NOXapy W [pyroMy CEepbe3HOMY MPOUCLLECTBMIO.
He pexomerpiyeTcs BLINONHATL OnepaLyi BbIpaBHUBAHUSA, 06paboTki
METannuyeckiM1 LIETKaMM M Pe3kd C MCMONb30BaHWEM 3TOTO
WHCTPYMeHTa. BoinonHexve paGoT, Ans KOTOPbIX He MpefHasHayeH
3TOT MHCTPYMEHT, MOXET MpeaCTaBNATh ONacHOCTb M NoBneyb 3a coboit
TerecHble MOBPEXAEHNS.
3anpelyaetcs  MCNONL30BaTh MPUHAANEKHOCTH, CMELMANbHO  He
npefHasHayeHHble ANA 3TOM MalWMHbl U He pPeKoMeHAOBaHHbIe
Npou3BOAUTENeM MallMHbI. TOT hakT, Yo Kakas-mbo NpuHaanexHoCTb
MOXET ObiTb 3akpenneHa Ha BalleM WHCTPYMEHTE, Lle He rapaHTupyeT
roNHoi 6E30MacHOCTI NPV €ro 3kCnyaTaLn.
HomuHanbHasti ckopocTb AN MPUHAANEXHOCTV AOMKHA ObITb MO
KpaviHeid Mepe paBHa MaKCUManbHOA CKOPOCTH, YKasaHHOW Ha
MHCTPYMeHTe. B cnyyae ecn CKOPOCTb MPEBBLILLAET  HOMMHANBHYHO,
MPVHAZNEXHOCTIA MOTYT CIIOMATLCS! U OTNETETb B CTOPOHY.

apyKHbI  AMaMeTp M TOMWMHA MPUHAANEXHOCTU  AOMKHBI
COOTBETCTBOBATb XapaKTEPUCTMKAM MOLYHOCTM MHCTpyMeHTa. [ng
MPUHALNEXHOCTEN C HEMPaBWITbHbIMM pasMepamin HEBO3MOXHO obecreunTs
HaZNexKaLLlyH 3aLLMTY W KOHTPOTb.
Kordpurypaumsa TpVHaANeXHOCTER [AOMKHa MOMHOCTbH
COOTBETCTBOBATH LUNMHAENH MHCTPYMEHTa. [TpUHaGNEXHOCTH, OTBEPCTUR

Ha OCH KOTOPBIX HE COOTBETCTBYOT MOHTAXKHBIM SfIEMEHTaM Ha UHCTPYMEHTe,
nipu pabore ByayT pasdanaHcvpoBaHl, YT MPUBELET K CUTbHbIM BIGpaLWSM
C OMaCHOCTHbIO YTpaTbl KOHTPONA Haj WMHCTPYMEHTOM. 3anpeluaercs
Menonb30BaTh NOBpeN/eHHbIe NpUHaAnexHocTH. B cnyyae napexus
MHCTPYMEHTa MM NPUHAZANEXHOCTY CrieflyeT 00s13aTeNnbHO NPOBepUTL
MX Ha NpeaMeT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWIA M, Npu HeobXoaumocT,
YCTaHOBUTb HEMOBPEXAEHHYI0 NPUHAZNEXHOCTL. Mocre npoBepku U
YCTaHOBKM NPUHAZANEXHOCTU OTOWAUTE Ha GesonacHoe paccTosHue OT
MHCTPYMeHTa 1 NpvBeauTe ero B I6CTBME HA MaKCUMaNbHOM CKOPOCTY
BXOOCTYI0 Ha OfHY MUHYTY. ECTIM MPVHAANEXHOCTb UMEET NOBPEXEHNS,
OHa, KaK NpaBIio, FIOMAETCS B TEYEHIE 3TOrO UCTIbITATENBHOM Neprosa.

OCOBbIETPABUIIA TEXHUKWBE3OIMACHOCTHU
He ponyckaite cBOGOAHOrO BpALLEHWUSI HE3AKPENMEHHbIX
feTanei Kopnyca MawWHbI W (OMKCUPYHOLEA NPOBOMOKM.
3akpenute unu obpexbTe He3aKpPenneHHy (hUKCUpYHLLYHO
npoBosioky. HesakpenneHHas unu BpaluaroLasicsi NpoBomnoka
MOXeT HAaKpYTUTbCA Ha BaWM Manbubl WM MonacTb Ha
obpabatbiBaeMoe usgenve.

3AIYCK B PABOTY
Hanpskenme n yactota nuTalolien Cetn  AOMKHbI
COOTBETCTBOBATH Yka3aHHbIM B NacropTHo Tabnuuke (1).
Mpexae Yem BCTaBNATL BUMKY B PO3ETKY, ybeanTech, 4To
NHCTPYMEHT BbIKIIOYEH.

C50PKA MHCTPYMEHTA

Pacnonoxute KpbILLKy (7) Ha peaykTope Takum 0bpa3om, 4Tobbl
OTBEPCTUS Ha Hell COBNany ¢ OTBEPCTUSIMU Ha peaykTope. 3aTem
3aKpyTuTe BUHTHI (5).

YCTAHOBKA MPUHABNEXHOCTEN

OnopHas Tapenka Tuna

1. Momectute guck-nogoLwsy (9) B LeHTp (4);

2. nerko noepHuTe Anck-nogoLuBy (9), noka oH He 3achnKkeupyeTcs;
3.3aTAHUTe  (PUKCUPYIOWWIA  BUHT TopuesbiM  kmtodom  (10),



ncnonbays Avck-nogowsy He 3aTArvBaitTe [AMCK-NOAOLBY,
€CIN OH HaXOAMTCS B HENPaBUIbHOM MONOXeHUM (puc. 3).
MonupoBoYHb I
Mpunoxute AaBneHWe K NOMMpOBarnbHOMY Kpyry, 4ToBbl OH
CcocTbIKoBarncs ¢ Tapenkoi (9).

BBO/ B JEACTBUE

- 3anyck: HafaBuTb Ha pblyar nepekmoyaTens (2) B CTOPOHY
Kopryca MalunHbl; N8 (MKCUpOBaHWS Mnepekmniodarens B
MOMNOXEHUN «BKNIOYEHO» HaxaTb OBHOBPEMEHHO Ha KHOMKY (13)
1 fepxaTb [0 Tex Nop, noka He ocrabHeT pbivar (2), ocTasus
KHOMKY 3a6110KMpPOBaHHO.

-OcTaHoB: OTMYCTWUTb  pbl4ar  BbIKMKOYATENs, ecniv  OH
3a0noKMpOBaH, HaxaTb Ha pbldar Ans  0cBOOOXAEHWS
6110KMPOBOYHOI KHOMKM.

MHCTpyMeHT
BbIKITOYEHMS.

He 6erute K «nyCToi» MHCTPYMEHT C NOMMPOBKOM NNOLLAAKMA
YCTaHOBNEHbI. Takum 06pa3oM, MOnMpoBarbHbIX MOXET
ObITb NPeMETOM pBaHbIe paHbl.

PETYIINPOBKA CKOPOCTH

Perynvposky komuyectBa 06OpPOTOB  OCYLLECTBNISIOT — [ABYMSI
cnocobamu: ¢ MOMOLLb0 BapuaTtopa CKOpOCTU (2), C MOMOLLbO
PEryNUPYHLLETrO ANCKA, YCTAHOBMNEHHOTO B BEPXHEN YACTU MaLLMHB
(3). Anck (3) okasblBaeT BNUSHIE Ha PErynupoBKy Yepe3 BapuaTop
CcKopoCTW (2), 3apaBasi MaKcuMambHOe KOnu4ecTBo 00OpOTOB
aBuratens. CKopocTb 3a/1al0T B 3aBUCUMOCTY OT XapaKTEpUCTUK
KOHTaKTHbIX YTIOXKOB 1 0BpabaTbiBaeMoro Matepuana.

JIEMOHTAX MPUHALNEXHOCTEN

OnopHas Tapenka Tuna

- OTKpyTUTE KpenexHblil BWHT nonupoBanbHoro kpyra (9),
1Cnonb3ys raeyHbli kntoy (10).

MonupoBoYHbIN

- Y[anuTb NeHy NonmpoBKM UCNONb30BaTh W MPUMEHNTb HOBBIN C
HaxaTeM Ha noaaepxky nnowiaaky (9).

AOMnYCTUMBIE NMPUHALNEXHOCTHU

- LHR 2111I: nonupoBka nexbl Arametpom 180 MM Anst NOAAEPKKM
nnowaaky avametpom 150 mm.

- LHR 15ll1: nonupoBka neHbl arametpom 150 MM ans noaaepxku
nnowaaky auametpom 125 mm.

WU3NYYEHUE LIYMA

OﬁHapy)KMBaemoe u3ny4yeHue Lyma COOTBETCTBYET CneayoLwunm
HOPMATBHbIM JOKYMEHTaM:

npojonxaet  BpalleHue nocne  ero

EN 62841

LHR211II  LHR 15111
YPOBEHb 3BYKOBOIO [IABNEHMA dB(A) 785 785
YPOBEHb 3BYKOBOV MOLIHOCTH dB(A) 89.5 89.5
HE OMPEAENSETCS K 3 3
@ Vcnonbayiite cpeacTaa 3awuThl ciyxal
CO30ABAEMAS BUBPALINA

ObHapyxuBaemasi BUOpaLus COOTBETCTBYET CRELyOLLUM
HOPMaTMBHbIM [JOKyMEHTaM:

EN 62841

LHR211II  LHR 15111
YPOBEHb TPEXKOOPVHATHOM BUBPALIMI _m/s? 3.65 378
HE OMPEAENAETCA K 0.40 0.42

MokasbiBaeMble 3HauyeHMs LWyma W BuBpauMn sBNSKOTCS
CPaBHUTEmbHbIMA M JOMKHbI  MCMOMb30BATbCA  ANS
npeBapuUTEnbHON OLEHKM ONAaCHOCTY BO3ECTBHSA Ha onepaTopa
B0 Bpems paGoThl. [ns NpaBunbHOM OLEHKM BPEMEHU paBoThbl

HeobXoAMMO Takke Yy4uTbiBaTb BpeMms paboTbl MHCTPYMeHTa
Ha XorocTom Xxofy ¥ mepuogsl npoctost. Bee 3T Bo3aencTans
OTHOCATCS K OCHOBHBIM MPUMEHEHUSIM MHCTpyMeHTa. Ecnmn
VHCTPYMEHT Mcnonb3ayeTcs Ans APYruX NPUMEHEHWI, C Apyrimu
NPUHAANEXHOCTAMM UMW ECAIN OH He MPOXOAUT NepUoanYeckoe
TEXHM4YecKoe 0bCnykvBaHNe, BO3AENCTBYIOLLME aKTOpbl MOryT
CYLLECTBEHHO YCUMUTBLCA BO BPEMS SKCTyaTaLm.

OnacHo! Yka3sbiBaloT W3MEpEeHNst OTHOCATCS K HOBbIM
& nHcTpymeHTam BracTw. ExepHeBHas CLUA BbisbiBaeT
LUYM 1 BUGPALMIO 3HAYEHISI UBMEHMTCS.

OBCITYXXUBAHUE

Bce onepaumn npoBOASTCA MNP OTCOEAMHEHHON  BUMKE
anekTponuTaHns. o okoHYaHuu  paboTel, B cnydyae
HeobX0AMMOCTH, O4YUCTUTL CTPYEN BO3AyXa NOBEPXHOCTb MaLLNHbI
OT Mbinv, obpalyasi 0coboe BHUMAHWE HA BEHTUMALMOHHbIE
oTBEpCTMSl  MOTOpa.  BbinomHenue  pgpyrux  onepauuii
TEXHMYecKoro obcnyxvBaHuUs nNoTpeduTenem HepomycTMMO.
[inst 06ecnyxvBaHNS Y NEPUOLMYECKON OYMCTKN BHYTPEHHIX YacTeil
MalLUMHbI, TakuX KaK LeTKV, MOALWMNHIKY, 3ybyaTble nepenaum un
T.N., ¥ npu nioGoit Apyroi HeobxoaMmMocTh cneayeT obpalLaThes
B CMeLanvavpoBaHHble LIEHTPbI TEXHUYECKOrO 06CTYKUBaHNS.

YTUITN3AUNA (QUPEKTUBA WEEE)

Tonbko Ana cTpaH-uneHoB EC: B coortsetctBun ¢
E €BpOMNENCKON OMPEKTMBOM MO  yTWUNM3auuM OTXOZOB
mmm  ONEKTPOHHOTO U 3MeKTpU4Yeckoro obopyaoBaHus U ee
OCYLLECTBMEHNEM B pamMKax HaLMOHamnbHbIX CTaHAAPTOB,
YTUNU3MPOBAHHOE — AMeKkTpuyeckoe  06OpyAOBaHME  [IOMKHO
cobupaTbCst 0TAENbHO B LIENsX nepepaboTki 9K0-CONOCTaBUMbIM
obpasom. Korfa usgenve focTuraeT KoHLa cpoka cryxBbl, OHO
He [ONKHO BblOpackIBaTbCA BMECTE C ObITOBbIM MyCOPOM Wiu
WHbIM NOAO6HBIM 06pasoM, a [OMKHO YTUMM3MPOBATLCS B
aBTOPU30BaHHbIX LIEHTpax Mo AuddepeHLMpoBaHHOMy cOopy
(HeobxoAMMO CBA3aTbCA C  COOTBETCTBYIOLMMM — OpraHamu
BNacTy, 4Tobbl 03HAKOMUTLCS C TEM, T4e MOXHO YTUNN3MPOBaTH
13fienve B COOTBETCTBUN C [E/CTBYIOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM).
MpaBunbHas yTUnu3aLmus U3nenns BefeT k oxpaHe 3A0POBbS U
OKpyXatoLLiei cpefbl. B cnyyae HenpaBumbHOW yTUNM3aLmMmM Ha
HapywmTens byayT HanoXeHbl COOTBETCTBYHOLNE CAHKLWN.

JEKITAPALNA COOTBETCTBUSA

Mbl cO BCeit OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBNisieM, 4TO AaHHOE
YCTPOICTBO OTBEYAET HeoBXoAUMbIM TpeBoBaHmsiM GesonacHocTh
Y1 CrieayoLLMM JUPEKTUBAM:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

MpoBepku npoBefeHbl B COOTBETCTBUW C [EACTBYHLLMMM
COrnacoBaHHbIMM OBLLEEBPONEACKUMY NPaBUNaMI MO HU3KOMY
HanpsKeHWHo:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SYMBOL

POLSKI

Uwaga niebezpieczenstwo/ostrzezenia

1S07010 - W001

Przeczyta¢ instrukcje 1SO7010 - M002
Zat6z okulary ochronne ISO7010 - M004
Stosuj ochrone stuchu 1SO7010 - M003
Zatbz maske 1SO7010 - M016
Stosuj ochrone rak 1SO7010 - M009
Oznakowanie zgodnosci

Oznakowanie EurAsian

Wioskie Oznakowanie Jakosci

Znak C-Tick

Utylizacja urzadzenia wycofanego z uzytku

Strzatka Dziata¢ w kierunku wskazanym strzatka,
DANE TECHNICZNE
TYP LHR 21111 LHR 15111
@ SREDNICAmm 180 150
@ POLERSKIEJ mm 150 125
@ ORBITY mm 21 15
EFFEKT W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
CIEZAR WEDLUG EPTA-PROCEDURY 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI OBROTOWEJ . .
KLASA IZOLACUI /1 S

Podane warto$ci sa oparte na napieciu znamionowym 230V/50Hz. W przypadku napie¢
technicznych etykiet do nominalnej wartosci narzedzia.

i czestotliwosci réznych wartosci mocy moga by¢ rézne. Odnoszq sie do specyfikacji

OSTRZEZENIA

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom
sq dostepne w broszurze ,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”,
ktora stanowi integralng cze$¢ dokumentaciji narzedzia. Niniejsza
INSTRUKCJA OBSLUGI zawiera dodatkowe informacje
niezbedne w przypadku korzystania z narzedzia podczas
wykonywania konkretnych prac.

PRAWIDt OWA OBStUGA

Narzedzie jest przeznaczone do polerowania. Nalezy
zapozna¢ sie z wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami oraz
oznaczeniami widocznymi na rysunkach, a takze z danymi

technicznymi  narzedzia.  Nieprzestrzeganie  udostepnionych
instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem elektrycznym, pozar
ilub powazne obrazenia.

Narzedzie nie jest przeznaczone do wygtadzania, szczotkowania
metalu ani do ciecia. Uzycie narzedzia niezgodnie zjego przeznaczeniem
moze stwarzac zagrozenie i skutkowac obrazeniami ciafa.

Narzedzie musi by¢ uzywane z akcesoriami dla niego
przeznaczonymi lub z akcesoriami rekomendowanymi przez
producenta. Przymocowanie akcesorium do narzedzia nie
gwarantuje bezpiecznej pracy. Znamionowa predko$¢ obrotowa
akcesoriow musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej predkosci
obrotowej narzedzia. Korzystanie z akcesorium przy predkosciach
obrotowych wyzszych niz znamionowa moze spowodowac
uszkodzenie akcesorium i jego gwattowne wyrzucenie w powietrze.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesorium musi by¢ zgodna ze
specyfikacja narzedzia. W przypadku akcesoriéw o nieodpowiednich
wymiarach nie ma mozliwosci ich odpowiedniej ochrony i kontroli.
Konfiguracja akcesorium musi by¢ odpowiednia do narzedzia.
Korzystanie z akcesoriow, kiérych nie mozna idealnie dopasowac
do narzedzia, moze spowodowat bicie, nadmieme wibracie, a takze
uniemoziwi¢  kontrolowanie narzedzia. Nie nalezy korzysta¢ z
akcesoriow uszkodzonych. Wszystkie akcesoria nalezy przed
uzyciem sprawdzi¢. Nalezy sprawdzi¢ podkiadki pod wzgledem
peknig¢, rozdar¢ i nadmiemego zuzycia. Jesli doszlo do upadku

narzedzia lub akcesorium, wowczas nalezy sie upewnic, ze nie
doszto do uszkodzenia akcesorium, a w przypadku uszkodzenia —
nalezy zamontowa¢ nowe akcesorium. Po sprawdzeniu lub zatozeniu
akcesorium nalezy przeprowadzi¢ 1-minutowy test dziatania
narzedzia z maksymalng predkoscia obrotowa bez obcigzenia,
zachowujac bezpieczng odleglo$¢ od tarczy. Jesli akcesorium jest
uszkodzone, podczas tego testu dojdzie do jego pekniecia.

OSTRZEZENIA SPECJALNE
Nalezy sie upewni¢, ze zadna poluzowana czes¢ ostony
polerki katowej ani uchwytu blokujacego nie moze sie

swobodnie obracaé. Odstajace koncowki poluzowanych
drutéw mocujacych nalezy przyciaé lub odgiac¢ tak, by nie
stwarzaly zagrozenia. Poluzowane lub obracajace sie druty
mocujace moga owinac sie wokot palcow operatora lub moze
doj$¢ do ich zablokowania w przedmiocie obrabianym.
URUCHAMIANIE NARZEDZIA
Parametry napiecia i czestotliwo$ci zasilania musza by¢
& zgodne z danymi przedstawionymi na tabliczce urzadzenia
(1). Przed podigczeniem wtyczki do gniazda narzedzie
musi by¢ wytaczone.
MONTAZ NARZEDZIA
Umiesci¢ naktadke (7) na skrzynce przektadniowej w taki sposdb,
aby otwory przeznaczone do montazu $rub (5) byly ustawione w
jednej linii z otworami w skrzynce przektadniowe;.
INSTALACJA AKCESORIOW
POLERSKIEJ
1. Umiescic tarcze (9) w $rodku (4).
2. Lekko obracic tarcze (9), aby ja unieruchomi¢ w gwincie.
3. Dokreci¢ $rube mocujaca tarcze za pomoca klucza
imbusowego dotaczonego do zestawu (10). Nie dokrecac
tarczy, jesli nie jest poprawnie ustawiona (rys. 3).



SREDNICA
Docisna¢ tarcze polerska do uchwytu (9).

ROZPOCZECIE PRACY

- Uruchamianie: nacisna¢ przetacznik przechylny (2) w strong
narzedzia; jesli narzedzie ma zosta¢ zablokowane w pozycji
WLACZONEJ, nalezy jednocze$nie nacisna¢ przycisk (13) i
przytrzymywac go podczas zwalniania przetacznika (2) — dzieki
temu przetacznik zostanie zablokowany.

- Zatrzymywanie: zwolni¢ przetacznik lub — jesli zostat
zablokowany — nacisna¢ przetacznik przechylny, aby zwolni¢
przycisk blokady.

& Po wytaczeniu narzedzia tarcza nadal bedzie sie obracac.

Nie nalezy uruchamia¢ na “pusty” narzedzie z podktadka
polerska zamontowany. W ten sposéb, moze by¢
polerowanie Pad podlega ran.

REGULACJA PREDKOSCI

Predko$¢ obrotowa mozna wyregulowa¢ na dwa sposoby: przy
uzyciu wiacznika ptynnie regulowanej predkosci (2) i za pomoca
pokretta regulacyjnego obecnego w gornej czesci urzadzenia (3).
Regulacja predko$ci przy uzyciu pokretta (3) wptywa na regulacje
za pomoca wiacznika ptynnie regulowanej predkosci (2) ustalajac
maksymalng, liczbe obrotéw silnika. Predkos¢ obrotowg nalezy
ustawi¢ stosownie do wiasciwosci zastosowanych nakfadek
polerskich i materiatu przeznaczonego do obrobki.

DEMONTAZ AKCESORIOW

POLERSKIEJ

Odkreci¢ $rube mocujaca tarcze (9) za pomoca klucza (10).
SREDNICA

Zdja¢ piang uzywany do polerowania i zastosowa¢ nowy z
naciskajac na klawiaturze podktadu (9).

DOZWOLONE AKCESORIA
LHR 211lI: pianka do polerowania @ 180 mm do @ 150 podktadka mm.
LHR 15llI: pianka do polerowania @ 150 mm do @ 125 podktadka mm.

POZIOM HALASU
Wykrywane poziomy hatasu sa zgodne z nastepujgcymi
dyrektywami:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
POZIOM CISNIENIA AKUSTYCZNEGO dB(A) 785 785
MOC AKUSTYCZNA dB(A) 89.5 89.5
NIEPEWNOSC K 3 3
@ Stosowa¢ ochronniki stuchu!
POZIOM WIBRACJI
Wykrywane poziomy wibracji sg zgodne z nastepujacymi
dyrektywami:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
POZIOM WIBRACJI W TRZECH OSIACH _/s? 3.65 378
NIEPEWNOSC K 0.40 0.42

Prezentowane warto$ci emisji wibracji i hatasu majg charakter
poréwnawczy i mozna je wykorzystat w celu oceny narazenia
operatora na emisje podczas wykonywania pracy. W celu
odpowiedniej oceny stopnia narazenia podczas pracy nalezy

rdwniez uwzgledni¢ okresy, w ktérych narzedzie jest bezczynne
i wylaczone. Przedstawione wartosci emisji dotycza gtéwnych
zastosowan narzedzia. Jesli narzedzie bedzie wykorzystywane
do wykonywania innych prac, z innymi akcesoriami lub jesli nie
bedzie poddawane regularnej konserwacji, wéwczas wartosci
emisji podczas pracy moga znacznie wzrosnag.

nowuch urzadzen. W codziennym uzytkowaniu warto$ci

Uwaga! Podane wartosci pomiarowe odnoszg sie do
& poziomu halasu i drgan zmieniaig sie.

KONSERWACJA

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg nalezy wykonywac
po odtgczeniu zasilania.

Zawsze po zakonczeniu pracy (lub w razie potrzeby) nalezy
usungé wszelkie zanieczyszczenia z korpusu narzedzia,
wykorzystujac do tego celu strumien powietrza sprezonego i
zwracajac szczegolng uwage na otwory wentylacyjne silnika.
Uzytkownik nie powinien wykonywaé¢ zadnych innych
czynnos$ci konserwacyjnych.

Czynnosci konserwacyjne i czyszczenie czesci wewnetrznych,
takich jak szczotki, fozyska kulkowe, przektadnie itp. moze
przeprowadzac wytacznie pracownik autoryzowanego warsztatu.

UTYLIZACJA (DYREKTYWA WEEE)
Tylko dla krajéow UE: Zgodnie z Dyrektywa Europejska
dotyczacg ~ utylizacji odpadéw  elekirycznych i
= elektronicznych oraz jej wprowadzeniem na podstawie
krajowych przepisow, sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy
zebraC oddzielnie w celu zapewnienia recyklingu w sposéb
przyjazny dla $rodowiska.
Po zakonczeniu eksploatacji nie wolno porzuca¢ produktu w
Srodowisku lub wyrzuca¢ go do odpadéw domowych. Nalezy
go podda¢ utylizacji w autoryzowanym centrum selektywnej
zbiérki odpadéw (skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami w
celu uzyskania informacji na temat utylizacji produktu zgodnie
z obowigzujacymi przepisami). Prawidlowa utylizacja produktu
przyczynia sig do ochrony zdrowia i srodowiska.
Nielegalna utylizacja odpadéw podlega karze.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, jako podmiot odpowiedzialny, Zze opisywany
produkt jest zgodny z istotnymi wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa, wg nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE; 2014/35/WE; 2014/30/WE; 2011/65/WE.

Testy zostaly przeprowadzone zgodnie z Europejskimi Normami
Zharmonizowanymi

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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EAAHNIKA

EIKONOIrPAMMA
AN Mpogoyf KiVBUVOG/TPOEISOTOINTEIC 1SO7010 - W001
@ AlaBaoTe Tig 0dnyieg 1SO7010 - M002
@ ®opéaTe TPOOTATEUTIKA YUOAIG 1SO7010 - M004
® DopEaTE AKOUOTIKA 1S07010 - M003
®opéaTe pdoka ISO7010 - M016
@ PopéaTe yavTia TpoaTaaiag 1SO7010 - M009

ZApavon GuPHopewong

=N
=M

Zruavon EurAsian

Zrpa moI8TNTag ITAAIKO

Sfua C-Tick

A16Beon TG OUOKEUNG

Qe

BéAog AEITOUPYAATE TIPOG TN POPA TToU UTTOOEIKVUEI TO BEAOG
TEXNIKEZ [TPOAIATPA®EX
TYMOE LHR 21111 LHR 15111
@ mm FOAM TYAAIZMA 180 150
@ ANTIFPAGQY TYMOS. mm 150 125
@ EKKENTPHE AIAAPOMHE mm 21 15
IEXYZ W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
ENAPZH AEITOYPTIAS THS EPTA-AIAAIKASIES 01/2003 Kg 2,70 2,60
HAEKTPONIKOE EAETXOE TAXYTHTAS . .
KAAZH MONQSHE = =]

O1 mipég epgavifovral Baaiovral ot pia ovopaaTikr 1éon 230V/50Hz. ZTnv TepiTTwan Twv TAoEWV Kal GUXVOTATWY SIAPOPETIKWY TIHWV 10X J0G PTTopolv va TrolkiAouv. Avarpétre

TNV ETIKETO TWV TEXVIKWY TPOJIAYPAPWV VIO TIG OVOUATTIKEG TIHEG TOU EPYOAEioU.

[POEIAOIOIHZEIX

O1 0dnyies aogaAeiag kar TPOANWNG aTuxnudTwy avagepovtal
010 QUMASIo «OAHTIEX AX®AAEIAZ», 10 omoio armoteAei
avaTTo0TIaoTo PEPOG QUTWY Twv eyypdewy. Autd To EFXEIPIAIO
OAHTIQN AEITOYPTIAZ repiAapBaver Tig mpdabeteg TAnpogpopieg
TIOU aTTaUTOUVTal YIC TN GUYKEKPILEVN XPrOTN TOU pyaAgiou.

OPOH XPHZH

Autd 10 epyalcio eival oXEdIOOPEVO IO VO XPNOIHOTIOIETOI WG
oTIABwTIKG pnydvnua. AioBdoTe O6Aeg TG TPOEISOTIOINEIS, TIG
odnyieg ko Tig evdeifeig mou Tapéxovial oTa OXEDIO Kol OTIG
mpodlaypapég Tou ouvodelouv autd To epyaheio. H aduvapia
OUPMOPQWONG e TIG 0dnyieg Trou TrapéxovTal Trapakdw evoéxeral va
TipokaAéael nAektpomAngia, TTupkayid fifkal coPapous TpaupaTIoRoU.
Autd 1O ¢epyaAeio dev TpoopileTal yia XpRon Of Epyadieg
efopdhuvong, yia xpnon pe petalhiki) Bolptoa Kai yio epyaaieg
kotr¢. H xprion autol Tou epyaAeiou yia EQApOYES yia TiG oTToieg Sev
Tipoopieral evoéyeTar va TTpokaAéael KIVOUVOUg Kal TpaupamiopoUs.

To epyaheio Tpémel va XpnaipoToinBei pe Ta e§apTAPaTA TTOU £XOUV
oXeBI00TE ) OUVIOTWVTOI EIBIKG TG TOV KATOOKEUOOTH. H Guvapuoyr
TOU §aipTaTOg aTO epyaleio dev eyyuamal Ty acear Aeimoupyia.

H ovopootikg TaxUmnta Twv €§opTnUTWY TIPEMEl Vo Eival
ToUAGI0TOV 10080Vapn WE TN PEYIOTN TaXUTHTA TrOU OpideTal OTIG
mpodiaypagég Tou epyaleiou. EQv ypnaipomoinaete Ta egaptiuara og
TaYUTNTEG HEYOAUTEPEG OTTO TNV OVOPOOTIK, EVOEKETAI Va OTTACOUV i v
EKTPEVOOVIOTOUV.

H e§wrepik SIGPETPOG KOl TO TTAXOG TWV ECAPTNUATWY TIPETTEN VOl
OUPQWVOUV PE TI TTPOdIaypapEG Tou epyaheiou. Aev givar duva n
ETapKG TpoaTacia r 0 EAeyxog Twv EGapTnATWY TTou £KOUV ETQOALEVES
dIa0TACEIG.

H diapdpwon Twv efaptnudTwy mpémel va ival KatdAAnAn yio
10 epyaheio. H xprion etapmpdrwy Tou dev Tpocapudlovtal TéAela
070 epyaheio evOEXETQI Va Exel WG TUVETEID TNV TABEI, TV EUPAVION
umepBoAIKwV Kpadaapwv, kaBug kai Ty aduvapia eAéyou Tou epyaleiou.
Mn xpnowporroicite @Bapuéva e§optipara. Mpiv omd ™ xpAon,

emBewproTe OAa Ta e§apTApaTa. EmBewpRaTe TIg podéAeg umodoy g
Kai Toug Oiokoug kol PefaiwBeite 6T Gev UTAPXOUV PYEG,
okioipara ) umepBolikn) @Bopd. Edv To epyaleio N To e§dpTnpa
éxel méoel, PePaiwbeite om dev Exel umoaTei Bopd 1 TooBeTOTE
véo edptnpa. Aol emBewpnaete 1) TomoBeTNOETE €val §apTNUA,
SokipaaTe TN Aeiroupyia Tou epyaAeiou ot péyioTn TaXUTTA Kai
XWPIG PoPTIO yIa Eva AETITO, TIAPAEVOVTAG € ATTOCTAGT AGPAAEiaG.
Edv ra e§apriuara éxouv utroaTei pBopd, Ba améouy aTn didipkeia auTig
Mg SOKIpNAG.

EIAIKEZ TPOEIAOINOIHEEIX AZPANEIAL
Befaiwleite 6T Kavéva  a@aipoUpevo  pEPOG  TOU
TPOCTATEUTIKOU KAAUHHOTOG ) TWV A0 QAAEIWV TOU EpyaAEiou
oTiNBwong dev mepioTpéeTan  eAelBepa. Ao@ahioTe N
amokoyte OAa Ta Xohapd oUppara ouykpatnong. Tuxov
XoAapd ) TEPICTPEPOPEVA GUPHATA CUYKPATNONG EVOEXETOI
va TUhixToUv yOpw omd Ta SAKTUAD TOu XEIPIOTA N va
eprAaKoUv oTo TepdIo UTTO ETTESEpyaTia.

MPIN ZEKINHZETE

H ouyvotnta 1aong Kai 10X00G TTPETTEI VA GUHQWVODV HE Ta
dedopéva Trou eugavifovral aTnv Tvakida avayvwpiong

& (1). Mpotou cuvdéaete 10 Buopa, BeBaiwbeite 6T TO
epyaAeio eivar aTmevepyoTroinpévo.

2YNAPMOAOIHZH TOY EPIAAEIOY

TomoBetoTe T0 KGAUPKA (7) GTO HOTEP £TCT WATE OI OTTEG YIa TN
oTepéwaon Twv BIdwv (5) va eival uBuypapPIoPEVES PE eKeiveg
QTO HOTEP.

TOMNOOETHZH TON EZAPTHMATQN

ANTIFPA®OY TYNOZ PAD

1. TomobetaTe T0 Sigko Asiavang (9) oTo kévtpo (4)-

2. atpéyTe ehagpd To dioko (9) péxpr va atabepomroinbei aTn
Bida-



3. ooicre ) Bida oTEPéwOng Tou GICKOU XPNTILOTIOIVTAG TO
€101k6 kAeidi allen yia diokoug Aciavang (10). Mn o@iyyete 10
dioko Aeiavang av Bpiokeral ae AdBog Béon (eik. 3).

AIZKOZ ITIABQIHE

Méote 10 dioko OTIABWONG yIa va evwaeTe To 3ioKo Pe TNV

TAGKa (9).

ENAP=H AEITOYPTIAZ

- Exkivnon: méoTe 10 HoXAodIaKOTITN (2) TPOG TOV KOPHO TOU
epyaAeiou. Eav 1o epyaleio mpémel va ao@alioTei atn BEon
evepyotroinang (ON), amoTe 1o koupTri (13) Tautdxpova Kai
TIOPATETAMEVA, €VW OQAveTe TO HOXAODIOKOTITN (2), woTe va
aoQaAIoTEl.

- Aiakotr): agAoTe To PoXA0dIaKATITN 1, EQV Eival aTPANITHEVOG
ot 6éon Tou, TIEGTE TOV yia va ameAeuBepwoei To KoupTi
aopaNiong.

To epyakeio eEakohouBei va TepioTpéPeTal, Aol
QTTEVEPYOTTOINOEI.

Mnv Tpéxete va “Gdel0” 1o epyaAeio pe TO pagiAdpl
oTiABwan TomobeTBei. Me Tov TpOTIO AUTO, TO TIaPEVOEH
OTIABWONG UTTOpPET VO UTTOKEITAI OE PASEIG.

PYOMIzH THE TAXYTHTAX

H pUBuion Tou apIBUOU TIEPIOTPOPUWY ETTITUYXAVETAI e OUO
TPOTIOUG: PEoW OIKOTITN WeTaPANTAG evepyotroinang (2), Yéow
€10IKAG POdEAAG TTOU BPiOKETal TOTTOBETNUEVN GTO GV THAUA
TOU pnxavAuarog (3). To alampa podéAag (3) evepyei ae évav
diakéTTn  peTaBAnTAg  evepyotmoinang (2) kaBopifoviag Tov
péyiaTo apiBud TEPIoTPOPWY Tou KivnTApa. H 1davikr TaxutnTa
€€apTATOI ATTO TO XAPAKTNPICTIKA TOU TAWTIWY Kail TOU UAIKOU TToU
emeepyadeaTe KGBe popd.

AIOXYNAPMOAOIHZH EZAPTHMATQN
ANTIFPA®OY TYMOZX PAD

Zef1dwoTe T Bida aTepéwang Tou diokou Aciavang (9) pe To
KAe1di (10)

AIZKOZ ITIABQIHE

AQaipéaTe Tov a@pd TToU XPNCIUOTIOIEITaI OTIABWAN Kal va
£QAPUOTEI TO VEO g TO TIATNHA OTNV ETIQAVEIa aTHPIENS (9).
EIMITPENOMENA EZAPTHMATA

LHR 211II: oTiABwon appdg @ 180 mm yia pagiAdpr atipieng @
150 mm.

LHR 15lII: aTiABwon appds @ 150 mm yia dioko Aciavang @ 125 mm.

TIMEZ EKTTOMIHXZ ©0PYBOY
Ol KATapETPNHEVEG TIPES EKTTOUTIAG BOPUBOU GUMHOPPWVOVTaI LE
TIG TTAPAKATW 0dnYiEg:

EN 62841

LHR211II  LHR 15111
ETAOMH HXHTIKHE MIEZHE dB(A) 785 78.5
ETAGMH HXHTIKHE IEXYOE dB(A) 89.5 89.5
ABEBAIOTHTA K 3 3
@ XpNOILOTIOINOTE WTACTTIOEG!
TIMEZ EKITOMITHZ KPAAAZMQON
O1 KATOPETPNHEVEG TIUEG EKTIOUTIAG KPASAOHWY
OUHHOPQWVOVTAI LE TI TIAPAKATW 00nyieg:
EN 62841

LHR211II  LHR 15111
ENINEAO KPAAAZIMON 3 AONON _ m/s? 365 378
ABEBAIOTHTA K 0.40 0.42

O1  epavifoueveg TIPEG EKTTOPTING  €ival  OUYKPITIKEG  Kall

XPNOIWOTIOIo0VTal YIa MIa aPXIKA EKTINON TWV KIVOUVWY OTOUG
0TT0ioug eKTIBETAI O XEIPIOTAG KATA TV €pyaaia. Mia katdAAnAn
ektiunon katé Tn OIdpKEId TNG epyaciag TPETEl €miong va
miepiAauBavel TG TEpIGdoug  adpdveiag Kal  BIaKoTG NG
AeiToupyiag. AUTEG OI TIUEG EKTTOPTIAG QVTATTOKPivOVTal OTIG KUPIES
epappoyEg Tou epyaAeiou. EdGv To epyaleio xpnaipoToleital yia
GMeG epappoveg, pe aMa eGaptipara, i av dev UTTORAMETaI
O€ TOKTIK) GUVTAPNGT), Ol TIPEG EKTIOUTIAG UTTOpEi va augnBolv
ONUAVTIKA OTn BIApKeIa TG AsiToupyiag.

epyaheia. KaBnuepiva HIMA mpokaAei Tig Tiuég BopUBou
Kal Twv Kpadaouwy va aAAGEel.

ZYNTHPHZH

'OAeg o1 epyaaieg auvTApnang ekteAolvTal agou n TTapoxn 10x0og
éxel Olakotiel. 210 TEAOG KABe epyaciag fi 6moTE amaTETal,
aQaipéaTe TUXOV aKOVN aTTO TO KUPiwg OTEAEXOG TOU epyaAeiou
XPNOIUOTIOIWVTAG BETUN TIETTIETUEVOU QEPQ, HE 1IBIAITEPN EPPATT
0TI Bupideg e§aepiapol Tou KivnTApa.

Kapioa &AAn epyacio ouvtipnong Oev emTpémeTal va
ekTeAeiTal Ao TO XPAOTN.

H ouvtipnon kai 0 KaBapiouds Twv ETWTEPIKWY EEaPTNUATWY,
OTTWG 01 WAKTPEG, T aQaIpIKa Edpava, Ta ypavadia KTA. i GAAa,
TIPETEI va EKTEAOUVTAI POVO aTTO £E0UGTI0D0TNHEVO KEVTPO OEPRIG
| €GuTTEETNONG TIEAQTWV.

ATIOPPIYH (Oényia mepi amroBAfTwv nAekTpikou
ka1 nAektpovikoU e§omAiouou)

Movo yia g xwpeg mig EE: Baoel mg Eupwraikig

Odnyiag mepi ammdpEIYNG TwV NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWY
mmm  OUOKEUWV KOl TNG €QOPUOYNAG TNG BACEI Twv €BVIKWV
KOVOVIGHWY, 01 NAEKTPIKEG GUOKEUES aTO TEAOG TNG (WG Toug Ba
TIpETTEl va GUAEYOVTaI EEXWPIOTA (WOTE VO AVAKUKAWVOVTAI PE TOV
KatAnAo Tpéo. Ta Tpoidvta autd, oTo TEAOG TG (WG Toug, Bev
Ba Tpémel va amoppitTovial aTo TepIBAAAOV 1 va ammoppiTITovTal
padi pe Ta oikiakd amoBAnta aAAG Ba pémel va amoppiTTovTal
ota  efouoiodompéva  Kévipa  Slagopotroinuévng  GUMoyng
(€TTIKOIVWVACTE E TIG TOTTIKEG PXES YIa var PABETE TTOU UTTOpEITE
VO OToppiYeTe To TIP0idv BACEI Twv kavoviopwv) . H owoTh
améppiyn Tou TPOidvTog cuPPAAEl 0TV TIPOCTadia TG uyeiag
kai Tou TrepIBaMovTog. H kataypnaTikr amdppiyn Tou TPoidvTog
€moUpEl KUPWOEIG OE BAPOG Twv TTAPABATWY.

AHAQZH 2YMMOP®QZHE

AnAwvoupe, pe atopikr pag euduvn 61 To Tapdv epyaleio
OUPHOPQWVETAl PE TIG BACIKEG QTTQITACEIS ATQPAAEING Twv
mrapakaTw Odnyiwv:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Or dokipég €xouv dievepynbei OUNPWVA PE TO EVAPHOVIOPEVD
EUPWTTAIKA TTPOTUTIAL

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

2 Kivduvog! To deixvouv o1 PETPACEIG avaépovTal O véa

Vermezzo con Zelo (M)
20/09/2018
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S BH1MaHve onacHocT/npeaynpexaeHus

1SO7010 - W001

lMpoyeTeTe MHCTPyKLMMTE

1SO7010 - M002

1IS07010 - M004

S
@ Hocete 3awutHu ounna
®

Hocete 3alinTi 3a cnyxa

1IS07010 - M003

Hocete 3allMTHa Macka

1IS07010 - M016

HoceTe 3aWyuTHN pbKaBuLm

e

1ISO7010 - M009

MapkupoBKa 3a CbOTBETCTBUE

=M

=lm

MapkupoBka EurAsian

Mapka 3a VtanuaHcko KayecTso

Mapka C-Tick

N3xsbpnsHe Ha ypeaa, u3sadeH ot ynotpeba

Qe

Crpenka [elicTBaiiTe B nocokata okasaHata 0T CTpenkarta
TEXHUYECKM JAHHU
™n LHR 21111 LHR 15111
@ IbPXAY HA IMCKOBATA MOAMOXKA mm 180 150
@ NMOANOXKA mm 150 125
@ ORBIT mm 21 15
MOLIHOCT W 500 500
RPM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
HMOTNOST PODLE POSTUPU EPTA 01/2003 Kg 2,70 2,60
ENEKTPOHHO YMPABMEHVIE HA CKOPOCTTA . .
KIIAC HA 130MALMS @/ =

[MocoueHuTe CTOIMHOCTU ce Gasnpat Ha HOMUHaNHO Hanpexerne 230V/50Hz. B cnyyaii Ha HanpexeHWst U YECTOTU Ha Pa3NUIHUTE CTOMHOCTM Ha MOLLHOCTTa MOXe fia Bapupa.
OGbpHETE Ce KbM TEXHUYECKUTE CneMuKkaLmMy Ha ETUKETA HA HOMUHAITHUTE CTOMHOCTY HA MHCTPYMEHTA.

MNPEQYTNPEXOEHUA

VHCTpyKUmMnTE 33 6830MaCHOCT M NPEAOTBPATSBAHE HA HELLACTHU
cnyyan ca npegctaeedu B Bpowypata ,MHCTPYKLUKU
3A BE3OMACHOCT, HepasmenHa uacT OT HacTosiLiaTta
nokymerTtauus. PBHKOBOACTBOTO 3A EKCMIOATALMA
CbAbpka [OMbAHUTENHA WH(OpMauWs, Heobxoguma 3a
KOHKpEeTHaTa ynoTpeba Ha npoaykTa.

[TPABUITHA YTIOTPEBA

WHCTPYyMeHTBT e npefHa3HayeH Aa 6bae M3non3BaH kKato
MawuHa 3a nonupaHe. [poveteTe BCUYKW MpenynpexaeHms,
WHCTPYKLUMM, WMHOMKAaUMM, NpeAcTaBeHu BbPXy CXemute U
TEXHUYECKUTE AAaHHV, NPUAPYXaBALUYM MHCTPYMeHTa. HecnassaHeTo
Ha BCIYKW VIHCTPYKLWW, NOCOYEHI Mo-[ony, MOXe Aa AoBede A0 TOKoB
yzaap, noxap Wi ceproaHo HapaHsiBaHe.

MHCTpYMeHTLT He e npeAHasHayeH 3a onepaLuu Mo M3paBHsBaHe,
MOYUCTBAHE HA MeTanHM MOBBLPXHOCTM W ps3aHe. llanonssaHe
Ha VHCTpyMeHTa He MO MpefHasHayeHue Moxe Aa fosede A0
VHUMOEHTM W HapaHsaHus.  WHCTpymeHTHT TpsGBa pgda ce
W3Mon3Ba C MPUHAANEXHOCTH, CrieLManHo npeaHasHaueHu 3a
HEro UnW npenopbYBaHM OT npou3soauTens. [MpukpensaHeTo Ha
MPUHAZANEXHOCTTA KbM WHCTPYMEHTa, He rapaHtvpa besonacHata My
pabora. HomuHanHata CKOpOCT Ha MpUHaANexHocTUTE TPsAOBa
[la e Hail-Manko paBHa Ha MaKkcvManHata CKOpoCT, onpenerieHa
3a MHCTpyMeHTa. llanonasaHe Ha MpUHAZMEXHOCTU MpU CKOPOCTU
Hap HOMMHarHata, MOXe Aa AOBeAe [0 THXHOTO paspyllaBaHe W
V3XBBPIAHE BbB Bb3dyxa. BBbHWHMAT AvameTsp M AeGenuHa Ha
NpYHaANexHocTUTe TPAGBa a OTToBapsA Ha cneumdmvkaummuTe Ha
MHCTpYMeHTa. [TpYHAANEXHOCTI C HEMOAXOASLLM PasmMepu He MoraT Aa
Obaat npaeunHo obesonacern wv ynpaenseaHn.  Kondmrypaumsa
Ha NpUHaAnexHocTUTe TPAGBa a CLOTBETCTBA HA WHCTPYMEHTa.
V3nonaBaHe Ha MpUHaANEXHOCTI, KOUTO He MoraT Aa GbaT npaeunHo
MOHTVPaHI KbM WHCTPYMEHTa, MOXe fia [0Bene A0 HapyleH GanaHc,
MPEKOMEPHI BMOPALMA ¥ HEBB3MOXHOCT 33 YrpaBrieHne 1 KOHTpOn
Ha WHCTpyMeHTa. He wm3non3saiite noBpedeHM NPUHAZNEXHOCTY.
Mpenw ynotpeba nposepeTe Beuukv npuHaanexHocty. Mposepete

OMOPHUTE MOAMOXKM M Ce YBepeTe, Ye MO TAX HAMA NMYKHATUHM,
CKbCBaHMS M MPU3HALM 3a NpeKOMepHO M3HocBaHe. Mpu cryyaitHo
M3NYCKaHe Ha MHCTPYMEHT WNM MPUHAAMNEXHOCT, MpoBepeTe 3a
NOBPeAN UMW MHCTaNMpaliTe HoBa NPUHAANEXHOCT. Criep MHCNeKLMS
1 VHCTanMpaHe Ha NpUHaAnNeXHOCT, NpoBepeTe (hYHKLMOHMPaHETO
Ha MHCTPyMeHTa B MPObIKeHe Ha eOHa MUHyTa Ge3 ToBap npu
MaKCMMarHa CKopocT, kaTo ocTaHeTe Ha 6e3onacHo pascTosiHue. Ako
MPVHAANEXHOCTUTE Ca MOBPE/EHH, 10 BPEME Ha Tasv NPoBEpKa Te Lue ce
paspyLLar.

CINELMAJTHU UHCTPYKLIMN 3A BE3OITACHOCT

YBepere ce, 4e HsIMa CBOGOAHO BLPTSALLM Ce pasxnabeHu YacTn
Ha Kanaka Ha MalluHaTa 3a NonMpaHe W 3akmnoYBaly BPb3kN.
Pasnonoxete no 6Ge3onaceH HauMH WNM U3PEXETe BCUYKK
pa3xnabeHu NpuKkpenBaLuy Xuum. Pasxnabennte unm BLPTALLM
ce Xuuu 6uxa mornm fa ce ycy4yatr OKoOno npbLCTUTE Ha
oneparopa Unu Aa 6bAat 3axBaHaTi OT 06paboTBaHMA AeTaiin.

IMTYCKAHE B X0f
HanpexeHuneTo 1 yecToTaTa Ha 3axpaHBaHeTo TpsibBa fia
& CbOTBETCTBAT ~ HAa  [JaHHWTE,  MOCOYEHU  BbPXY
naeHTudukaumonHarta tabenka (1). Mpeau ga BknouuTe
Lyencena, NPOBEPETE AaNM MHCTPYMEHTBT € U3KITIOYEH.

Cr71065IBAHE HA UHCTPYMEHTA

PasnonoxeTe kanaukara (7) Bbpxy npegaBaTenHata kyTis, Taka
Ue OTBOPUTE 3@ MOHTaXHWTe BUHTOBe (5) fia CbBMAAHAT C Teau
BbpXy NpefasatenHara kyTus.

UHCTAJINPAHE HA NPUHAQNIEXXHOCTU

NOAJNIOXKKA

1. MocraBeTe noanoxkara 3a Aucka (9) B LieHTbpa (4);

2. 3aBbpTETE NEKO NOANoXKaTa 3a aucka (9), aokato ce dukcupa
KbM BUHTa;

3. 3aTerHete hMKCMpaLLMs BUHT C MOMOLLTA Ha [OCTaBEHWs C



nofnoxKkaTa 3a aucka LwectorpameH kriod (10). He 3atsraitte
NOAMNOoXKaTa 3a [AKCka, ako TS € B HEMPAaBMITHO MONMOXeHUe
(dmr. 3).

OBbPXAY HA OUCKOBATA NOANIOXKA

/anonagaiite npuTckaHe, 3a Aa MpUKpenuTe nonupaliara

noAnoxka kbm aucka (9).

BBbBEXIAHE B EKCIITIOATALUNA

- [lyckaHe B fieiicTBME: HATUCHETE NIOCTA Ha MpeBKMoYBaTENSs
(2) Hanpen KbM TANOTO Ha MHCTPYMEHTa; ako WHCTPYMEHTHT
TpsbBa fa 6bae OnokMpaH BBB BKIIOYEHO MOMOXKEHME,
€[JHOBPEMEHHO C ToBa HaTucHeTe ByToHa (13) v ro 3agpbxTe
HaTucHaT, AokaTo ocBoboauTeE NocTa (2), € KoeTo Luye Brokvpate
npeBKoYBaTENS.

- Cnmpate: ocBobogeTe nocTa Ha NpeBKIoYBaTENS, UMK ako € B
6rokMpaHo MomnoXeHue, HaTUCHeTe NocTa, 3a Ja ocsoboauTe
ByToHa.

Cnep kato GbAe WU3KMOYEH UHCTPYMEHTBT MpOAbIikaBa
Aa ce BbpTU.

He w3npasgaiite MHCTpymeHTa [AOKaTO € MOHTMpaHa
nonuMpalyata noaroxka. Taka MOXe fa ce paskbca
nonupaLyata noanoxka.

PETYJIMPAHE HA CKOPOCTTA

PerynupaHeto Ha 0posi 0bopoTv ce noctura no [Ba HaunHa:
MoCpeACcTBOM MpeKbCcBaya 3a MPOMEHNMBO 3afeiicTBaHe  (2),
MOCPEICTBOM KOMENOTO 3a PeryrnvpaHe, pasronoXeHo B ropHata
4acT Ha MawwHarta (3). PerynvpaHeTo mocpeacteom komneno (3)
OKa3Ba Bb3AENCTBME Ha perynupaHeTo MOCPEACTBOM MpexbeBay
C MPOMEHMNNBO 3aAeVCTBaHE (2) onpeaensiikin MakcumanHms Gpoi
060poTi Ha MoTopa. /300pbT Ha ckopocTTa Ce M3BbpLUBA CrOpen
XapaKTepUCTUKUTE Ha TAaMMOHUTE W Ha MaTepuana 3a 0bpaboTeaHe.

HEMOHTUPAHE HA NMPUHALNIEXXHOCTHU

NOAJIOXKA
Pa3BuiiTe MOHTaXHUS BUHT Ha nognoxkara (9) ¢ nomowTa Ha
LwecTorpamHus kntoy (10).

ObPXAY HA OUCKOBATA MOAJIOKKA
MpemaxHeTe W3non3saHata nonvpalya Noanoxka v nocrasere
HoBaTa ¢ neko nputuckate (9).

PA3PELLUEHN NMPUHALIIEXXHOCTH

LHR 21lll: normpaHe nsiHa @ 180 mm 3a nogroxka noanoska & 150 mm.
LHR 15lll: normpaHe nstHa @ 150 mm 3a nogroxka noanoska & 125 mm.

HUBA HA EMWUCUN HA LUYM
OTyeTeHUTe HMBA HA LUYMOBM EMMCUM CLOTBETCTBAT Ha
CrIeRHUTE [MPEKTUBH:
EN 62841

LHR 2111  LHR 15111
HUBO HA 3BYKOBO HATIAITAHE _dB(A) 785 785
HMBO HA 3BYKOBA MOLHOCT _ dB(A) 89.5 895
HEOMPEAENEHOCTA K 3 3

[la ce U3non3saT 3aLMTHY CPEACTBa 3a ylwuuTe!
HUBA HA BUBPALJUOHHUN EMUCN

OT4yeTEHNTE HUBA Ha BVI6paLI|VII/I CbOTBETCTBAT Ha CreaHuTe
OVPEKTUBU:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
HWBO HA TPUIMMEHCHOHANHY BUEPALMN  m/s? 3.65 3.78
HEOMPEAENEHOCT K 0.40 0.42

[MocoyeHuTe HMBA Ha emucuu ca CpaBHMMKW K CcnefBa Oa ce
nonsear 3a npeasapuTenHa oleHKa Ha pucka OT eKCrnosuuna Ha

onepatopa o Bpeme Ha nepuoga Ha pabora. MpasunHata oleHka
Ha nepvoaa Ha pabota TpsbBa fja BKIiouBa CHLLO W MHTEpBannTe
Ha paboTa Ha VHCTpyMeHTa Ha MnpaseH XOA4 M B CMpSHO
CbCTOsHNE. CTOMHOCTATE 3a EMUCUN Ce OTHAaCAT 3@ OCHOBHUTE
NPUNOXEHNS HA MHCTPyMeHTa. B cnyyal Ye MHCTPYMEHTBT ce
13N0N3Ba 3a pyrv NpunoxeHus, ¢ ApYrv NPUHAANEXHOCTU Niu
He e 61N cMCTEMHO NOAAbPXaH, CTOMHOCTUTE HA emucuuTe Mo
Bpeme Ha paboTa MoraT 3HauMTenHo Aa HapacHar.

TMocouyeHUTe M3MEPBAHWUS Ca 338 HOBW WHCTPYMEHTH.

E)Ke,CIHeBHaTa ynmpeﬁa npuynHABa NpoMsHa B
CTOMHOCTUTE 3a wyma u BM6paL|VII/1Te.
MOAAPBXKA

Benuku onmepaum no mopapbxkata Ce  WM3BbPLUBAT MpU
V3KNIOYEHO 3axpaHBaHe. B kpas Ha Bcska paboTHa cecus unu npu
HeobX0AMMOCT, C NOMOLLTA Ha CTPYS CrbCTEH Bb3AyX NOYMCTETE
TANOTO Ha WHCTPYMeHTa OT npax, kato obbpHeTe 0cobeHo
BHWMaHWe Ha BEHTUNALWOHHUTE OTBOPY Ha eNeKTpoMOoTOopa.
MoTpebutenaT He TpsAGBa Aa nNpeanpueMa HUKaKBU Opyru
onepauuu no noaapbkkara. MoanpbXkata v NOYMCTBAHETO
Ha BbBTPELLHUTE YacTW, KaTo YEeTKW, CayMeHu narepu, 3bbHu
npedasku W ap., TpsbBa Aa Ce M3BbPLIBAT €AMHCTBEHO OT
0TOPU3NPaH CepBU3 3a 0BCTYXBAHE Ha KIMEHTU.

YHULOXABAHE (QUPEKTUBA WEEE)

Cawmo 3a abpxasu B EC: Criopes EsponeiickaTa [pexuea
ﬁ 33 OTradbly OT EreKTPUYECKo U EnekTPOHHO obopyaBaHe
mmm /1 HEVHOTO MpunaraHe B CHOTBETCTBME C HALMOHANHUTE
CTaHOAPTU,IOBPELEHOTO  erexTpudecko  obopyasaHe — Tpsibsa
na 6bae cubupaHo pasmenHo, ¢ uen Aa ObAe peuvkvpaHo no
MpUPOROCHOBPaseH HauwH. MpoayKTLT, koraTo AOCTUTHE [0 kpasi Ha
K1BOTa, TpsiGBa 2 Gb/e U3XBLPIISH B OKONHATA CPEA UMM U3XBBPIEHB
BuUTOBMTE OTNabLIY, @ TPAEBA [ia Ce U3XBPIISl B OTOPUVPaHN LIEHTPOBE
3a pa3fenHo cbovpaHe Ha OTMambLY (CBbPKETE Ce C MECTHITE OpraHu
3a I y3HaeTe Kbe fia 3XBbPITE MPOIYKTa, ChITIACHO pernameHTa
110 3aKoH). HenpaeunHoTo 13XBBPNSHE Ha MpodyKTa ce 0TpassiBa Ha
30paBEONa3BaHETO M OMa3BaHETO Ha OKonHaTa cpeda. HesakoHHoTo
3XBbPMSiHE Ha MPoyKTa BOAW A0 HararaHeTo Ha CaHKUyW, KOMTO Lue
Gbaar 3annalLiaHi oT HapyLLKTENWTe.

HEKINAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBaMe Ha CBOS OTTOBOPHOCT, Y€ NPeACTaBEHNSIT UHCTPYMEHT
€ B CbOTBETCTBME C OCHOBHWTE M3NCKBAHWS 3a Be3onacHoCT Ha
cnepHuTe [QupekTusm:

2006/42/E0; 2014/35/E0; 2014/30/EO; 2011/65/EO.
WanutaHnaTa ca npoBefieHM B CHOTBETCTBME CbC CriefHUTE
XapMOHM3VpaHu eBponeicku JupekTueu:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

Vermezzo con Zelo (MI)
20/09/2018
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PIKTOGRAF

CESKY
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Pozor nebezpeci/upozornéni

1SO7010 - W001

S Prectéte si pokyny 1SO7010 - M002
@ Pouzivejte ochranné bryle 1SO7010 - M004
@ PouZivejte ochranu sluchu 1SO7010 - M003
'@ Pouzivejte dychaci masku ISO7010 - M016
@ Pouzivejte ochranné rukavice 1SO7010 - M009

Oznaceni shody

=N
=M

Oznadeni EurAsian

[{7) ltalska znacka kvality
(V) Znatka C-Tick
h:¢ Likvidace vyfazeného spotfebice
mp Sipka Otacejte smérem vyznacenym Sipkou
TECHNICKE UDAJE
TYP LHR 21111 LHR 15111
@ KOTOUC mm 180 150
@ DRZAK LESTICIHO KOTOUCE mm 150 125
BRUSNY ZDVIH mm 21 15
VYKON W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
HMOTNOST PODLE POSTUPU EPTA 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONICKE RiZENI OTACEK . .
TRIDA IZOLACE =N @/

Vrijednosti prikazane su na temelju nominalnog napona 230V/50Hz. U slu¢aju napona i frekvencije razlicitih elektrana vrijednosti mogu varirati. Pogledajte label tehnickim

specifikacijama na nominalnu vrijednosti alata.

VAROVANI

Bezpecnostni pokyny a opatfeni zabrafiujici nehodam jsou
uvedeny v brozufe BEZPECNOSTNI POKYNY, ktera je nedilnou
soucésti téchto dokumentti. V tomto NAVODU K POUZITI A
UDRZBE jsou uvedeny dalSi informace tykajici se specifického
pouziti tohoto vyrobku.

SPRAVNE POUZITI

Tento nastroj smi byt pouzivan pouze jako lesticka. Prectéte
si veSkera varovani, pokyny a oznaceni na obrazcich a
v technickych udajich pfilozenych k tomuto vyrobku. Pfi
nedodrzeni véech nize uvedenych pokyn( hrozi nebezpeéi irazu
el. proudem, pozaru nebo vazného Urazu. Nastroj neni uréen
k uhlazovani, kartacovani a fezani. Pfi pouziti nastroje k jinému
Ucelu, nez ke kterému je urcen, hrozi nebezpeci a riziko drazu.
Nastroj smi byt pouzivan pouze s pfisluSenstvim, které bylo
specialné vyvinuto nebo doporuéeno vyrobcem. Upevnéni
pfislusenstvi na nastroj nezaruuje bezpeény provoz. Jmenovita
rychlost pfisluSenstvi se musi alespon rovnat max. rychlosti
specifikované na nastroji. Pfi pouziti pfisluSenstvi s rychlostmi
prevySujicimi jmenovitou rychlost hrozi rozlomeni nebo vystfeleni
piislusenstvidovzduchu. Vnéjsi primératloustka prislusenstvi
musi odpovidat technickym Udajim nastroje. PfisluSenstvi
s nespravnymi pramery neni mozné adekvatné chranit ¢i ovladat.
Konfigurace prisluSenstvi musi odpovidat nastroji. Pfi pouZiti
pislusenstvi, které na nastroji dokonale nesedi, muze dojit
k nevyvazenosti, nadmérnym vibracim a k nemoznosti ovladat
nastroj. Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pfed pouzitim
veSkeré prisluSenstvi zkontrolujte. Zkontrolujte opérnou
podlozku a ovéfte, zda na ni nejsou zadné praskliny, trhliny
nebo neni opotfebovana. Pokud dojde k zavadé nastroje

nebo pfisluSenstvi, ovéfte, zda nedoslo k poskozeni,
nebo nainstalujte nové prislusenstvi. Po kontrole nebo
nainstalovani nového npfisluSenstvi vyzkouSejte funkci
nastroje po dobu jedné minuty pfi maximalnich otackach a
bez zatéze, Dodrzujte pfitom bezpec¢nou vzdalenost. Pokud
by bylo pfislusenstvi poskozené, béhem testu by se rozlomilo.

SPECIALNI BEZPEGNOSTNI UPOZORNENI

Ovérte, zda se zadna uvolnéna cast lesticiho nastroje nebo
pojistné draty nemohou volné otacet. Veskeré volné pojistné
draty bezpecné umistéte nebo je ustfihnéte. Uvolnéné nebo
otacejici se pojistné draty se mohou obtocit kolem prstu
obsluhy nebo se mohou zachytit o opracovavany predmét.

SPUSTENI
Napéti a kmitocet sité musi odpovidat tdajim uvedenym
na identifikanim Stitku (1). Pfed zapojenim nastroje do el.
sité zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

SESTAVENI NASTROJE
Nasadte viko (7) na prevodovku tak, aby byly otvory pro Srouby
(5) vyrovnany s otvory v prevodovce.

INSTALACE PRISLUSENSTVI

DRZAK LESTICIHO KOTOUCE

1. PoloZte podloZku kotouce (9) na stied (4).

2. Podlozkou (9) mimé otocte, aZ se upevni na Sroub.

3. Utahnéte upeviovaci Sroub podlozky pomoci pfilozeného
imbusového klice (10). Nedotahujte podlozku kotouce, pokud
neni ve spravné poloze (obr. 3).

koTouC
Tlakem primacknete lestici kotou¢ na opérnou desku (9).



UVEDENI DO PROVOZU

- Spusténi: Posunte packu vypinace (2) smérem k télu nastroje;
pokud je néstroj zajistén v poloze ON, soucasné stisknéte
tladitko (13) a drzte ho stisknuté a uvolnéte packu (2); tim
zajistite vypinac.

- Zastaveni: Uvolnéte packu vypinace, nebo, pokud je zajisténa,
zatlaCte na packu a uvolnéte pojistné tlacitko.

& Néstroj se po vypnuti bude nadale otacet.

Nemojte izvoditi na “prazan” alat za poliranje slabljenja
montiran. Na taj nacin, jastuci¢ za poliranje moze biti
predmet razderotine.

NASTAVENI RYCHLOSTI

Nastaveni poétu otacek se provadi dvéma zpisoby: pomoci
vypinaée s proménnym pohonem (2), pomoci regulaéniho
kole¢ka v horni ¢asti stroje (3). Nastaveni pomoci kole¢ka (3) ma
vliv na nastaveni pomoci vypinace s proménnym pohonem (2)
stanovenim maximalniho poctu otaéek motoru.

Volba rychlosti se provadi v zavislosti na charakteristikach
néraznikl a zpracovavaného materialu.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVI

DRZAK LESTICIHO KOTOUCE

Povolte upevriovaci Sroub podlozky kotouce (9) pomoci klice (10).
KoTouc

Uklonite poliranje pjenu koristi i primijeniti novi s pritiskom na
podlogu za pisanje (9).

POVOLENE PRISLUSENSTVI
LHR 211II: poliranje pjena @ 180 mm za podlogu jastucica @ 150 mm.
LHR 15lII: poliranje pjena @ 150 mm za podlogu jastucica @ 125 mm.

EMISE HLUKU
Zjisténé emise hluku vyhovuji poZzadavkdm nasledujicich norem:
EN 62841

LHR 21111 LHR15III
HLADINA AKUSTICKEHO TLAKU _ dB(A) 78.5 785
HLADINA AKUSTICKEHO VYKONU _dB(A) 89.5 89.5
NEURCITOST K 3 3
Pouzivejte chranice sluchu!
EMISE VIBRACI

Zjisténé emise vibraci vyhovuiji poZzadavkim nasledujicich norem:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
HLADINA VIBRACI VE 3 0SACH  m/s? 3.65 3.78
NEURCITOST K 0.40 0.42

Uvedené hodnoty emisi jsou pomémé a musi byt povazovany za
provizori vyhodnoceni rizika, jakému bude obsluha vystavena
béhem prace. Spravné vyhodnocené pracovni doby musi rovnéz
zahmovat obdobi, kdy nastroj neni pouzivan nebo je zastaveny.
Tyto hodnoty emisi se vztahuji na hlavni okruhy pouZiti
nastroje. Pokud bude nastroj pouzivan jinym zpUsobem, s jinym
pislusenstvim, nebo pokud neni pravidelné provadéna udrzba
nastroje, hodnoty emisi se mohou béhem provozu vyrazné zvysit.

Opasnost! Pokazuju mijerenja odnose se na nove
elektriénih alata. Dnevni usa uzrokuje buka i vibracije
vrijednosti za promjenu.

UDRZBA

VeSkerou udrzbu je nutno provadét s nastrojem odpojenym od
el. sité.

Na konci kazdé pracovni smeény, nebo v pfipadé potfeby,
odstrante z téla nastroje veskery prach pomoci proudu stlaceného
vzduchu a specialni pozornost vénuijte vétracim otvorlim motoru.
Zadnou jinou Udrzbu nesmi uzivatel provadét.

Udrzbu a cisténi vnitfnich Casti, napf. kartackd, kulickovych
lozisek, hnaciho Ustroji a podobné, smi provadét pouze
autorizovany servis.

LIKVIDACE (SMERNICE OEEZ)

Pouze pro zemé ES: V souladu s Evropskou smémici o
E odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
==m implementaci v narodnich normach je tfeba nepouzivana
elektrickd zafizeni shromaZdovat oddélené za ucelem umoznéni
jejich ekologické recyklace. Po skonceni Zivotnosti se vyrobek
nesmi vyhazovat do prostfedi ani spole¢né s domovnim odpadem,
ale musi byt zlikvidovan specializovanymi opravnénymi sbérnymi
stfedisky (o informace o likvidaci vyrobku v souladu s pravnimi
normami pozadejte mistni kompetentni organy). Spravna
likvidace vyrobku pfispiva k ochrané zdravi a zivotniho prostfedi.
Likvidace vyrobku v rozporu se zakonem je spojena se sankcemi
vUci osobam, které se poruseni dopusti.

PROHLASENI 0 SHODE

Prohladujeme na svou odpovédnost, Ze vyrobek vyhovuje
zakladnim bezpecnostnim poZzadavkim nasledujicich smémic:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testy byly provadény podle evropskych harmonizovanych norem
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

Vermezzo con Zelo (MI)
20/09/2018
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Tahelepanu oht/hoiatused

1S07010 - W001

Lugege juhendeid

1507010 - M002

Kandke kaitseprille

1507010 - M004

Kandke kuulmiskaitsevahendeid

1S07010 - M003

Kandke kaitsemaski

1S07010 - MO16

Kandke kaitsekindaid

S0eed

1S07010 - M009

Vastavusmargis

=N
=M

EurAsian margis

Itaalia kvaliteedimargis

C-Tick mérgis

Kasutusest korvaldatud seadme realiseerimine

Qe

Nool Kasutada noolega ndidatud suunas
TEHNILISED ANDMED
LIIK LHR 21111 LHR 15111
@ KLOTS mm 180 150
@ ALUSKETAS mm 150 125
POORLEMISE DIAMEETER mm 21 15
TOIDE W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
MASS EPTA-PROCEDURE 01/2003 JARGI Kg 2,70 2,60
KIIRUSE ELEKTROONILINE REGULEERIMINE . .
ISOLATSIOONIKLASS Bl /1 =R

Néidatud védrtused pohinevad nimipinge 230V/50Hz. Kui pinge-ja sagedusvahemikus erinevatest voimsuse véartused vdivad olla erinevad. Vaadake etiketil tehnilised

kirjeldused nimivédrtuste vahend.

HOIATUSED
Onnetuste ennetamise ja ohutusjuhend on esitatud voldikus
»~OHUTUSJUHEND”, mis on kdesolevate dokumentide
lahutamatu osa. Kédesolevas KASUTUSJUHENDIS esitatakse
tdiendavat teavet, mida on vaja todriista spetsiifiliseks
kasutamiseks.

OIGE KASUTAMINE

Todriist on moeldud kasutamiseks poleerijana. Lugege labi
kéik hoiatused, juhised, joonistel esitatud néidustused
ja tooriistaga kaasa pandud tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste tditmata jatmine voib pohjustada elektrilooke,
tulekahiju ja/voi raskeid vigastusi.

Todriist ei ole méeldud kasutamiseks silumisel, metalli
harjamisel ega loiketdddel. Tooriista kasutamine muudeks
otstarveteks voib ohustada ja vigastada inimesi.

Tooriista tuleb kasutada abiseadistega, mille tootja on
spetsiaalselt projekteerinud véi mida ta on soovitanud.
Abiseadise kinnitamine tooriistale ei taga ohutut kasutamist.
Abiseadiste nimikiirus peab olema védhemalt vordvéérne
tooriista peal madratud maksimaalse kiirusega.
Abiseadiste  kasutamine  nimikiirusest suuremate
kiirustega voib pohjustada nende purunemist véi dhku
paiskumist.

Abiseadiste valine 1&bimo6t ja paksus peavad vastama
tooriista tehnilistele andmetele. Valede mo6tmetega
abiseadiseid ei ole voimalik piisavalt kaitsta ega juhtida.
Abiseadiste konfiguratsioon peab vastama tddriistale.
Abiseadiste kasutamine, mida ei ole voimalik laitmatult
tooriistale paigaldada, voib pohjustada tasakaalustamatust,
tlemaérast vibreerimist ja tooriista juhitamatust.

Arge kasutage kahjustatud abiseadiseid. Enne kasutamist

vaadake kdik abiseadised iile. Vaadake iile tugiklotsid
ning veenduge, et ei ole pragusid, rebendeid vdi
iileméaérast kulumist. Juhul kui todriist voi abiseadis
on kukkunud, veenduge, et see ei ole kahjustatud, vi
paigaldage uus abiseadis. Pérast abiseadise iilevaatamist
véi paigaldamist katsetage tdodriista tood iiks minut
maksimumkiirusega ja ilma koormuseta, séilitades ohutut
kaugust. Juhul kui abiseadised on kahjustatud, purunevad
need selle katse ajal.

SPETSIIFILISED OHUTUSALASED HOIATUSED

Veenduge, et poleerimistdoriista katte ikski l0dvenenud osa
ega lukkihendused ei saa vabalt podrelda. Paigutage koik
lodvenenud kinnitustraadid ohutult voi I0igake need dra.
Lodvenenud voi poorlevad kinnitustraadid voivad kdanduda
imber kasutaja sormede voi jddda kinni toodeldavasse detaili.

KAIVITAMINE

Pinge jatoitesagedus peavad vastama tehaseandmesildil
& ndidatud andmetele (1). Veenduge, et tooriist on enne
pistikusse ihendamist vdlja lilitatud.

TOORIISTA KOKKUPANEK
Paigutage kate (7) kdigukastile nii, et augud kruvide (5)
kinnitamiseks on ihel joonel aukudega kdigukastil.

ABISEADISTE PAIGALDAMINE

ALUSKETAS

1. Asetage alusketas (9) keskele (4);

2. keerake veidi alusketast (9) kuni see kinnitub kruvi kiilge;

3. pingutage  alusketta . kinnituskruvi kaasasoleva
kuuskantvotmega (10). Arge pingutage alusketast kui see
on vales asendis (joonis 3).



KLOTS
Avaldage lihvklotsile survet, et klots plaadiga ihendada (9).

KAIKULASKMINE

- Kéivitamine: liikake liiliti hooba (2) tddriista korpuse poole;
juhul, kui todriista on vaja lukustada asendis ON, liilitage
samal ajal nuppu (13) ja jatkake sellele vajutamist, samal ajal
hooba (2) vabastades, lukustades nonda luliti.

- Seiskamine: vabastage liliti hoob voi juhul, kui see on
lukustatud asendis, likake hooba lukunupu vabastamiseks.

& Tooriist jatkab pdrast vljalilitamist poorlemist.

Ara jookse “tiihi” todriista poleerimine pad paigaldatud.
Sel viisil poleerimine pad voidakse rebendid.

KIIRUSE REGULEERIMINE

Poorete arvu reguleeriming toimub kahel moel: varieeruva
kdivituslilitiga (2) voimasinaiilaosas (3) asuvareguleerimisrattaga.
Rattaga reguleerimine (3) mojutab varieeruvat kéivituslilitit (2),
mis kehtestab mootori maksimaalsed pdérded.

Kiirus valitakse vastavalt tampoonide ja t60deldava materjali
omadustele.

ABISEADISTE LAHTIVOTMINE

ALUSKETAS

Keerake alusketta (9) kinnituskruvi votme (10) abil lahti.
KLOTS

Eemalda poleerimine vaht kasutada ja rakendada uut iheks
vajutades lihvtallast (9).

LUBATUD ABISEADMED
LHR 21lll: poleerimine vaht @ 180 mm lihvtallast @ 150 mm.
LHR 15Ill: poleerimine vaht @ 150 mm lihvtallast @ 125 mm.

MURAEMISSIOONIVAARTUSED

Tuvastatud miraemissioonivddrtused vastavad jargmistele
standarditele:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
HELIROHU TASE dB(A) 785 785
HELIVOIMSUSE TASE dB(A) 89.5 89.5
MAARAMATUS K 3 3

@ Kasutage korvakaitsmeid!

VIBRATSIOONIEMISSIOONIVAARTUSED

Tuvastatud vibratsiooniemissioonivdértused vastavad
jargmistele standarditele:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
KOLME TELJE VIBRATSIOONI TASE _m/s® 3.65 3.78
MAARAMATUS K 0.40 0.42

Naidatud emissioonivédrtused on vordluseks ja neid tuleb
kasutada kasutaja riski eelhindamiseks tooperioodi jooksul.
Tooperioodi kohane hindamine peab hélmama ka todriista
tihijooksu- ja seisuperioodi. Konealused emissioonivaartused
osutavad tooriista peamistele rakendustele. Juhul kui todriista
kasutatakse muudeks rakendusteks, muude abiseadmetega voi
kui seda ei hooldata korrapéraselt, voivad emissioonivaartused
toode ajal oluliselt suureneda.

Tahelepanu! Antud mootevédrtused kehtivad uute
& seadmete kohta. lgapdevases t60s miiraja vibratsiooni
nditajad muutuvad.

HOOLDUS

Koiki seadme hooldustoiminguid teostatakse toiteallikast
lahutatud olekus.

Iga tookorra lopus voi vajaduse korral eemaldage mis tahes
tolm tooriista korpuselt surudhujoaga, pdorates erilist
tahelepanu mootori ohutuspiludele.

Muid hooldustdid kasutaja teha ei tohi.

Siseosade nagu harjade, kuullaagrite, hammasrataste jne voi
muude osade hooldust ning puhastamist peab teostama ainult
volitatud klienditeenindusesindus.

KORVALDAMINE (ELEKTRI- JA ELEKTROONIKASEADMETE

JAATMETE DIREKTIIV)

Ainult EU riikides: Vastavalt Euroopa direktiivile elektri-

ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning selle
== rakendamisele vastavalt siseriiklikele standarditele,
tuleb elektritooriistad kokku koguda eraldi, eesmargiga votta
need keskkonnasabralikult ringlusse.
Toodet ei tohi pdrast selle kasutusest korvaldamist jétta
keskkonda ega visata dra majapidamispriigi hulgas, vaid see
tuleb viia volitatud ringlussevotu keskusesse (votke tihendust
kohalike pddevate asutustega, et teada saada, kus toodet
oigusnormide kohaselt utiliseerida). Toote 0Oige kasutusest
korvaldamine aitab kaasa tervise- ja keskkonnakaitsele.
Ebaseaduslik  kasutusest  korvaldamine toob  kaasa
Oigusrikkujate karistuse.

VASTAVUSTUNNISTUS

Tunnistame omal vastutusel, et toostuslikuks kasutamiseks
moeldud esitatud tooriist vastab jargmiste direktiivide oluliste
ohutusnouetele: B . .
2006/42/EU; 2014/35/EU; 2014/30/EU; 2011/65/EU.

Katsed tehti kooskolas madalpingele kehtivate htlustatud
Euroopa standarditega:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s
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PIKTOGRAMOK

MAGYAR

IS
=

Vigyazat veszély/vészjelzés

1S07010 - W001

Olvassa el az utasitasokat

1507010 - M002

Hasznaljon véddszemUveget

1S07010 - M004

Hasznaljon hallasvédét

1S07010 - M003

Hasznaljon védémaszkot

1S07010 - MO16

eV

Hasznaljon véddkesztyiit

1S07010 - M009

Megfelelési markajelzés

=N
=M

EurAsian jelzés

Olasz mindségjelzés

C-Tick jelzés Leszerelt berendezés hulladékkezelése

Artalmatlanitésa leszerelt

Qe

Nyil Mozgassa a nyil éltal jelzett iranyba
MUSZAKI ADATOK
TiPUS LHR 21111 LHR 15111
@ PUFFER mm 180 150
@ TYPE PAD mm 150 125
@ PALYAATMERO mm 21 15
TELJESITMENY W 500 500
R.PM. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
EPTA anyagmozgés- 01/2003 eljaras kg 2,70 2,60
ELEKTRONIKUS FORDULATSZAM-VEZERLES . .
SZIGETELESI OSZTALY B/ =/

A feltiintetett értékek utalnak a névleges fesziiltsége 230V/50Hz. Abban az esetben, fesziiltségi vagy frekvenciaji kilonbozo teljesitmény érték eltérhet. Nézze meg a cimkét

miiszaki el6irasok a névleges értéke az eszkdz

FIGYELMEZTETESEK

A biztonségi és baleset-megel6zési utasitasok a ,,BIZTONSAGI
UTASITASOK” cimii flzetben taldlhatéak, amely _ezen
dokumentumok része. Ez az UZEMELTETESI KEZIKONYV
tartalmazza a szerszdm rendeltetésszer(i hasznélatdhoz
szlikséges tovabbi informacidkat.

MEGFELELO HASZNALAT

Ezt a szerszam egy csiszol6. Olvassa el a szerszamhoz
mellékelt rajzokon és adatlapokon talalhaté Osszes
figyelmeztetést, utasitast és jelzést. Az alabbiakban
ismertetett utasitdsok be nem tartasa aramitést, tiizet és/vagy
sulyos sériiléseket okozhat.

Ez a szerszam nem hasznalhaté egyengetésre, fémek
csiszolasara és vagasra. A szerszdm nem rendeltetésszeri
hasznélata veszélyt és személyi sériilést okozhat.

A szerszam csak a gyartd altal tervezett, vagy altala
kifejezetten ajanlott kiegészitokkel hasznalhato. A kiegészité
és a szerszdm kozotti rogzités nem garantalja a biztonsagos
hasznélatot.

A kiegészitok névleges fordulatszamanak legalabb egyeznie
kell a szerszam maximalis fordulatszamaval. A kiegésziték a
névlegesnél nagyobb fordulatszamon térténd hasznalat esetén
eltdrhetnek vagy kireptilhetnek a szerszambol.

A kiegészitok kiils6 atmérdjének és vastagsaganak
egyeznie kell a szerszam megadott miiszaki jellemzéivel.
A nem megfeleld méretli kiegésziték hasznélata esetén nem
biztosithat6 a megfeleld védelem és iranyités.

A kiegészitok konfiguracidjanak megfelelonek kell lennie
a szerszam szempontjabol. A szerszamra nem tokéletesen
rdgzithetd  kiegészitbk hasznalata kiegyensulyozatlansagot
és tllzott rezgést okozhat, igy lehetetlenné teheti a szerszam
irdnyitasat.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Hasznalat el6tt vizsgaljon

meg minden kiegészitdt. Vizsgalja meg a tartoelemeket, és
gy6z6djon meg arrél, hogy nem repedtek, szakadtak vagy
hasznalodtak el. A szerszam vagy egy kiegészitd leesése
esetén ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy szereljen
fel Uj kiegészitot. Egy kiegészité vizsgalata vagy felszerelése
utan egy percig maximalis sebességgel és terhelés nélkiil
tesztelie a szerszam miikddését, biztonsagos tavolsagra
tartva a szerszamot. Amennyiben a kiegészit6k sériiltek, a teszt
soran eltdrnek.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Gy6zodjon meg arrdl, hogy a csiszoldoszerszam egy
rogzitkapcsa és a véddpantjanak egy része sem forog
szabadon. Biztonsagosan vezesse el vagy vagja el az dsszes
meglazult rogzit6huzalt. A laza vagy forgé régzitéhuzalok
az lizemelteto ujjaira tekeredhetnek vagy beakadhatnak a
megmunkalt munkadarabba.

UZEMBE HELYEZES

A fesziltségnek és az aramellatas frekvencidjanak

& egyeznie kell az azonositétablan feltiintetett értékekkel
(1). A csatlakozé csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy a szerszam ki van kapcsolva.

A SZERSZAM OSSZESZERELESE

A hajtémii fedelét (7) helyezze el agy a hajtdmivon, hogy
a csavarok (5) rogzitésére szolgalé furatok illeszkedjenek a
hajtémdin talalhatokhoz

KIEGESZITOK FELSZERELESE

PAD

1. Helyezze kdzépre a lemezkorongot (9) (1. &bra) (4);

2. Ovatosan forgassa addig a lemezkorongot, amig az a menetbe
nem ugrik (2. &bra);

3. Huzza meg a lemezkorongot rogzitd csavart a lemezkoronghoz



mellékelt imbuszkulccsal (10) (3. abra). Ne szoritsa ra a
lemezkorongot, ha nincs a megfeleld pozicioban.
PUFFER
A csiszolokorong megnyoméasaval rogzitse a korongot a
tartolemezen (9).

UZEMBE HELYEZES

- Inditds: Nyomja a (2) kapcsolé karjat a szerszam felé. Ha
a szerszamot BEKAPCSOLT allapotban kivéanja rdgziteni,
egyidejlileg nyomja meg a gombot (13), és tartsa nyomva a kar
(2) elengedése kdzben, igy régzitheti a kapcsolot.

- Leéllitds: Engedije el a kapcsold karjat, vagy ha rogzitve van,
nyomja meg a kart a régzitégomb kioldasahoz.

& A szerszam a kikapcsolas utan tovabb forog.

Ne fuss az “Ures” a szerszamot a polirozé pad szerelt. lly
madon, a polirozé parna lehet kétni sériilésekkel.

SEBESSEGBEALLITAS

A forgasszdm-bedllitas két Uton végezhetd: a véltakoztathatd
megszakitd (2) révén és a gép felsd részén elhelyezett,
szabalyoz6 gorgé (3) révén. A gorgd (3) altali szabalyozas hatast
gyakorol a valtakoztathatd megszakito (2) altali szabalyozasra
meghatéarozva a motor maximalis fordulatszamat.

A sebesség az (itkdoz6k jellemz6i és a hasznalandd anyag
jellemzéi alapjan szabalyozhato.

KIEGESZITOK LESZERELESE

PAD
- Csavarja le a korong (9) tartocsavarjat az imbuszkulccsal (10).

PUFFER
- Lift-off a hasznalt tampont, és alkalmazza az Uj nyomja le a

pad (9).

ENGEDELYEZETT KIEGESZITOK
LHR 2111l: polirozas hab @ 180 mm csiszolétanyér @ 150 mm.
LHR 15lll: polirozés hab @ 150 mm csiszolétanyér @ 125 mm.

HANGKIBOCSATASI ERTEKEK

Az érzékelt hangkibocsatasi értékek megfelelnek a kovetkezd

iranyelveknek:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
HANGNYOMASSZINT dB(A) 785 785
HANGEROSZINT dB(A) 89.5 89.5
BIZONYTALANSAG K 3 3

Hasznaljon fllvédat!

REZGESKIBOCSATASI ERTEKEK

Az érzékelt rezgéskibocsatasi értékek megfelelnek a kévetkezé

iranyelveknek:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
HAROMTENGELY( REZGES SZINTJE m/s? 3.65 3.78
BIZONYTALANSAG K 0.40 0.42

A feltiintetett kibocsatasi értékek komparativ értékek, és a kezeldt
a munka id6tartama alatt ér6 kockazatok el6zetes értékelésére
hasznalhatok. A munka id6tartamanak megfelel kiszamitasahoz
azokat az iddszakokat is figyelembe kell venni, amikor a szerszam

Uresjaratban van, vagy le van allitva. Ezek a kibocsatasi értékek
a szerszdm f6 alkalmazasi modjaira vonatkoznak. Ha mas
maddon alkalmazza a szerszamot, vagy nem tartja rendszeresen
karban, akkor a kibocsatasi értékek jelentés mértékben néhetnek
hasznéalat kdzben.

Figyelem! A megadott mérési értékek Uj készilékekre
& vonatkoznak. A napi felhasznélas soran valtoznak a zay-
és rezgésértékek.

KARBANTARTAS

Minden karbantartasi miiveletet a tapellatas levalasztasa utan
kell elvégezni.

A munka befejezése utan vagy sziikség esetén egy s(ritettieveg-
sugarral tavolitsa el a port a szerszambol, killénds tekintettel a
motor hiitényilasaira.

A felhasznal6 mas karbantartasi miiveleteket nem végezhet.
A bels6 alkatrészek, példaul kefék, golydscsapagyak,
fogaskerekek stb. karbantartasa és tisztitasa kizarolag hivatalos
szervizben végezhetd.

ARTALMATLANITAS (WEEE IRANYELV)

Kizarélag az EU allamokban: az elektromos és
Ef elektronikus berendezések hulladékkezelésére vonatkozd
mmm EUrdpai unids iranyelvek és azoknak az allamonkénti
alkalmazasa értelmében a hasznalt elektromos berendezéseket
egyéb hulladékoktdl kilon kell gydjteni, kdrnyezetvédelmi
Ujrafelhasznalasuk céljabol.
A terméket hasznalati idejének lejarta utdn nem szabad
a kornyezetbe kulon kidobni vagy az egyéb haztartasi
berendezésekkel egydtt gyjteni, hanem az engedélyezett,
szelektiv hulladékbegydijtd kozpontokban kell leadni (kapcsolatba
kell 1épni a helyi, erre szakosodott intézményekkel a tovabbi,
torvényes hulladékkezelésre vonatkozé informalddas céljabol).
A termék szabalyszerii hulladékkezelése éltal hozzajérulnak az
egészségvédelemhez és a kdrnyezetvédelemhez.
A termék torvénysértd hulladékkezelése a szabalysértd
személyek torvény altal el8irt blintetésben részesinek.

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Feleldsséglink tudataban kijelentjlik, hogy a feltintetett
szerszam megfelel a kdvetkezd iranyelvek alapvetd biztonsagi
kévetelményeinek:

2006/42/EK; 2014/35/EK; 2014/30/EK; 2011/65/EK.

Akészlilék tesztjeit az alabbi harmonizalt europai szabvanyoknak
megfelelden végeztik el:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES: s . »
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PIKTOGRAMMA

LATVIJA

Uzmanibu briesmas/bridinajumi

1S07010 - W001

Izlasiet noradijumus

QP

1SO7010 - M002

Valkajiet aizsargbrilles

1SO7010 - M004

Valkajiet ausu aizsargus

1SO7010 - M003

0eo

\

Valkajiet masku

1IS07010 - M016

@

Valkajiet aizsargcimdus

1SO7010 - M009

Atbilstibas markéjums

=M
=M

Markéjums EurAsian

Italijas kvalitates markéjums

Pre¢u zZime C-Tick

No ekspluatacijas nonemtas iekartas utilizacija

Qe

Bulta

Virziet bultas noraditaja virziena

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

TIPS LHR 21111 LHR 15111
© KORONG mm 180 150

0 DISKS mm 150 125

@ ORBITALA mm 21 15
JAUDA W 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
MASA ATBILSTOSI EPTA PROCEDURAI 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONISKA ATRUMA KONTROLE o .
IZOLACIJAS KLASE El/ 1l i/

Uzradtas vértibas ir balstitas uz nominala sprieguma 230V/50Hz. Attiectba uz sprieguma un frekvences dazadas jaudas vértibas var atskirties. Atsaukties uz etiketes tehniskajam

specifikacijam lidz ar nominalvértibu riks.

BRIDINAJUMI

Drogibas un aizsardzibas noradijumi ir sniegti bukleta
“DROSIBAS NORADIJUM", kas ir $0 dokumentu neatnemama
sastavdala. Saja LIETOSANAS ROKASGRAMATA sniegta
papildu informacija par instrumenta specifisku izmanto$anu.

PAREIZA IZMANTOSANA

Instrumentu ir paredzéts izmantot ka pulétaju. lzlasiet
visus bridinajumus, noradijumus, attelu skaidrojumus
un specifikacijas, ko sanémat kopa ar instrumentu.
Noradijumu neievéroSana var izraisit stravas triecienu,
ugunsgreku un nopietnas traumas.

Instruments nav paredzéts gludinasanai, metala pulésanai
un grie$anai. Izmantojot S0 instrumentu neparedzéta veida,
var rasties apdraudéjums un ievainojumi.

Instruments jaizmanto tikai kopa ar tam paredzéetajiem un
razotaja ieteiktajiem piederumiem. Piederuma stiprinajums
pie instrumenta negaranté drosu darbibu.

Piederumu nominalajam apgriezienu skaitam jabut vismaz
vienadam ar maksimalo apgriezienu skaitu, kas noradits
uz instrumenta. Ja piederumu izmanto atruma, kas parsniedz
nominalo, tas var sallst un ta gabali var lidot pa gaisu.
Piederuma aréjam diametram un biezumam jaatbilst
instrumenta specifikacija noraditajiem datiem. Neatbilstosa
izméra piederumus nevar pietiekami aizsargat vai kontrolét.
Piederumu  konfiguracijai  jaatbilst instrumentam.
Izmantojot piederumus, ko nevar perfekti piestiprinat
instrumentam, var rasties disbalanss, parmériga vibracija un
kontroles zudums.

Neizmantojiet bojatus piederumus. Parbaudiet visus
piederumus pirms izmantoSanas. Parbaudiet ripu, lai
parliecinatos, ka ta nav ieplaisajusi, bojata vai parmerigi

nolietota. Ja instruments vai piederums nokritis,
parliecinieties, ka nav raduSies bojajumi, ja vajadzigs,
nomainiet piederumu. Péc piederuma parbaudes vai
uzstadi$anas parbaudiet instrumenta darbibu maksimalaja
atruma un bez noslodzes vienu miniti, turoties drosa
attaluma. Ja piederums ir bojats, tas parbaudes laika saplisTs.

IPASIE BRIDINAJUMI PAR DROSIBU
Parliecinieties, ka puléSanas instrumenta valigas dalas un
stiprinaSanas saites nevar brivi rotét. DroSi novietojiet vai
nogrieziet valigas stiprinaSanas saites. Valigas vai rotéjoSas
fikséSanas saites var aptities ap lietotaja pirkstiem vai
apstradajamo priek$metu.

IEDARBINASANA
Elektrotikla ~ spriegumam un  frekvencei jaatbilst

identifikacijas plaksnité (1) noraditajai. Pirms kontaktdakSas
iesprauSanas parliecinieties, ka instruments ir izslégts.

MONTAZA
Novietojiet vaku (7) uz zobparvadu karbas ta, lai skravju (5)
montazas atveres sakiit ar atverém uz karbas.

PIEDERUMU UZSTADISANA
DISKS
1. Novietojiet disku (9) centra (4);

2. nedaudz pagrieziet disku (9), lidz tas ir piestiprinats skrivei;
3. pievelciet diska fiks&joSo skravi, izmantojot komplekta eso$o
sesstdraino diska atslégu (10). Nepievelciet disku, ja tas ir

nepareiza stavokli (3. attéls).

KORONG

A csiszolékorong megnyomasaval rogzitse a korongot a
tartélemezen (9).



DARBINASANA

- ledarbinaSana: piespiediet sledza sviru (2) instrumenta
korpusa virziend; lai instrumentu fiksétu ieslégta stavokl,
vienlaicigi piespiediet pogu (13) un turiet to nospiestu, atlaizot
sviru (2), tadéjadi fikséjot slédzi.

- Apturéana: parbidiet slédza sviru vai, ja slédzis ir fikséta
stavokT, piespiediet sviru, lai atbrivotu fiksé$anas pogu.

& Péc izslegsanas instruments kadu laiku turpina rotét.

Neskrien uz “tuk$d” ar puléSanas spilventinu riks zstadits.
Tada veida, pulésana pad var tikt pléstas.

ATRUMA REGULESANA

Apgriezienu skaita reguléSana tiek veikta divos veidos: ar
mainigas darbibas slédzi (2), ar reguléSanas ritentti, kas atrodas
iekartas virséja dala (3). ReguléSana ar riteniti (3) ietekmé
reguléSanu ar mainigas darbibas slédzi (2), nosakot dzingja
maksimalo apgriezienu skaitu.

Atruma izvéle tiek veikta atkaribd no buferu raksturlielumiem un
apstradajama materiala.

PIEDERUMU NONEMSANA

DISKS

Atskrivéjiet diska piestiprinaSanas skriivi (9), izmantojot atslégu (10).
KORONG

Nonemt puléSanas izmantoto putas un piemérot jaunu ar
spiedienu uz parklajuma pad (9).

ATLAUTIE PIEDERUMI

LHR 21l1l: pulésana putu pamatni spilventinu @ 180 mm, 150 mm
diametra.

LHR 15lll: puléSana putu pamatni spilventinu @ 150 mm 125 mm
diametra.

TROK§NA EMISIJAS LIMENIS
Konstatétie trokSna emisijas imeni atbilst $adam direkfivam:
EN 62841

LHR21III  LHR15III
SKANAS SPIEDIENA LIMENIS  dB(A) 785 785
SKANAS JAUDAS LIMENIS dB(A) 89.5 89.5
NENOTEIKTIBA K 3 3
Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus!
VIBRACIJU EMISIJA

Konstatétie vibraciju emisijas imeni atbilst $adam direkfivam:
EN 62841

LHR21IIT  LHR 15111
3 ASU VIBRACIJAS LIMENIS m/s? 3.65 3.78
NENOTEIKTIBA K 0.40 0.42

Noraditas emisiju vértibas ir salidzinamas un jaizmanto lietotaju
apdraudo$a riska iepriek$€jai novértéSanai. Aptuvenaja
darba laika aprékina_jaieklauj ar instrumenta tukSgaitas un
apstadinasanas laiks. Sis emisiju vértibas attiecas uz instrumenta
galvenajiem izmanto$anas veidiem. Ja instrumentu izmanto citos
veidos vai citiem piederumiem vai ja tas netiek regulari apkopts,
darba laika emisiju imenis var ievérojami palielinaties.

Uzmanibu! Dotas mérvienibas attiecas uz jaunam iericém.
lzmantojot katru deinu, izmainas trokSnu un svnarstibu
koeficienti.

TEHNISKA APKOPE

Veicot apkopes darbus, instrumentam jabit atslégtam no
elektrofikla.

Péc darba beigam vai péc vajadzibas nofiriet puteklus no
korpusa, izmantojot saspiesta gaisa striklu, TpaSu uzmanibu
pievérsot motora ventiléSanas atverém.

Lietotajs nedrikst veikt nekadus citus apkopes darbus.
Instrumenta iek$&jo dalu, pieméram, suku, lodiu gultnu, zobratu
u.c. apkopi un fifisanu drikst veikt tikai pilnvarota darbnica.

UTILIZACIJA (WEEE DIREKTIVA)

Tikai ES valstim. Saskana ar Eiropas direkfivu par
E elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas
mmm IStenoSanu saskana ar valsts tiestbu aktiem nolietotas
elektriskas iekartas ir jasavac atseviski, lai péc tam tas tiktu
parstradatas videi draudziga veida.
Produkts péc sava kalpoSanas laika beigam nav jaizmet
apkarteja vide vai jaizmet kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas ir
jaiznicina pilnvarotajos otrreizéjas parstrades centros (sazinieties
ar vietéjam varas iestadém, lai uzzinatu, kur, produkts saskana
ar likumu ir jaapglaba). Pareiza produkta apglabasana veicina
veselibas aizsardzibu un apkartgjas vides aizsardzibu.
Nelikumiga produkta apglabasanas veicgji ir sodami ar

noteiktajiem sodiem.

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties atbildibu, apliecinam, ka Seit aprakstitais instruments
atbilst $adu direktivu batiskajam droSibas prastbam:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Parbaudes ir veiktas saskana ar spékd esoSajiem Eiropas
saskanotajiem noteikumiem

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PIKTOGRAMA

LIETUVIY

Démesio pavojus / perspéjimai

1807010 - W001

Perskaitykite instrukcijas

1SO7010 - M002

Mavékite apsauginius akinius

1SO7010 - M004

Mavékite ausy apsaugas

1IS07010 - M003

Mavékite kauke

000>

1IS07010 - M016

@

Mavékite apsaugines pirstines

1IS07010 - M009

Atitikties Zenklas

“«

L,EurAsian* Zenklas

=M

=lm

,Qualita ltaliano* italiskos kokybés zenklas

,C-Tick" Zenklas

1§ eksploatacijos iSimto prietaiso Salinimas

Qe

Rodyklé Sukite rodyklés nurodyta kryptimi
TECHNINIAI DUOMENYS
TIPAS LHR 21111 LHR 15111
UZLIKAmm @ 180 150
@ PAGRINDAS mm 150 125
@ SUKIMOSI SKERSMUO mm 21 15
GALIAW 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
PARUOSIMAS NAUDOTI PAGAL 2003/01 EPTA TVARKA Kg 2,70 2,60
ELEKTRONINIS GREICIO VALDYMAS . .
IZOLIACIJOS KLASE B/ B/

Vardiné jtampa 230V/50Hz Pateiktos vertés yra pagristos. |tampa ir dazniai skirtingy galios verciy gali skirtis. Kreiptis | etiketés nominaliy verciy jrankio technines

specifikacijas.

[SPEJIMAI

Saugumo ir nelaimingy atsitikimy, prevencijos instrukcijos
pateiktos broSidroje SAUGOS INSTRUKCIJA, kuri yra
neatskiriama iy dokumenty dalis. VALDYMO INSTRUKCIJY
VADOVE pateikta papildoma informacija, skirta konkregiai
naudojant {ranki.

TINKAMAS NAUDOJIMAS

$is jrankis sukurtas naudoti kaip poliruoklis. Perskaitykite
visus [spéjimus, instrukcijas, schemose pateiktas
nuorodas ir duomenis, pridétus prie Sio jrankio. Nesilaikant
visy toliau pateikty instrukcijy gali istikti elektros Sokas, jvykti
gaisras ir (arba) galima patirti rimty suzalojimy.

Sis jrankis néra skirtas lyginti, metalui Slifuoti ar pjaustyti.
Naudojant jranki ne pagal paskirti galima sukelti pavojy
Zmonéms ir juos suzaloti.

Irankis turi buti naudojamas su specialiai jam sukurtais
arba rekomenduojamais gamintojo priedais. Priedo
pritvirtinimas prie jrankio neuztikrina saugaus naudojimo.
Nurodytas priedo greitis turi bati bent jau lygus
didziausiam grei¢iui, nurodytam ant jrankio. Naudojant
priedus didesniu grei€iu, nei nurodyta, priedai gali suldzti arba
bati iSsviesti | ora.

Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti nurodytus
ant jrankio matmenis. Netinkamy matmeny priedai negali
bati pakankamai apsaugoti ar valdomi.

Priedy konfiguracija turi atitikti jrankj. Priedy, kurie negali
bati tinkamai pritvirtinti prie {rankio, naudojimas gali sutrikdyti
pusiausvyra, sukelti pernelyg didele vibracija ir padaryti jrankj
nevaldoma.
Nenaudokite pazeisty Pries

priedy. naudodami,

patikrinkite visus priedus. Patikrinkite atraminius
padus ir jsitikinkite, kad néra jtrikimy, jplySimy ar per
didelio nusidévéjimo. Jei jrankis ar priedas nukrenta,
isitikinkite, kad jis nepazeistas arba jtaisykite naujg
prieda. Apzilréje ar jtaise nauja prieda, iSbandykite
irenginio veikima didziausiu greiciu ir be apkrovos vieng
minute, laikydamiesi saugaus atstumo. Jei priedai pazeisti,
iSbandant jie sulds.

SPECIALUS SAUGOS PERSPEJIMAI

|sitikinkite, kad jokios atsilaisvinusios poliravimo jrankio
gaubto dalys ar fiksavimo sujungimai negali laisvai suktis.
Perkelkite | saugia padétj arba nukirpkite atsilaisvinusius
tvirtinimo laidus. Atsilaisving ar besisukantys tvirtinimo
laidai gali apsivynioti apie operatoriaus pirStus arba sivelti
| detale, su kuria dirbama.

PRADZIA
|tampa ir srovés daznis turi sutapti su duomenimis
identifikacijos plokstéje (1). Prie$ jjungdami kiStuka
isitikinkite, kad jrankis i§jungtas.

IRANKIO SURINKIMAS
Uzdekite dangtelj (7) ant pavary dézés taip, kad tvirtinimo varzty,
skylés (5) sutapty su skylémis ant pavary dézés.

PRIEDY PRITAISYMAS
PAGRINDAS

1. |statykite diskinj pagrinda (9) | centra (4).

2. Kiek pasukite pagrinda (9), kad sitvirtinty varztas.

3. Priverzkite su gaminiu gautq diskinj pagrinda Sesiakampiu
raktu (10). Nepriverzkite diskinio pagrindo, jei jo padétis néra
tinkama (3 pav.)



UZLIKA
Uzspiediet puléSanas uzliku, lai piestiprinatu to ripai (9).

PALEIDIMAS

- Pradzia: pastumkite jungiklio sverta (2) link jrankio korpuso;
norédami jrankj uZfiksuoti [JUNGTOJE padétyje, tuo pat metu
paspauskite mygtuka (13) ir laikykite ji paspausta, kol atleisite
svertg (2), taip uzfiksuodami jungiklj.

- Stabdymas: atleiskite jungiklio sverta arba, jei padétis uZfiksuota,
pastumkite sverta, kad atleistuméte fiksavimo mygtuka.

& [rankis sukasi toliau ir po i&jungimo

Negalima paleisti “tuscia” priemoné su poliravimo padas
montuojamas. Tokiu badu, poliravimo padas gali bati
taikomos pléstinés Zaizdos.

GREICIO REGULIAVIMAS

Apsuky skaicius reguliucjamas dviem bidais: keiCiamy pavary,
jungikliu (2), virSutinéje masinos dalyje esanciu reguliavimo
vaireliu (3). Reguliuojant vaireliu (3) tuo paciu reguliuojamas ir
keiCiamy, pavary jungiklis (2) ir Sitaip nustatomas didZiausias
variklio apsuky skaicius.

Greitis pasirenkamas pagal diskeliy savybes ir apdirbama
medziaga.

PRIEDY ISRINKIMAS

PAGRINDAS

Atsukite pagrinda (9) laikant] varzta raktu (10).

UZLIKA

Pasalinti, poliravimo putos naudojamos ir taikyti naujg su
spaudimo virSutinio trinkelémis (9).

LEIDZIAMI PRIEDAI
LHR 211lI: poliravimo puty pagrindo padas @ 180 mm @ 150 mm.
LHR 15lll: poliravimo puty pagrindo padas @ 150 mm @ 125 mm.

GARSO SKLAIDOS REIKSMES

Nustatytos garso sklaidos reikSmés atitinka tokias direktyvas:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
GARSO SLEGIO LYGIS dB(A) 785 785
GARSO GALIOS LYGIS dB(A) 89.5 89.5
NEAPIBREZTUMAS K 3 3

@ Naudokite ausy apsauga!

VIBRACIJOS SKLAIDOS REIKSMES
Nustatytos vibracijos sklaidos reikSmés atitinka tokias direktyvas:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15I1T
3 ASIU VIBRACIJOS LYGIS m/s? 3.65 3.78
NEAPIBREZTUMAS K 0.40 0.42

Pateiktos sklaidos reikSmés yra palyginamosios ir skirtos laikinai
jvertinti operatoriaus rizikq dirbant. Tinkamai jvertinant darbo
laika reikia atsizvelgti ir | jrankio darba tusCiaja eiga bei sustojimo
laika. Sios sklaidos reikSmés atspindi pagrindinj jrankio praktin
pritaikyma. Jei jrankis naudojamas kitaip, su kitais priedais, arba

labai padidéti.

Démesio! Pateikiami dydZiai galioja maujam jrankiui
Kasdien naudojant, triuk$mo ir vibracijos lygis keiciasi.

PRIEZIURA

Visi priezitros veiksmai atliekami atjungus maitinima.

Po kiekvieno darbo arba, kai reikia, pasalinkite visas dulkes nuo
irankio korpuso naudodami suspausto oro srove, ypa¢ démesj
skirdami motoro ventiliacijos angoms.

Jokiy kity priezitiros veiksmy naudotojas negali atlikti.
Vidines dalis, pvz., Sepetélius, guolius, krumpliaracius ar kitas
dalis valyti ir prizidréti turi jgaliota naudotojy aptarnavimo dirbtuvé.

ISMETIMAS (WEEE DIREKTYVA)

Tik EB salims: Pagal Europos direktyvg dél elektros
Ef ir elektronikos jrangos atlieky, ir jos pritaikyma pagal
mmm Nacionalinius standartus, nebenaudojama elektros
jranga turi bati Salinama atskirai tam, kad véliau baty perdirbta
laikantis aplinkos reikalavimy. Nebenaudojamas produktas negali
bati iSsklaidytas aplinkoje arba iSmestas kartu su buitinémis
atliekomis. Jis turi bati nuneSamas | jgaliotus atlieky, raSiavimo
centrus (norédami suzinoti, kur galite paSalinti produktg pagal
istatymy reikalavimus, kreipkités | vietines kompetentingas
institucijas). Tinkamas produkto atlieky tvarkymas prisideda prie
sveikatos gerovés ir aplinkos apsaugos. Uz netinkama produkto
Salinimg pazeidéjams taikomos sankcijos.

ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes esam atsakingi ir skelbiame, kad apraSytas jrankis atitinka
Esminius saugos reikalavimus ir tokias direktyvas:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Bandymai atlikti pagal ,European Harmonised"

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES S.pA
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PICTOGRAMA

ROMANA

Atentie pericol/avertizari

1507010 - W00

Cititi instructiunile

1S07010 - M002

Purtati ochelari de protectie

1S07010 - M004

eedp

Purtati protectii pentru auz

1S07010 - M003

Purtati masca

1S07010 - MO16

Purtati manuti de protectie

1S07010 - M0O09

Marcaj de conformitate

AL Marcaj EurAsian

@ Marcaj Calitate Italiana
(V) Marcaj C-Tick
g Eliminarea aparatului scos din uz
mp Séageata Operati in directia indicata de sageata
SPECIFICATII TEHNICE
TIP LHR 21111 LHR 15111
TAMPON mm @ 180 150
@ SUPORTUL mm 150 125
2 DISC mm 21 15
PUTEREAW 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
MASSA IN FUZIONE DELLA EPTA-PROCEDURE 01/2003 Kg 2,70 2,60
CONTROLUL ELECTRONIC AL TURATIEI . .
CLASA DE IZOLATIE B/ B/

Valorile prezentate in aceasta se bazeaza pe o tensiune nominald de 230V/50Hz. In cazul de tensiuni si frecvente diferite de valori de putere pot varia. Consultati specificatiile

tehnice eticheta cu valorile nominale ale instrumentului.

AVERTISMENTE

Instructiunile de sigurantd si de prevenire a accidentelor sunt
semnalate in brogura ,,INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA” care
este o parte integranta a acestor documente. Acest MANUAL
DE UTILIZARE indica informatiile suplimentare necesare pentru
utilizarea specifica a sculei.

FOLOSIREA CORECTA

Aceasta sculd este proiectata pentru a fi folosita ca masina de
lustruit. Cititi toate avertismentele, instructiunile, indicatiile
oferite pe desene si specificatii furnizate cu aceasta scula.
Nerespectarea in totalitate a instructiunilor de mai jos poate
provoca electrocutari, incendii si/sau vatamari grave.

Aceasta sculd nu este destinata a fi utilizatd pentru operatii
de netezire, curatare si taiere a metalului. Utilizarea acestei
scule pentru aplicatii nedorite poate provoca leziuni si pericole
pentru oameni.

Scula trebuie sa fie utilizata cu accesorii care au fost special
concepute sau recomandate de cétre producator. Simplul fapt
ca accesoriul poate fi atasat la scula nu garanteaza o functionare
in conditii de siguranta.

Turatia nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala
cu turatia maxima indicata pe sculd. Folosirea accesoriilor la
turatii mai mari decat cele nominale poate duce la ruperea lor sau
pot fi proiectate prin aer.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie
adaptate caracteristicilor sculei. Accesorile cu dimensiuni
incorecte nu pot fi protejate sau controlate in mod corespunzator.
Configuratia accesoriilor trebuie sé se potriveasca cu scula.
Folosirea accesoriilor ce nu pot fi montate corect pe scula
poate duce la aparitia unui dezechilibru, la vibratii excesive si la
imposibilitatea de a controla scula.

Nu folositi accesorii deteriorate. Verificati toate accesoriile
inainte de folosire. Inspectati placutele de sustinere si
verificati daca sunt fisuri, rupturi sau uzurd excesiva. In
cazul in care scula sau accesoriul a cazut, verificati daca
acesta nu este deteriorat sau instalati un nou accesoriu.
Dupa inspectarea sau instalarea unui accesoriu, testati
functionarea sculei la turatia maxima si fara sarcina timp de
un minut, pastrand o distantd de siguranta. Dacé accesoriile
sunt deteriorate ele se vor sparge pe parcursul testului.

AVERTISMENTE SPECIFICE DE SIGURANTA

Verificati ca nicio piesa a sculei de lustruit sd nu fie slabita
sau daca legaturile de inchidere se pot roti liber. Securizati
sau taiati orice element de fixare liber. Firele libere sau cele
in rotatie pot sa se infagoare dupa degetele operatorului sau
pot fi prinse de piesa ce se prelucreaza.

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Tensiunea si frecventa trebuie s& se potriveasca cu datele
indicate pe placuta de identificare (1). Inainte de a conecta
mufa asigurati-va ca scula este oprita.

MONTAREA SCULEI

Pozitionati capacul (7) pe transmisie astfel incat gaurile pentru
suruburile de montaj (5) sa fie aliniate cu cele de pe transmisie.

MONTAREA ACCESORIILOR

SUPORTUL

1. Plasati suportul disc (9) in centru (4);

2. Rotiti ugor suportul disc (9) pana cand acesta se fixeaza pe
surub;

3. Strangeti surubul de fixare a suportului disc cu ajutorul cheii



Allen (10). Nu strangeti suportul disc daca acesta se afla intr-o
pozitie incorecta (fig. 3).
TAMPON
Aplicati o presiune asupra tamponului de lustruire pentru a se
cupla la placuta (9).

PUNEREA IN FUNCTIUNE

- Pornire: apésati parghia comutatorului (2) spre corpul sculei; in
cazul in care scula urmeaza sa fie blocata in pozitia ON, apasati
butonul (13), in acelasi timp si mentineti-| apasat in timp ce
eliberati parghia (2), blocand astfel comutatorul.

- Oprire: eliberati parghia comutatorului sau, daca este blocat in
pozitie apasati parghia pentru a elibera butonul de blocare.

& Scula continua sa se roteasca dupa ce este oprita.!

Nu alerga la “gol” masina cu pad montat lustruire. In acest
fel, pad lustruire pot fi supuse Laceratiile.

REGLAREA VITEZEI

Ajustarea numarului de rotatii poate fi realizata in doua moduri:
cu ajutorul comutatorului cu mecanism de actionare variabil (2)
sau cu ajutorul rotitei de reglare din partea de sus a masinii (3).
Reglarea vitezei cu ajutorul rotitei de reglare (3) afecteaza
reglarea facutd cu ajutorul comutatorului cu mecanism de
actionare variabil (2), determinand viteza maxima a motorului.
Alegerea vitezei trebuie facuta in functie de caracteristicile
tampoanelor {i a materialului care urmeaza sa fie prelucrat.

DEMONTAREA ACCESORIILOR

SUPORTUL

Desfaceti surubul de montare a suportului (9) cu ajutorul cheii (10).
TAMPON

Scoateti spuma de lustruire folositd si aplicati unul nou cu
presiune pe pad suport (9).

ACCESORII PERMISE

LHR 21I1l: spuma lustruire pad céptuseald @ 180 mm pentru &
150 mm.

LHR 15lll: spuma lustruire pad captuseala @ 150 mm pentru @
125 mm.

VALORILE EMISIILOR DE ZGOMOT

Valorile emisiilor de zgomot sunt in conformitate cu urmatoarele
directive:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVELUL PRESIUNII SONORE __ dB(A) 78.5 785
NIVEL DE PUTERE SONORA  dB(A) 89.5 89.5
INCERTITUDINE K 3 3

@ Folositi protectii pentru urechil

VALORI ALE VIBRATIILOR EMISE

Valorile detectale a vibratiilor emise sunt in conformitate cu
urmatoarele directive:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
NIVEL DE VIBRATIEPE3AXE  my/s 3.65 378
INCERTITUDINE K 040 0.42

Valorile de emisie sunt specificate si utilizate pentru o evaluarea
provizorie a riscului de expunere a operatorului in timpul perioadei

de munca. Evaluarea corecta a perioadei de munca trebuie sa
includa, de asemenea, timpul de mers in gol si de inchidere a
sculei. Valorile de emisie sunt reprezentative pentru principalele
aplicatii ale sculei. In cazul in care scula este utilizata pentru alte
aplicatii, cu alte accesorii, sau in cazul in care nu este supusa
la intretinere periodica, valorile de emisie pot creste in mod
semnificativ in timpul functionérii.

Pericol! Indica masuratorile se refera la scule electrice noi.
Statele Unite ale Americii de zi cu zi face ca valorile de
zgomot si vibratii s& se schimbe.

INTRETINERE

Toate operatiunile de intretinere trebuie efectuate cu cablul de
alimentare deconectat.

La sfarsitul zilei de munca, sau daca este necesar, curatati de
praf corpul sculei cu un jet de aer comprimat, acordand atentie in
special la curatarea orificiilor de ventilatie ale motorului.
Operatorul nu va efectua alta operatiune de intretinere.
Pentru intretinerea si curatarea periodica a componentelor
interne, cum ar fi perii, rulmenti, angrenaje, etc. sau alte nevoi, se
va contacta un centru de service autorizat.

EVACUAREA LA DESEURI (DIRECTIVA WEEE)
Doar pentru térile CE: Conform Directivei Eurpeene
privind deseurile echipamentelor electrice si electronice i

==m implementarea acesteia in conformitate cu normativele
natonale, echipamentele electrice scose din uz trebuie colectate
separat in vederea reciclarii intr-o maniera ecocompatibila.
La sférsitul duratei de viata a produsului, acesta nu trebuie aruncat
in mediul inconjurator sau impreuna cu deseurile menajere, ci
predat unor centre de colectare autorizate (contactati autoritatile
locale competente pentru a afla unde sa eliminat produsul
conform legislatiei in vigoare). Eliminarea corecta a produsului
contribuie la protejarea sanatatii celor din jur si a mediului.

Eliminarea abuziva a produsului atrage dupa sine aplicarea unor

amenzi sau sanctiuni.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe proprie raspundere ca scula reprezentata este in
conformitate cu cerintele esentiale de siguranté ale urmatoarelor
Directive:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testarile au fost realizate in conformitate cu standardele europene
armonizate

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SLIKOVNI SIMBOL

SLOVENSCINA

Pozor nevarnost/opozorila

1S07010 - W001

Preberite navodila

op

1507010 - M002

Uporabite zaScitna ocala

1IS07010 - M004

Uporabite protihrupno zas¢ito

1S07010 - M003

Uporabite za$citni vizir

1S07010 - MO16

Uporabite zaScitne rokavice

0ee

1S07010 - M009

Oznaka skladnosti

=N
=M

Oznaka EurAsian

Znak za italijansko kakovost

Znak C-Tick

Odstranjevanje naprave po izteku Zivljenjske dobe

Qe

Pusc€ica

Potisnite v smeri, oznaceni s puscico

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

VRSTA LHR 21111 LHR 15111
POLIRNI NASTAVEK mm @ 180 150

@ PAD mm 150 125

@ ORBITALEN mm 21 15
NAPAJANJE W 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
MASA GLEDE NA POSTOPEK EPTA-PROCEDURE 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONSKO URAVNAVANJE HITROSTI o .
IZOLACIJSKI RAZRED @/l =TT

Prikazane vrednosti temeljijo na nazivno napetost 230V/50Hz. Pri napetosti in frekvence razlicnih vrednosti moci se lahko razlikujejo. Preberite etikete tehnicnih specifikacij za

nominalni vrednosti orodje.

OPOZORILA

Varnostna navodila in navodila za prepreéevanje nesre¢ so
v knjizici “VARNOSTNA NAVODILA”, ki so prilozena temu
dokumentu. V temu PRIROCNIKU ZA UPORABO so dodatne
informacije, ki so zahtevane za uporabo orodja.

PRAVILNA UPORABA

To orodje je zasnovano za poliranje. Preberite vsa
opozorila, navodila in oznake narisbah in v specifikacijah,
ki so prilozene temu orodju. Ce ne upoStevate spodaj
navedenih navodil, lahko pride do elektriénega Soka, pozara
in/ali resnih poskodb.

To orodje ni namenjeno za bruenje, $¢etkanje kovin in
rezanje. Ce to orodje uporabljate v nepredvidene namene,
lahko pride do nevarnosti in poskodb oseb.

Orodje morate uporabljati z dodatki, ki jih je proizvajalec
posebej zasnoval ali priporogil. Pritrditev dodatkov na
orodje ne zagotavlja varnega delovanja.

Navedena hitrost dodatkov se mora ujemati z najvisjo
hitrostjo, ki je navedena na orodju. Ce dodatke uporabljate
pri hitrostih nad navedeno, se lahko polomijo ali zletijo v zrak.
Zunanji premer in debelina dodatkov se mora ujemati s
specifikacijami orodja. Dodatkov nepravilnih dimenzij ni
mogode ustrezno za$¢ititi ali nadzorovati.

Konfiguracija dodatkov se mora ujemati z orodjem.
Ce uporabite dodatke, ki jih ni mogoce povsem pritrditi na
orodje, lahko pride do neuravnotezenosti, prekomernih
vibracij, zaradi ¢esar orodja ni mogoce obvladati.

Ne uporabljajte poSkodovanih dodatkov. Pred uporabo
preglejte vse dodatke. Preglejte podporne plosce in
zagotovite, da ni razpok, raztrganin ali prekomerne
obrabe. Ce orodje ali dodatek padeta, se prepricajte, da

nista poSkodovana, ali pa namestite nov dodatek. Po
pregledu in namestitvi dodatka eno minuto preverjajte
delovanje orodja pri najvi§ji hitrosti brez obremenitve,
pri ¢emer ohranite varnostno razdaljo. Ce so dodatki
poskodovani, se bodo pokvarili med tem preizkusom.

POSEBNA VARNOSTNA OPOZORILA

Prepricajte se, da noben del ohiSja orodja za poliranje ni
razrahljan in da se deli zaklepa prosto vrtijo. Vse proste
pritrdilne Zicke varno postavite ali odrezite. Razrahljane
ali vrtece pritrdilne zicke se lahko ovijejo okrog prstov
upravljavca ali pa se ujemajo v obdelovanca.

ZAGON

Napetost in napajalna frekvenca se morata ujemati s
podatki, ki so prikazani na identifikacijski ploscici (1). Pred
prikljugitvijo vtica se prepricajte, da je orodje izklopljeno.

SESTAVLJANJE ORODJA
Postavite pokrovéek (7) na menjalnik tako, da so odprtine za
namestitev vijakov (5) poravnane s tistimi na menjalniku.

NAMESTITEV DODATKOV

PAD

1. Okrogli nastavek (9) postavite na sredino (4);

2. rahlo ga zavrtite (9), dokler ni pritrjen na vijak;

3.vijak za pritrditev okroglega nastavka pritrdite s prilozenim
imbus kljucem (10). Okroglega nastavka ne privijajte, ¢e je v
napacnem poloZzaju (slika 3).

POLIRNI NASTAVEK

Pritisnite na polirni nastavek, da ga pritrdite na plos¢o (9).



ZACETEK UPORABE .

- Zagon: pritisnite ro€ico stikala (2) proti ohisju orodja. Ce zelite,
da orodje ostane vkloplieno, hkrati pritisnite gumb (13) in ga
drzite pritisnjenega, ko spustite ro¢ico (2), s ¢imer blokirate
stikalo.

- Zaustavitev: sprostite ro¢ico stikala ali pa v zaklenjenem
polozaju pritisnite ro€ico, da sprostite blokirni gumb.

& Orodje se po izklopu $e nekaj ¢asa vrti.

Ne bezi v “prazno” orodje, s polirno blazinico nameScen.
Na ta nacin lahko poliranje pad predmet raztrganin.

NASTAVITEV HITROSTI

Nastavitve Stevila vrtljajev lahko izvedete na dva nacina: z
nastavljivim stikalom za zagon (2) ali z regulacijskim kolesom (3),
ki je namesceno na vrhnii del stroja (3). Nastavitev s kolesom (3)
ucinkuje na nastavitev z nastavljivim stikalom za zagon (2) in tako
dolo¢i maksimalno Stevilo vrtljajev motorja.

Hitrost morate izbrati glede na lastnosti blazinic in materiala za
obdelavo.

DEMONTAZA DODATKOV
PAD
S kljuéem (10) odvijte namestitveni vijak nastavka (9).

POLIRNI NASTAVEK
Odstranite peno, ki se uporablja za poliranje in uporabo novega s
pritiskom na podloge (9).

DOVOLJENI DODATKI
LHR 2111l poliranje pena podloge @ 180 mm za @ 150 mm.

LHR 15l1l: poliranje pena podloge @ 150 mm za @ 125 mm.
VREDNOSTI EMISIJ HRUPA

Zaznane vrednosti emisij hrupa so skladne z naslednjimi
direktivami:

EN 62841

LHR 21111  LHR15III
RAVEN ZVOCNEGA TLAKA dB(A) 785 785
RAVEN ZVOCNE MOCI dB(A) 89.5 89.5
NEGOTOVOST K 3 3

@ Uporabite za8¢ito za usesa!

VREDNOSTI ODDANIH VIBRACIJ

Zaznane vrednosti oddanih vibracij so skladne z naslednjimi
direktivami:

EN 62841

LHR 21111 LHR15III
NIVO VIBRACIJ NA 3 OSEH m/s? 3.65 3.78
NEGOTOVOST K 0.40 0.42

Prikazane vrednosti emisij so primerjalne in jih laho uporabite za
okvirno oceno tveganja izpostavitve upravljavca med obdobjem
uporabe. Ustrezna ocena obdobja uporabe mora vkljuéevati tudi
premore in ¢as neuporabe. Te vrednosti emisij veljajo za glavni
namen uporabe orodja. Ce orodje uporabljate za druge namene
in z drugimi dodatki ali pa redno vzdrZevanje ni opravlieno, so
lahko vrednosti emisij znatno zviSane med uporabo.

Nevarnost! Navesti meritve nana$ajo na nove elektriéna
& orodja. Dnevni usa povzro¢a vrednosti hrupa in vibracij
spremeniti.

VZDRZEVANJE

Vsa vzdrzevalna opravila je treba opraviti pri izkloplienem
napajanju.

Na koncu vsake delovne seje ali po potrebi odstranite prah z
orodja s curkom stisnjenega zraka, pri emer Se posebej pozormno
ocistite prezraCevalne reze motorja.

To je edino vzdrZevanie, ki ga opravljajo uporabniki.

Vzdrzevanie in ¢iS¢enje notranjih delov, kot so krtace zobniki ipd.,
mora opraviti pooblas¢ena servisna delavnica

ODLAGANJE (DIREKTIVA OEEQ)

Samo za drzave ES: V skladu z Evropsko direktivo o

odpadnih elektricne in elekironske opreme ter njenem
== Zvajanju v skladu z nacionalnimi standardi je potrebno
odpisane elektricne naprave zbirati loceno in jih reciklirati na
okolju prijazen nacin. Izdelka ob koncu njegove Zivljenjske dobe
ne zavrzite v okolje ali med obicajne gospodinjske odpadke,
temveC ga odnesite v pooblascene centre za loCeno zbiranje
odpadkov (za informacije o tem, kje se nahajajo sredisca za
zakonsko doloceno odstranjevanje tovrstnih odpadkov, se
obrnite na va$o ob€insko upravo). S pravilnim odstranjevanjem
izdelka pripomorete k zdravju in varovanju okolja.
Nezakonito odlaganje izdelka je kaznivo, krSitelji pa so lahko
zanj oglobljeni.

1ZJAVA O SKLADNOSTI

Na lastno odgovornost izjavljamo, da je predstavljeni stroj
za industrijsko rabo v skladu z osnovnimi zahtevami glede
varnosti v naslednjih direktivah:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Preizkusi so izvedeni v skladu z veljavnimi evropskimi
usklajenimi pravilniki

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PIKTOGRAM

SLOVENSKY

Upozornenie/varovanie

1S07010 - W001

Precitajte si pokyny

1S07010 - M002

Noste ochranné okuliare

1S07010 - M0O04

Noste ochranu usi

1S07010 - M0O03

Noste masku

1507010 - M016

Noste ochranné rukavice

1S07010 - M009

Oznacenie zhody

Oznacenie EurAsian

Talianska akostna znamka

Znamka C-Tick

Likvidacia starého zariadenia

Sipka

Potlacte v smere oznaCenom Sipkou

TECHNICKE SPECIFIKACIE

TYP LHR 21111 LHR 15111
LESTENIE FOAM mm @ 180 150

@ PODLOZKA mm 150 125
BRUSNY ZDVIH mm 21 15
VYKON W 500 500
R.P.M. /min 3000 + 4500 3000 + 5200
UVEDENIE PREVADZKY EPTA-PROCEDURE 01/2003 Kg 2,70 2,60
ELEKTRONICKA REGULACIA OTACOK . .
1IZOLACNA TRIEDA B/ B/

Uvedené hodnoty st zaloZzené na menovité napatie 230V/50Hz. V pripade napatia a frekvencie jednotlivych hodnét vykonu sa mozu liSit. Na $titku technickych Specifikécii

nominalnych hodnét nastroje.

VAROVANIA

Pokyny pre bezpe¢nost a prevenciu pred nehodami si uvedené v
broZirke ,BEZPECNOSTNE POKYNY*, ktora je neoddelite/nou
sucastou tychto dokumentov. V tychto PREVADZKOVYCH
POKYNOCH su uvedené dodatocné informacie potrebné pre
$pecifické pouzivanie tohto nastroja.

SPRAVNE POUZIVANIE

Tento nastroj je navrhnuty na pouzivanie ako lestic.
Precitajte si vSetky varovania, pokyny a udaje uvedené na
nakresoch a v Specifikaciach dodavanych spolu s tymto
nastrojom. Nedodrzanie v3etkych pokynov uvedenych nizSie
moze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar a/alebo
vazne zranenia.

Tento nastroj nie je ureny na vyhladzovanie, brisenie
drotenou kefou a rezanie. Pouzivanie tohto nastroja na aplikacie,
na ktoré nie je ureny, mdze predstavovat nebezpecenstvo alebo
sposobit zranenie 0sob.

Tento nastroj sa musi pouzivat’ s prisluSenstvom $pecialne
navrhnutym alebo odpori¢anym vyrobcom. Upevnenie
prislusenstva k nastroju nezaru€uje bezpeénu prevadzku.
Menovité otacky prisluSenstva musia byt minimalne rovnaké
ako maximalne otacky nastroja. Pouzivanie prislusenstva pri
vy3Sich otackach ako su jeho menovité otacky mbdze spdsobit
jeho zlomenie alebo vymrstenie do priestoru.

Vonkajsi priemer a hrubka prislu$enstva sa musia zhodovat
s technickymi udajmi nastroja. PrisluSenstvo s nespravnymi
parametrami nie je primerane chranené a neda sa kontrolovat’.
Konfiguracia prislusenstva musi byt vhodna pre tento
nastroj. Pouzivanie prisluSenstva, ktoré sa neda dokladne
upevnit na nastroj, mbze spdsobit nevyvazenost, nadmerné
vibracie a stratu kontroly nad nastrojom.
Nepouzivajte poskodené prislusenstvo.

Prislusenstvo

pred pouzitim dokladne skontrolujte. Skontrolujte oporné
podlozky a skontrolujte, ¢i nie su prasknuté, roztrhnuté
alebo opotrebované. Ak nastroj alebo prislusenstvo spadlo,
skontrolujte, ¢i nedoSlo k poskodeniu alebo namontujte
nové prislusenstvo. Po kontrole alebo namontovani nového
prisluSenstva vyskuSajte prevadzku nastroja na plné
otacky a bez zat'azenia na jednu mindtu, pricom udrziavajte
bezpeénu vzdialenost. Ak je prislusenstvo poskodené, pocas
tohto testu sa zlomi.

SPECIFICKE BEZPEGNOSTNE VAROVANIA

Overte si, Ze ziadne vol'né ¢asti ochranného krytu lestiaceho
nastroja alebo poistnych spojok sa nemézu volne otacat.
Dajte vSetky volné upeviovacie kable do bezpecnej polohy
alebo ich odrezte. Vofné alebo otacajuce sa upeviovacie
kable sa mo6zu omotat’ okolo prstov obsluhy alebo zachytit
v obrobku.

SPUSTENIE
Sietové napatie a frekvencia sa musia zhodovat s Udajmi
na identifikatnom Stitku (1). Pred pripojenim zastréky sa
uistite, ze nastroj je vypnuty.

ZOSTAVENIE NASTROJA
Polozte kryt (7) na skrifiu prevodovky tak, aby boli otvory na
montaz skrutiek (5) zarovnané s otvormi na skrini prevodovky.

MONTAZ PRISLUSENSTVA

PODLOZKA

1. Umiestnite kotiCovu podlozku (9) do stredu (4).

2. Mierne otacajte kotucovou podlozkou (9), kym nie je upevnena
na skrutke.

3. Dotiahnite upeviiovaciu skrutku podlozky pomocou dodaného




imbusového kluca (10). Koticovu podlozku nedotahuijte, kym
nie je v spravnej polohe (obr. 3).

LESTENIE FOAM

Pritla¢enim lestiacej podlozky pripojte podlozku k platni (9).

UVEDENIE DO PREVADZKY

- Spustenie: zatlaéte packu vypinaca (2) smerom k telu néstroja;
ak sa ma nastroj zaistit v polohe ON (Zap.), zaroven stlatte
tlacidlo (13), nechajte ho stlacené a uvolnite packu (2), ¢im sa
vypinac zaisti.

- Zastavenie: uvolnite packu vypinaCa, alebo ak je v zaistenej
polohe, zatlacte packu, ¢im uvolnite poistné tlacidlo.

& Nastroj sa po vypnuti stale otaca.

Nespustajte na “prazdny” nastroj s lestiace montaz. Tymto
spdsobom sa mdze lestiaceho podliehat reznych ran.

REGULACIA RYCHLOSTI

Reguldcia poétu otadok sa dosiahne dvomi spdsobmi:
prostrednictvom vypinaCa s variabilnym uvedenim do €innosti
(2), prostrednictvom regulacného kolieska v hornej Casti stroja (3)
Regulacia prostrednictvom kolieska (3) ovplyviuje regulaciu
prostrednictvom vypinaca s variabilnym uvedenim do ¢innosti (2)
uréujlic maximalny pocet ota€ok motora.

Viyber rychlosti sa vykonava na zaklade charakteristik timicov a
materilu, ktory sa ma spracovat.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVA
PODLOZKA
Odskrutkujte upeviiovaciu skrutku podlozky (9) pomocou klica (10).

LESTENIE FOAM
Odstrante leStenie pouzity penu a naneste novl s tlakom na
brasny tanier (9).

POVOLENE PRISLUSENSTVO
LHR 2111l lestiaci penovy tanier @ 180 mm pre @ 150 mm.
LHR 15I1l: lestiaci penovy tanier @ 150 mm pre @ 125 mm.

HODNOTY EMISI HLUKU

Zaznamenané hodnoty emisii hluku vyhovuju nasledovnym
smerniciam:

EN 62841

LHR 21111  LHR 15111
UROVEN AKUSTICKEHO TLAKU  dB(A) 78.5 78.5
UROVEN AKUSTICKEHO VYKONU  dB(A) 89.5 89.5
NEISTE K 3 3

@ PouZivajte chranice sluchu!

HODNOTY EMISIi VIBRACII

Zaznamenané hodnoty emisii vibracii vyhovuju nasledovnym
smerniciam:

EN 62841

LHR 21111  LHR 15111
UROVEN VIBRACI 3 OSi m/s? 3.65 3.78
NEISTE K 0.40 0.42

Uvedené hodnoty emisii sliZia na porovnanie a pouzivaju sa
na predbezné vyhodnotenie rizika expozicie obsluhy pocCas
pracovného Casu. Primerané vyhodnotenie pracovného &asu
musi zahffiat aj intervaly chodu néstroja naprazdno a prestavky.
Tieto hodnoty emisii predstavujii hodnoty pri hlavnej aplikacii

nastroja. Ak sa nastroj pouziva na iné aplikacie a s inym
prisluSenstvom, alebo ak nie je vykonavang pravidelna udrzba,
mozu sa hodnoty emisii pocas prevadzky vyrazne zvysit.

Pozor! Uvedené namerané hodnoty platia pre nové
& naradie. Pri dennom nasadeni sa hodnoty hluénosti a
vibrécii menia.

UDRZBA

VSetky prace na Udrzbe sa vykonavaju pri odpojenom sietovom
napéjani.

Na konci kazdej pracovnej zmeny, alebo podla potreby, odstrafte
vSetok prach z tela nastroja pomocou stlaceného vzduchu,
priom venujte mimoriadnu pozornost vetracim otvorom motora.
Pouzivatel nemusi vykonavat ziadnu int Gdrzbu.

Udrzba a distenie vnutornych &asti, ako st napriklad kefky,
gulockové loziska, prevody atd., sa musi vykonavat len
v autorizovanom servisnom stredisku.

LIKVIDACIA (SMERNICA WEEE)

Len pre krajiny ES: Podla eurdpskej smernice o

likvidacii elektrického a elektronického zariadenia a jej
mmm implementacii v ramci narodnych noriem, elektrické
zariadenie musia byt likvidované ako separovany odpad, aby
mohli byt recyklované spdsobom Setrnym k zivotnému prostrediu.
Po dosiahnuti konca Zivotnosti produkt nesmie byt likvidovany do
okolia alebo vyhodeny do bezného komunaineho odpadu, ale
musi byt likvidovany v autorizovanych recyklacnych strediskach
(informujte sa u miestnych Uradov, ako mézete likvidovat vyrobok
v stlade so zakonom). Spravna likvidacia vyrobku prispieva k
ochrane zdravia a Zivotného prostredia.
Nelegélna likvidacia vyrobku mdze mat za nasledky sankcie proti
pachatelom.

VYHLASENIE O ZHODE

Zodpovedne vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok spliia zakladné
poziadavky na bezpecnost nasledovnych smernic:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testy boli vykonané v sulade s eurdpskymi harmonizovanymi
normami

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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GRAFIK SEMBOLLER

TURKGE

Dikkat tehlike/uyarilar

1S07010 - W001

op

Talimatlar okuyun

1507010 - M002

@ Koruyucu gozlik takin 1S07010 - M004
® isitme korumas! kullanin 1S07010 - M003
Maske takin 1S07010 - MO16
@ Koruyucu eldiven giyin 1S07010 - M009

Uygunluk isareti

=M

=lm

EurAsian isareti

italyan Kalite igareti

C-Tick Isareti

Kullanimdan ¢ikanlan cihazin bertarafi

<L)

0Ok Okla gosterilen yonde iglem yapin
TEKNIK OZELLIKLER
TiP LHR 21111 LHR 15111
TAMPON mm @ 180 150
@ PED mm 150 125
ORBIT CAPI mm 21 15
GUG W 500 500
R.P-M._Jmin 3000 = 4500 3000 = 5200
EPTA-PROSEDUR 01/2003 TARAFINDAN HIZMETE ALINMISTIR Kg 2,70 2,60
ELEKTRONIK HIZ KONTROLU . .
YALITIM SINIFI [E /i

Gosterilen degerler 230V/50Hz bir nominal voltaj dayanmaktadir. Farkli giig degerlerinin voltaj ve frekanslarda s6z konusu oldugunda farkli olabilir.Aracin nominal degerleri etiketi

teknik bakin.

UYARILAR

Guvenlik ve kaza onleme uyarilar, bu belgelerin tamamlayici
bir parcasi olan “GUVENLIK TALIMATLARI” belgesinde
bulunmaktadir. Bu KULLANIM KILAVUZU makinenin kullanimi
igin gerekli ek bilgileri icermektedir.

DOGRU KULLANIM

Bu alet bir cila makinesi olarak kullamlmak iizere
tasarlanmigtir. Bu aletle birlikte tedarik edilen gizimler ve
teknik ozelliklerde belirtilen tiim uyarilara, talimatlara ve
bilgilere riayet edin. Asagida belirtilen talimatlara uyulmamasi
elektrik carpmalarina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bu alet tesviye, metal fircalama ve kesme islemlerinde
kullaniimak amaciyla tasarlanmamigtir. Bu aletin tasanm
amacl digindaki uygulamalarda kullanimasi tehlikelere ve
yaralanmalara neden olabilir.

Bu alet, iireticisi tarafindan ozel olarak tasarlanan veya
onerilen aksesuarlarla kullamimalidir. Aksesuarin alete
takilmasi tek basina aletin giivenli bir sekilde galismasinin
garantisi degildir.

Aksesuarlarin  nominal hizi alet iizerinde belirtilen
maksimum hizdan diigiik olamaz. Bu aksesuarlarin nominal
hizlannin Gzerinde kullaniimalari kinlmalarina ve yerlerinden
¢ikip havaya firlamalarina neden olabilir.

Aksesuarlarin dig ¢api ve kalinhg aletin teknik dzelliklerine
uygun olmahdir. Boyutlari dogru olmayan aksesuarlar gereken
sekilde korunamaz veya kontrol edilemez.

Aksesuarlarin konfigiirasyonu alete uygun olmaldir. Alete
tam olarak oturmayan aksesuarlarin kullaniimasi dengesizlige,
asin titresimlere ve aletin kontrol edilememesine neden olabilir.
Hasarl aksesuarlari kullanmayin. Kullanmadan énce tiim

aksesuarlan kontrol edin. Destek petlerini kontrol edin
ve catlak, kopma veya asin yipranma olmadigindan emin
olun. Alet veya aksesuar yere diigtiigii takdirde, hasar
gormediginden emin olun veya yeni bir aksesuar takin.
Bir aksesuari kontrol ettikien veya taktiktan sonra, giivenli
bir uzaklikta durarak aleti bir dakika boyunca yiiksiiz
cahistirarak test edin. Zarar gormiis aksesuarlar bu test
sirasinda kirilir.

OZEL GUVENLIK UYARILARI

Cila mekinesinin govdesinde veya tespit baglantilarinda
serbestce hareket eden parca olmadigindan emin olun.
Gevsemis tespit tellerinin hepsini giivenli bir gsekilde
yerlestirin veya kesin. Gevgemis veya ddnen tespit telleri
kullameinin parmaklarina dolanabilir veya islenen pargaya
takilabilir.

ILK CALISTIRMA
Voltaj ve frekans degerleri bilgi plakasinda belirtilen
degerlerle ayni olmalidir (1). Makinenin figini prize
takmadan once guctinin kapal oldugundan emin olun..

MAKINENIN MONTAJI

Kapagi (7) disli kutusunun iizerine getirin ve vida montaj deliklerini
(5) disli kutusunun tizerindeki deliklerle hizalayin.

AKSESUARLARIN MIONTAJI

PED

1. Disk pedini (9) ortaya yerlestirin (4);

2. disk pedini (9) vidaya sabitlenene kadar yavasca cevirin;

3. tedarik edilen disk pedi Allen anahtarini (10) kullanarak, disk
pedi tespit vidasini sikistirin. Disk pedini yanlis konumda
sikistirmayin (skl. 3);



TAMPON
Cila tamponuna plakaya bastirarak oturtun (9).

HIZMETE ALMA

- Calistirma:  Anahtarin kolunu (2) makineye dogru itin;
makinenin AGIK konumunda kilitlenmesi gerekiyorsa, ayni
anda dugmeye (13) bastinin ve kolu (2) serbest birakarak ve
dolayisiyla anahtar kilitleyerek diigmeyi basili tutun.

- Durdurma Anahtanin kolunu serbest hirakin veya yerine
kilitlenmigse, kolu iterek kilitleme diigmesini serbest birakin.

Makine giicii kapatildiktan sonra bir kac saniye daha
dénmeye devam eder.

Parlatma pedi ile aract monte “bos” girmeyiniz. Bu sekilde,
parlatma pedi Kesilerinde tabi olabilir.

HIZIN AYARLANMASI

Devir sayisi ayan iki bicimde gerceklestirilir: dedisken ayarl
anahtar araciligi ile (2), makinenin st bolimiinde yer alan ayar
diigmesi (3) aracilign ile. Ayar diigmesi (3) araciligi ile ayar,
degisken ayarl anahtar (2) araciligi ile yapilan ayar etkileyerek
motorun maksimum devir sayisini belirler.

Hiz se¢imi, tamponlarin ve caligilacak malzemenin ozelliklerine
gore gerceklestirilir.

AKSESUARLARIN SOKULMESI

PED

Pedin (9) montaj vidasini anahtari (10) kullanarak gevsetin.
TAMPON

Kullanilan parlatma kopugu ¢ikarin ve destek tablasi lzerinde
baski ile yeni birini uygulayabilirsiniz (9).

iZiN VERILEN AKSESUARLAR
LHR 2111l: parlatma kopik destek tablasi @ 150 mm 180 mm.

LHR 15lll: parlatma kplik destek tablasi @ 125 mm @ 150 mm..

GURULTU EMISYON DEGERLERI
Giriilti emisyon degerleri agagida belirtilen standarda ugygundur:
EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
SES BASING SEVIYESI dB(A) 78.5 78.5
SES GUC SEVIYESI dB(A) 89.5 89.5
BELIRSIZLiK K 3 3

@ Kulak koruyucu kullanin!

TITRESIM EMISYON DEGERLERI

Algilanan titresim emisyon degerleri asagida belirtilen
direktiflere uygundur:

EN 62841

LHR 21111 LHR 15111
3 EKSENDE TiTRESIM SEVIYESI  m/s? 3.65 3.78
BELIRSIZLiK K 0.40 0.42

Belirtilen emisyon degerleri karsilastirmali  degerlerdir ve
kullanicinin ¢alisma déneminde maruz kalacag riskin gecici
olarak degerlendirilmesi icin kullaniimaldir. Galisma déneminin
dogu bir sekilde degerlendiriimesi igin makinenin kullaniimadigi
ve durduruldugu donemler de hesaba katimalidir. Bu
emisyon degerleri makinenin ana uygulamalanini  temsil
etmelidir. Makinenin baska aksesuarlarla farkli uygulamalar

igin kullanilmasi gerekiyorsa veya makinenin diizenli bakimi
yaplimadigi takdirde, kullamm sirasinda emisyon degerleri
ciddi oranda artabilir.

Tehlike! Olgiimler yeni giic araglan bakin gostermektedir.
Ginlik usa guriilti ve titresim de@erleri degismesine
neden olur.

BAKIM

Tum bakim iglemleri makinenin figi prizden cekildikten sonra
yapimalidir.

Galismaniz  bittiginde  veya  gerektijinde, makinenin
govdesindeki tozlar, motor havalandirma deliklerine ozel
bir dikkat gostererek, sikigtinimis hava piskirtme yoluyla
temizleyin.

Kullanici  tarafindan bakim
yapiimamalidir.

Fircalar, bilye yataklan gibi i¢ pargalarin bakimi ve temizlii
yalnizca yetkili bir musteri servisi tarafindan yapiimaldir.

ATIKLARIN ATILMASI (WEEE DIREKTIFI)

Yalnizea AT Ulkeleri icin: Atik elektrikli ve elektronik

cihazlara dair Avrupa Direktifi ve bu direktifin ulusal
== Yasalara uygun olarak yurdtilmesine gore, kullanimig
elektrikli cihazlar cevre agisindan uygun bir sekilde geri
donustirilebilmeleri amaciyla ayrica toplanmalidir. Bu (riin
kullanim omriini tamamladiginda gevreye veya evsel atiklarla
birlikte atiimamal, yetkili ayn toplama merkezlerinde bertaraf
edilmelidir (irtintin yasalara uygun sekilde nerede bertaraf
edilebilecegini ogrenmek igin bulundugunuz yerdeki yetkili
merci ile baglanti kurun). Uriniin dogru sekilde bertaraf
edilmesi, saghgin ve cevrenin korunmasina katkida bulunur.
Uriintin yasadigi sekilde bertaraf edilmesi uygunsuz hareket
edenlerde yaptinm uygulanmasina neden olur.

UYGUNLUK BEYANI

Sorumlulugu bize ait olmak (izere, bu anlatilan makinenin
asagidaki Direktiflerin  Temel Guvenlik Sartlarma uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testler agagidaki Avrupa Standartlarina gore yapilmigtir:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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