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Massiv Zeniths
laminatbankskiva

Installationsanvisningar

Denna produkt har tillverkats enligt hdga kvalitetskrav och bor
hélla i manga ar under forutsattning att bankskivan monteras och
anvands i enlighet med dessa anvisningar.

Vanligtvis syns eventuella fabrikationsfel vid inspektion eller
under/strax efter monteringen. Om det skulle visa sig att en
bankskiva har fabrikationsfel (bortsett fran normalt slitage)
analyserar och bedémer vi alltid en sadan reklamation utifran
foreliggande fakta i kombination med dina lagstadgade
rattigheter.

De massiva laminatbankskivorna fran Zenith tillverkas enligt en
iforvag faststalld fargtolerans. Det kan emellertid forekomma
variationer. Alla bankskivor ska noggrant kontrolleras for
fargmatchning innan de skars till eller monteras.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att avgora vilken atgard som
kravs K reparation och/eller byte av bankskivor. Tillverkaren
forbehaller sig ratten att begara bevis pa inképsdatum och

inkopsstalle (kvitto) till stod for inlamnad reklamation.

VIKTIGT! Inspektera noggrant denna produkt (inklusive farg, struktur, profil samt synliga brister och defekter)
innan du skatr till, ssmmanfogar eller monterar den eftersom vi inte tar pa oss foljdkostnader for montering som
hanfor sig till dessa synliga brister i ett senare skede.

Monteringsverktyg

| féljande lista raknas de verktyg upp som
rekommenderas for basta majliga resultat:

Handhallen cirkelsag Anvand en cirkelsag med
hogkvalitativ trapetsslipad klinga med tander av
volframkarbid for att fa en fin snittyta. En handoverfras
maste anvandas for den slutliga dimensioneringen av
exponerade kanter. Tilldt en 6verdimension pa minst
2K3 mm for slutbearbetningen. En skarmaskin med
variabel rotationshastighet och dubbelrafflade spetsar
av volframkarbid av hog kvalitet anvands for raka snitt,
geringsfogar och utskarningar.

Extraktionsenhet
Handoverfras
Oscillerande excenterslipmaskin 180-240 slipkorn

Scotchbrite™-svamp For att slipa den exponerade

VAR FORSIKTIG! TUNG PRODUKT, Q—%

MASTE BARAS AV TVA

framkanten efter skarning eller putsning. Var noga
med att anvanda en oscillerande handslipmaskin och
extraktionsenhet av hog kvalitet.

Handslipmaskin

Elektrisk borrmaskin Anvand en borrmaskin med
variabel hastighet av god kvalitet som har en
halvtumschuck. Vanliga hoghastighetsborrkronor ar
lampliga for Zenith-bankskivor.

Kant-/profilskarare For att astadkomma en profil pa en
overhangande skuren kant anvander du en kantskarare
med styrskena och fast spets, tillsammans med en
profilskarare.

Snabbtvingar

Sugtvingar Anvands for att klamma ihop tva delar och
halla dem pa plats.

Rengdringsldsning Fér noggrann rengéring av ytorna

innan limning och fér borttagning av eventuellt spill av
epoxiharts.

Sémlim Tvakomponents transparent epoxiharts maste
blandas (folj tillverkarens riktlinjer).

Silikontatningsmassa Vatten- och mdgelresistent
tatningsmassa for tatning av diskhon och limning av
bankskivorna mot basenheterna.

Aluminiumtejp Reflekterande tejp som anvands for att
minska varmeoverféringen mellan spishallen och den
invandiga utskarningen.

Lamellfogar Lamellfogar (kexfogar) hjalper till att starka
fogarna och skapa en jamn yta.

Figursag och sagblad for metall

Klamfasten for undermonterad diskbank Hafele
massingsankare 9 mm

PERSONER | LANGSLED FOR ATT UN-

DVIKA SKADOR




Hantering och planering

Hantering

Se forst och framst till att det finns tva personer narvarande som orkar att pa ett sakert sétt lyfta
upp och bdra bankskivan. Bankskivor ska alltid baras av tva personer. Vi rekommenderar att halla
tag om bankskivan i langsled nar den bars. Bankskivor maste baras uppratta (far inte baras plant).

Planering
Placeringen av varje fog ar mycket viktig. Darfor kravs noggrann planering for att uppna basta
resultat. Fogarna far inte ligga 6ver nagon spishéll eller diskhoutskédrning och maste alltid vara

understodda.

Fastning
Anvénd alltid en silikontdtningsmassa for att fasta Zenith-bankskivorna mot bankskapen. Obs!
Anvand inte skruvar for att fasta bankskapen mot bankskivan.

Viktigt att tdnka pa betrdffande narliggande apparater och anordningar

Alla typer av varmealstrande anordningar (t.ex. en Agaspis) som star i narheten av bankskivan

ska flyttas till ett avstand av minst 50 mm fran @nden. Det finns inga begransningar vad betraffar
placeringen av inmonterade diskmaskiner eller torktumlare. Emellertid rekommenderar vi att satta
pa ytterligare skydd pa undersidan langs hela langden av eventuell fog for att undvika att det
tranger in fukt. For fristdende anordningar rekommenderar vi att den ounderstédda langden &r
hogst 600 mm, vilket begrdansar anvandningen av anordningar som kan placeras sida vid sida.

Forvaring

Forvara alltid en Zenith-bédnkskiva pa bredsidan i ett vélventilerat, torrt slutet utrymme med
framsidan uppat och med stéd under hela dess langd. Vid stapling av Zenith-bankskivor ska du
kontrollera att inga partiklar kommer in mellan skivorna eftersom det kan orsaka notningsskador.
Under monteringen kan Zenith-bankskivorna férvaras staende pa langsidan under korta perioder.

Varmeutvidgning

Véarmeutvidgningen for en Zenith-bédnkskiva dr 1 mm for varje meter.

Sammanfattning

GOr detta

v Kontrollera alltid om design och farg passar innan monteringen pabdrjas

v Kontrollera att det finns 50 mm for ventilation mellan @nden av bankskivan och eventuell
varmealstrande anordning

GOr inte detta

x Borra aldrig i en massiv Zenith-laminatbédnkskiva utan ordentligt stéd undertill for att
undvika tryckbrott eller flakning pa utgangssidan for halet i bankskivan.

x Anvand aldrig skruvborrkronor

Skarning

Zenith-bankskivor ar slitstarka, och det kravs maskiner av fullgod kvalitet och rena, skarpslipade

skarmaskiner for att fa en professionell finish som i slutandan sparar dig bade tid och anstrangning.

Kapning av Zenith-bankskivor kan géras med en handhallen cirkelsag.

1. Alla fogkanter och fardigbearbetade dndar maste planfrasas med en handéverfras med ett
skarpt blad. Tillat en marginal pa 2X3 mm for den avslutande frasningen.
Kontrollera matten med jamna mellanrum for att undvika kostsamma misstag.
Langsamma eller mjukstartande verktyg maste uppna full hastighet innan du bérjar skara i
bankskivan.

4. Setill att alla bénkskivor ar ordentligt understodda under alla skarprocesser.

5. Anvand lampliga tvingar for att se till att inte gejden ror sig under skdrprocessen.

6. Det ar viktigt att overkanten ar skarp och fogspelsytorna jamna sa att fogen syns sa lite som
mojligt.
Kontrollera kvaliteten pa passningen.
Upprepa putsningsprocessen pa en torrpassning om det syns ndgra flis eller mellanrum.

9. Setill att snittet r rent sa att det fogen blir ordentligt limmad far en snygg finish.

Ritsning

Nar bankskivans yta ska ritsas mot vaggen med en cirkelsag eller sticksag (sticksagen férses med
ett metallskérblad) ska 6ver- och nederkanterna slipas for att avlagsna eventuella flisor som kan ha

uppstatt under skarningen.

1. Anvand en blyertspenna for att markera skéarlinjen pa bankskivan. Vi rekommenderar att du
anvander ett ritsningsverktyg.

2. Omlinjen ar rak kan du anvanda en cirkelsag och utféra snittet pa samma satt som om du
skulle skara av bankskivan pa langden, forutom att skarningslinjen blir vinklad. (Bild 1)

3. Kom ihdg att det kanske krévs en felmarginal beroende pa vilka bakkanter eller kakelplattor
som anvands ovanfor bankskivan.

4. Om det emellertid inte gar att gora en rak linje maste tillskarningen utféras med en sticksag
forsedd med ett metallskarblad.

5. GIom inte att slipa neder- och 6verkanterna med 240-kornigt sandpapper for att avlagsna
eventuella flisor. (Bild 2)

Praktiskt tips: Vi rekommenderar att du torrpassar fore montering nér alla delar
har forberetts.

Fogning

Ett transparent tvdkomponents epoxiharts anvands for att limma ihop de tva bankskivorna.
Epoxihartset fungerar samtidigt som en vattenbestandig tatning. Det maste appliceras pa ratt satt
for att sékerstélla en kontrollerad blandning av lim och hérdare.

Fogutformningar - raka fogar, hornfogar eller rundade fogar

Zenith-bankskivorna levereras med latt fasade kanter pa alla sidor. Fogen langs med ett rakt snitt
kan utféras som en diskret fog eller sa att de fabriksfasade kanterna visas, dven om fogen da blir
mer synlig.

Anvand en fras med antingen ett pamonterat skarblad med dubbelrafflade spetsar av
volframkarbid av hog kvalitet eller en uppatskarande spiral och en rak kant, lagg till 3 mm pa
langden sa att det aterstar 3 mm for slutputsning for att dstadkomma en bra, exakt ratvinklig kant.

Foga bankskivornas delar

1. Kanterna pa bankskivan som ska limmas ihop maste vara slipade och raka, sa att bada

ytorna dr exakt parallella och det gar att fa till en snygg, diskret fog.

Anvand en lamellfog och fras upp fordjupningar som passar lamell nr 20. (Bild 3)

Om bénkskivan har en morkare farg anvander du maskeringstejp for att markera ut var
fordjupningarna ska frasas. Fras ut férdjupningarna 4 mm nedanfor ovanytan.

4, Fras ut fordjupningarna och se till lamell nr 20 passar. (Bild 4)

5. Forsamman de tva delarna utan att limma. Torka av latt ytterligare en gdng om det
har bildats luckor eller glapp. Rengor de ytor som ska fogas samman med industriell
denaturerad alkohol. Lat lufttorka.

6. Applicera lim i lamellutskadrningarna. Avsluta med att applicera lite extra lim langs med
ovanytans kant och fram- och bakkanten. Det bidrar till att dverskottslim trénger ut sa att

fogen blir diskret och sdker.

7. Forsamman de tva bankskivorna, justera framkanterna och fa ovanytorna i niva genom att
anvanda nagon av féljande metoder:
a) Med hjalp av sugtvingar
Detta ar den enklaste metoden for att féra samman de bada kanterna och nivautjgmna
fogen. (Bild 5)
b) Smaéltlimmade klossar
Det gar att smaltlimma tréklossar pa ytan som sedan far harda. Anvand skruvtvingar for
att fora ihop de motsatta klossarnas kanter och se till att de ar pa samma niva. (Bild 6) Sla
I&tt pa klossarna for att ta bort dem och avldgsna eventuella limrester med denaturerad
alkohol.

Obs!Vid sammanfogning av mindre bitar ar det viktigt att béankskivorna ligger horisontalt eftersom
de har en tendens att lyfta sig i andarna. Genom att fasta och latt dra at snabbtvingar i vardera

ande gar det att motverka detta fenomen.

8. Limrester maste avldagsnas fran fogen i det har skedet innan limmet hardar. Ga varsamt
tillvdga sa att fogen forblir intakt. Limspill pa andra delar av ytan kan torkas bort med
denaturerad alkohol. Ga 6ver fogen med en linjal eller liknande for att kdnna efter om det
finnsndgra hojdskillnader. Banka i sa fall till dess att bada sidor ar i niva och dra at tvingarna.
Rengér med denaturerad alkohol.

Geringsfog
For hornfogar rekommenderas en vanlig geringsfog med lameller som utférs med hjélp av en
frasmall for att dstadkomma en diskret fog.

1. Anvand styrstiften och placera och fast mallen. Anvand sedan en handéverfrds med en
30 mm styrhylsa med ett pamonterat frasstal med dubbelrafflade spetsar av volframkarbid
av hog kvalitet eller en uppatskadrande spiral och frés stegyvis, 3 till 4 mm i taget, till dess att
hela utskdrningen ar klar.



Vanster 90-gradersfog Hoger 90-gradersfog

- Hondelen av bankskivan, ovansidan uppat « Hondelen av bankskivan, ovansidan nedat

- Handelen av bankskivan, ovansidan nedat - Handelen av bankskivan, ovansidan uppat

2. Nar alla snitt har gjorts maste lamellfickor frasas genom att félja alla anvisningarna om
fogning av bédnkskivan.

Borrning

1. Hal och forsankningar kan borras genom en del av tjockleken eller genom hela bankskivan.
For hal som inte gar hela vdgen igenom maste det aterstd minst 2-3 mm av materialet (dvs.
ett hogsta haldjup pa 10 mm). Annars finns det risk for att ytan spricker vid monteringen.

2. Om du borrar igenom hela bankskivan ska du placera en skyddande spanskiva eller MDF-
skiva pa undersidan for att undvika flisbildning.

3. Pilothal for diametrar for sjalvgangande skruvar eller forsankningar pa hogst 10 mm
ar: 3 mm - skruv nr 6; 4 mm — skruv nr 8; 4,5 mm - skruv nr 10. Folj tillverkarens anvisningar
for forsankningar som ska forses med fasten till diskon.

4. For fasten till diskhoar, borra pilothalet till en radie till storleken pa det valda inldgget och
till ett djup pa 8,5 mm och satt i ett massingsankare.

Kranhalen bor vara utskurna genom hela Zenith-bédnkskivan sa att bankskivan ger stod at kranen.

Placera kranen dar den ska vara och se till att det finns marginal fér eventuella rérdelar.

2. Saga ut kranhalet med hjélp av en lamplig halsdg till ratt krandimension. Markera med en
penna pa ovansidan var kranen ska 6ppnas och dess mitt.

3. Setill att kranen monteras i enlighet med tillverkarens anvisningar for att férhindra att fukt
trdnger in i kranhalet. Vi rekommenderar att du tatar den del av krankroppen som ligger
an mot bankskivan med en riklig méngd silikontatning for att férhindra att vatten tranger
inikranhalet.

4. Placera en skyddande spanskiva eller MDF-skiva pa undersidan for att undvika flisbildning.

Profilera kanterna

Anvand lamplig skyddsutrustning nar du utfor formnings- eller profileringsarbeten. Vi
rekommenderar att du anvander en utsug for att avlagsna flis och damm.

Passa ihop eventuella exponerade skurna kanter mot de fabriksskurna kanterna genom att
anvanda en 240-kornig slipkloss for att gora ytan lite mjukare. Den rekommenderade profilen &ar
fyrkantig men harigenom blir den rada kanten mindre vass.

For en mer rundad profil, vélj en avfasning pa 1-2 mm. Se till att alla frasstal ar vassa och inte
har nagra jack och att alla lager i handéverfrasen och sagarna ar i gott skick for att forhindra
ojamnheter och for djupa utskdrningar. Om du anvander en mall maste den vara helt felfri och slat.

Praktiskt tips: For alltid handdverfrasen inat. Da minskar risken for att det uppstar
flisor och flagor. Vi rekommenderar att du anvander en kantfras med styrlager i
nederkant.

1. Kontrollera matten med jamna mellanrum for att undvika kostsamma misstag.
Langsamma eller mjukstartande verktyg maste uppna full hastighet innan du bérjar.
Anvand snabbtvingar for att halla mallen och bankskivan pa plats om inte en kantfras med
styrlager i nederkant anvédnds.

4. Anvénd alltid en handoverfras/profilputs med en avrundningsfrés med styrlager
i nederkant, alternativt ett 240-kornigt sandpapper och ett handblock, for att astadkomma
en avfasad, rundad kant. (Bild 7)

5. Jujamnare ytan som styrlagret |6per utmed r, desto battre |6per lagret och desto béttre
blir slutresultatet.

Forma kanterna

1. Placera mallen pa bankskivan, fast den med tvingar och markera dess position.
Markera formens konturer genom att ritsa langs med mallen.
Anvand en sticksag for att avlagsna overskottsmaterial langs med de ritade linjerna.

Anvand alltid en handdverfras for att dstadkomma den fardiga kanten. (Bild 8)

oA W

Ju jdmnare ytan som avrundningsfrasens lager [6per utmed &r, desto battre I6per
lagret och desto battre blir slutresultatet. Detta kan ocksa uppnas genom att anvanda

sandpapper och ett handblock for att fasa av till en rundad kant.

Bild7/'

Montera diskhon

Zenith-bankskivorna ar perfekt anpassade for inféllda (Bild 9) eller undermonterade (Bild 10)
diskhoar.

Infallda diskhoar
Inféllda diskhoar i rostfritt stal och kompositmaterial kan monteras genom att f6lja nedanstaende
anvisningar;

1. Avstandet mellan utskarningen fér den inféllda diskhon och en intilliggande enkelfalsad
skarv maste vara minst 150 mm och minst 40 mm fran bankskivans framre kant.

2. Vailj var diskhon ska placeras. Ldgg diskhon upp och ned pa bankskivan ovansida och dra
en linje runt konturerna med en mjuk blyertspenna.

3. Anvand en rak kant och rita ytterligare en linje minst 10-12 mm innanfor den forsta linjen
for diskhons omkrets eller i enlighet med tillverkarens riktlinjer. Nér den inre delen har
avldgsnats bor detta gora det maojligt att passa in den infdllda diskhon perfekt i ppningen.
Se till att bankskivorna har tillrackligt stod undertill under alla skararbeten.

4. Anvand en borr med ett 10 mm-bits och borra ett hal i vart och ett av de fyra hérnen for att
fa ett snyggt rundat horn. Detta forhindrar eventuell sprickbildning i hérnen.

5. Foljden inre linjen med en handdverfrés med ett 12 mm skarblad eller en cirkelsdg med
en styrskena och en trapetsslipad klinga i volframkarbid. Skar i tre steg, med 3 till 4 mm
djup i taget. Du kan ocksa anvanda en handhallen sticksag for att gora utskarningen mellan
de rundade hornen.

6. Nar utskarningen &r klar ska insidan av kanten slipas med ett 240-kornigt sandpapper for
att jamna till kanterna och avlagsna eventuella mikrosprickor.

7. Applicera en strang silikon pa bankskivans ovansida runt om utskdrningen och lagg i
diskhon.

8. Fast diskhon pa undersidan med hjalp av tillhérande klamfasten for diskhoar. Anvand hellre
massingsankare @n vanliga klamfasten for diskhoar for att undvika att skruva igenom hela
skivan. Det gar ocksa att anvdnda traklossar och fasta i dem.

9. Avldgsna eventuellt silikon som har tryckts ut runt om diskhons ytterkant.

10. Latsilikonet hdrda innan du utfoér nagra andra ytbehandlingar.

Undermonterade diskhoar

Obs! Vi rekommenderar inte att undermonterade diskhoar fran Butler/Belmont monteras
tillsammans med Zenith-bankskivor. Om du anda féredrar den har typen av disko, se tillverkarens
anvisningar fér monteringsinformation.

Jiggmallar ska anvédndas pa foljande satt: placera den undermonterade diskhon genom att ta alla
matten fran mitten av diskhon i stéllet for fran mitten av urholkningen. Diskhons mittpunkter ska
ligga i linje med jiggmallens mittpunkter. Utskarningar kan géras med en handoverfras.

Skara ut halet
Praktiskt tips: Se till att Zenith-bankskivan har ordentligt stéd under alla arbetsmoment, sarskilt

vid utskdrningen av halet for diskhon eftersom bankskivan da tillfalligt kan forsvagas.

1. Placera bankskivan med ovansidan uppat och markera diskhons mittpunkt med en penna.

2. Kontrollera att jiggmallens utskdrning stammer 6verens med den dnskade utskdrningen
for diskhon, mittjustera mallen och fast den med hjélp av fyra tvingar, en i varje hérn.
Placera och fast innerdelen av mallen med smaltlim och tryck fast den, sa att den fungerar
som stod for handdverfrasen och férhindrar att utskarningen tippar.

3. Anvand en handoverfrds med en 30 mm styrhylsa och ett 0,5 tums standardskarblad och
skar i tre steg, med 4 mm djup i taget. Se till att skarbladet gar vertikalt vid varje skarning.

Praktiskt tips: Stod den utskurna delen underifran med en skyddande span- eller MDF-skiva for

battre stod och kontroll av flis och span.

4. Profilera innerkanten med hjalp av en handdverfras med en avrundningsfras eller fasfras
med styrlager i nederkant.

5. Slipa den utskurna innerkanten med en handslipmaskin med 240-kornigt och darefter
400-kornigt sandpapper. Sandpappra innerkanten for hand och avsluta med 400-kornigt
sandpapper som innan.

Montera diskhon
1. Borja med att kontrollera att diskhon passar genom att torrmontera den. Placera den
uppochnedvanda diskhon pa undersidan av utskarningen for att se efter att den hamnar i
mitten, sett frdn bankskivans ovansida.

Praktiskt tips: I det hir skedet ska du se till att diskhon ligger helt slitt eftersom det paverkar
hoplimningen mellan det rostfria stalet och Zenith-bénkskivans yta. Andra placeringen av diskhon

vid behov.

2. Placera och markera var fastena till diskhon ska sitta. Anvand vald borrkrona och borra
ett 9 mm djupt pilothal. Satt i mdssingsankaret med den rekommenderade diametern

i halet och banka ut det. Kom ihag att inte tappa till ndgra kranhal eller utlopp for avrinning.
Anvand hellre méassingsankare @n vanliga klamfasten for diskhoar for att undvika att skruva
igenom hela skivan. Det gar ocksa att anvanda traklossar och fasta i dem.



Praktiskt tips: Vi rekommenderar att du provmonterar alla avrinningsrér som behévs for
att kontrollera att de ar pa tillrackligt avstand fran den omgivande bédnkskivan. Det kan vara

nddvandigt att gora ytterligare utskarningar runt om avrinningen.

3. Nar du ar n6jd med den slutliga placeringen av diskhon och klamfastena ska du skruva loss
alla fasten och avldgsna diskhon for att férbereda slutinstallationen.

Slutinstallation
Underlatta slutinstallationen genom att montera diskhon uppochnedvand. Se till att diskhon &r
centrerad i utskarningen sett fran ovansidan.

1. Anvand denaturerad alkohol och torka noggrant av de tva anslutande ytorna, diskhons
kant och undersidan av bankskivan runt urskdrningen, och I3t de tva ytorna torka genom
avdunstning.

2. Applicera transparent silikon runt om bankskivans utskarning. Placera diskhon och tryck till
latt runt omkring sa att silikonet tranger ut pa bada sidor av utskarningen for att
astadkomma en stabil, vattentat limning. Centrera diskhon och skruva sedan at
klamfastena med en skruvmejsel eller insexnyckel.

3. Vand pa béankskivan, centrera diskhon och dra at fastena pa nytt. Skrapa bort dverflodigt
silikon och rengdr med denaturerad alkohol.

4. Latdet hela torka i 24 timmar innan du anvénder diskhon.

Praktiskt tips: F&lj alltid tillverkarens anvisningar ndr du monterar diskhoar eller maskiner.

Avrinningsspar (endast vid installation av en undermonterad diskho)
Praktiskt tips: Innan du bérjar, se till att du anvander skérblad av hég kvalitet och arbetar jamnt
och smidigt nar du skar ut sparen. Da tar slutbearbetningen mindre tid och du far ett utmarkt

slutresultat.

VIKTIGT: Borja med att fasta en avrundningsprofil pa innerkanten innan du bearbetar
avrinningssparen. Det innebadr att styrlagret [6per langs med en plan kant och inte i sjalva
avrinningssparen.

1. Fast maskeringstejp pa ovansidan for att lattare placera sparen.

Mark ut sparens mittlinjer med en penna och se till att de ar parallella med bankskivans
framkant.

2. Centrerajiggmallen sa att den hamnar mitt over sparets markerade mittlinje och skruva
fast jiggen ordentligt med hjalp av tvingar.

3. Anvand en handoverfras med en 30 mm styrhylsa och en avrundningsfras. Stall in
skardjupet till 6 mm. Obs! Skar aldrig djupare &n 6 mm.

4. Borja vid den bortre dnden av diskhons utskérning, foér ner handoverfrasen och kor jamnt
och smidigt langs med jiggen for att astadkomma sparet. Smidig och jamn frasning
minskar behovet av handslipning vid efterbehandlingen.

5. Upprepa stegen for att astadkomma 6vriga avrinningsspar.

Efterbehandla avrinningssparen
1. Handslipa avrinningssparen varsamt med 240-kornigt sandpapper och darefter med
400-kornigt extra fint sandpapper.
2. Avsluta med att applicera olja eller vax i de fardiga avrinningssparen med en trasa, utan att
spilla pa bankskivans ovansida.

Installera spishallen

De flesta bankskivor har en luftspalt mellan undersidan av spishallen och produkten som befinner
sig direkt under den. Denna luftspalt har minskat tack vare att Zenith-bankskivorna bara &r 12,5
mm tjocka. Olika spishallar kan ocksa vara olika djupa och breda, sa for att passa kan det kravas
vissa justeringar av stycket hogst upp pa enheten. Den kan trimmas till 25 mm bredd och fastas
pa nytt (med den vita kanten utat) med en skruv pa varje sida. Den avskurna biten pa 50 mm kan
fastas igen pa baksidan enheten (om det inte redan finns nagon I6pkant) med tva skruvar pa varje
sida for att ge enheten 6kad stabilitet.

Zenith-bankskivor ar kompatibla med de flesta héllar och fasten, men om det skulle behovas ett
ytterligare mellanlagg for att skruva fast fastena kan du anvanda materialet som skurits ut for
hallen.

Det ar inga problem att ha ett skap direkt under héllen, men om du har for avsikt att placera en ugn

eller en ladhurts ska du forst lasa nedanstaende rekommendationer.

Ugn

Rekommenderas endast for installation av en ugn. Hyllan i botten av enheten kan sdnkas med
20-25 mm genom att lossa stiften och placera dem pa nytt langre ner pa panelerna. Frontpanelen
maste sedan trimmas med samma matt fran toppen och en list Iaggas till for att tacka utrymmet
mellan ugnen och bénkskivan. Anvand de medféljande fastena for att fasta ugnen.

Ladhurtsar

Kastrullddor ska anvands i stéllet for Iddor av standardhdjd eftersom den extra hojden pa ladan
gor det mojligt att stanga ladan utan att det inverkar pa monteringen av hallen. Om du féredrar
lador av standardmatt gdr det ocksa att anvanda sig av “falsk” 6vre lada (dvs. en icke-funktionell
ladfront).

Obs! Ovanstaende ska endast betraktas som rekommendationer och kan variera nagot beroende
pa vilken typ av skdp som anvands.

Efterbehandling:

Zenith-bankskivorna levereras efterbehandlade, sa ytan behover varken poleras eller oljas in.

Praktiskt tips: Anvind en oscillerande excenterslipmaskin eller handslipmaskin av hég kvalitet
pa alla skurna @ndar som ska forbli synliga tillsammans med de rekommenderade grovlekarna pa
sandpapper, och applicera sedan olja eller laminatpolish pa de exponerade kanterna. Anvand alltid

ratt grovlek, fran 180 > 240 > 400 ultrafint slippapper.

1. Setill att slipmaskinen &r i konstant rérelse 6ver den exponerade framkanten och ligger
an plantmot kanten. Undvik att luta maskinen eftersom det kan orsaka en rundad effekt
som kvarstar under hela slipningen. Torka av ytans kant med en fuktig trasa mellan varje
passage for att avliagsna smuts.
Undvik att bara slipa och ner Iangs med kanterna eftersom det kan orsaka spar eller gropar.
Den hér slutbearbetningen avldgsnar eventuella marken fran sagen eller handoverfrasen
och ger jamna kanter. Slutbehandla med linolja eller vax for att ytterligare forbattra
kanternas utseende. Obs! Applicera endast detta pa kanten.

Skotsel och underhall

Rengoring och skotsel
Zenith-bankskivorna ar lattskotta och behover bara torkas av regelbundet med ett milt
rengdringsmedel och vatten. Skolj av med varmt vatten och polera forsiktigt for att torka ytan.

Flackar

Zenith-bankskivorna har en massiv, icke-poros yta som star emot flackar, mégel och bakterier. Vi
rekommenderar att normalt spill torkas av sa snart som majligt med en fuktig trasa for att undvika
eventuella flickar. Om det skulle uppstd missfargningar fran kaffe, te eller fruktjuice &r det forsta
steget att rengdra ytan med ett milt rengéringsmedel och vatten. Om flackarna inte gar bort kan
du prova en blandning av vanligt blekmedel och varmt vatten. Skydda handerna med handskar.

For mer envisa flackar kan du applicera en icke-slipande skurkrdm pa en icke-slipande nylonborste
och varsamt gnugga pa flacken. Om ovanstaende metoder inte skulle lyckas kan du férséka genom
att gnugga en Scotchbrite™-svamp med varmt sapvatten med cirkelrérelser. Skolj av med varmt
vatten och torrpolera ytan latt efter varje omgang.

Obs! Anvand inte slipande rengoringsmedel eller som innehaller syra, utsatt inte laminatytan for
blekmedel under langre perioder och skrubba den inte verdrivet hart.

Smaskador och repor
Mérken, repor och slitage syns tydligare pa morkare farger jamfort med ljusare. Skér aldrig nagot
direkt pa bankskivan.

Varmebestandighet

Obs! Placera aldrig varma féremal direkt fran varmekallan pa bankskivan.

Zenith-bankskivor kan skadas om heta kastruller, lergods eller fat stélls pa bankskivan direkt fran
ugnen eller spisplattan. Vi rekommenderar att du anvander ett varmetaligt grytunderlagg eller ett
rostfritt stalgaller pa bankskivan for att motverka skador fran varma féremal.
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